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浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

增压回路

有时候，由于气缸尺寸限制，在某些局部得不到所需要的空气压力，这需要在这些部位使用增压器形成
增压回路，通过把低压空气和高压油压而实现增压效果。增压回路所使用的增压器，也分为单体增压器
和双流体增压器两种，使用双流体增压器的增压回路可以在狭小空间内输出更多的压力。 

旋风铣与您分享螺纹磨削

主要用于在螺纹磨床上加工淬硬工件的精密螺纹，按砂轮截面形状不同分单线砂轮和多线砂轮磨削两种
。单线砂轮磨削能达到的螺距精度为5～6级，表面粗糙度为R1.25～0.08微米，砂轮修整较方便。这种方
法适于磨削精密丝杠、螺纹量规、蜗杆、小批量的螺纹工件和铲磨精密滚刀。多线砂轮磨削又分纵磨法
和切入磨法两种。纵磨法的砂轮宽度小于被磨螺纹长度，砂轮纵向移动一次或数次行程即可把螺纹磨到
后尺寸。切入磨法的砂轮宽度大于被磨螺纹长度，砂轮径向切入工件表面，旋风铣厂家，工件约转1.25



转就可磨好，数控旋风铣床厂家，生产率较高，但精度稍低，砂轮修整比较复杂。切入磨法适于铲磨批
量较大的丝锥和磨削某些紧固用的螺纹。

 

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

当“走心机”遇上“旋风铣”

走心机的突出特点之一就是加工，宁波旋风铣，当走心机加装上旋风铣刀座后，在加工蜗杆这一类产品
的时候会有意想不到的惊喜。

当然，在走心机上加装旋风铣来加工蜗杆也有一定的局限性：蜗杆的螺旋升角会影响到旋风铣的安装角
度，蜗杆的长度也会影响旋风铣的选择。 

亿洋科技降低成本(图)-数控旋风铣床厂家-
宁波旋风铣由浙江亿洋智能装备科技股份有限公司提供。浙江亿洋智能装备科技股份有限公司是浙江
衢州 ,螺纹加工机床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户
需求。在亿洋科技领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创亿洋科技更加美好的未来。同时本
公司还是从事悬臂吊智能提升机，智能提升机悬臂吊，悬臂吊智能提升机厂的厂家，欢迎来电咨询。
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