
常压设备无损检测徐州市容器焊缝X拍片测试

产品名称 常压设备无损检测徐州市容器焊缝X拍片测试

公司名称 江苏广分检测技术有限公司销售部

价格 500.00/件

规格参数 品牌:GFQT
周期:7-10个工作日
简称:广分检测

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 13906137644

产品详情

无损检测技术被广泛应用于大型机械设备管理工作当中，并随着实践应用而不断成熟与发展。本文首先
对桥式起重机的主要特点进行了阐述，进而对不同检测方法的参照标准和检测结果进行了详细的介绍与
分析。

起重机械的种类繁多，其中的桥式起重机的应用比较广泛、常见。桥式起重机主要包括单梁桥式起重机
和双梁桥式起重机。单梁桥式起重机桥架的主梁多采用工字型钢或钢型与钢板的组合截面；双梁桥式起
重机的主梁多采用钢板组合成箱型截面。这些截面的组合都是焊接而成的，无论是角焊缝，还是对接焊
缝，其好坏都直接关系到该起重机的承载能力和安全使用。所以检测焊缝是否有缺陷，是否符合设计要
求就显得尤为重要，起重机的焊缝检测在规范中是有明确的规定的。

一、起重机无损检测技术的要求

（一）无损检测技术概述

所谓无损检测技术，是指针对待检测物采用不破坏其原有状态和化学性质等前提下，为获取检测物品质
相关的信息（成分、内容等）的检测方法。简单地说，它是一种非破坏性检测。可以做到受检对象不被
破坏的前提下测定，评定物体内部或表层物理和机械性能及各类的缺陷和其他技术的参数，从而为加强
对设备管理和制造品质的提高提供有益的参考资料。现代科技水平的飞速发展，出事无损检测技术在制
造行业得到广泛的应用。

（二）起重机无损检测技术要求

不同的起重机应按其设计、制造、检验、试验和验收等技术条件进行检测。主要针对不同部件和特殊结
构易产生缺陷的类型而采用相应的无损检测方法，并以相应的检测工艺和标准进行探伤和评价。概况地
说，起重机的所有零部件，以及金属结构的本体和焊缝，均不允许存在裂纹等损伤；大部分摩擦部件，
某些专用零部件都有相应的要求和规定。



二、起重机主要无损检测方法

从当前起重机无损检测技术来看，方法可谓多种多样。其中目视检测、渗透检测、金属磁记忆检测、声
发射检测、应力应变测试和振动测试主要在安装和定期检验中采用，而无损检测主要在制造和安装中采
用，有时在使用过程中需要对该起重机进行安全时，也会用到。

根据广州市安普检测技术服务有限公司对无损检测推广的服务项目来看，我们着重讲述“目视检测”、
“射线探伤”、“渗透检测”、“超声探伤”。

（一）目视检测

目视检测主要是为了检测起重机的全部和各种部件的性能。主要检测内容有：（1）机械部分金属结构的
几何尺寸测量、表面质量检查、载荷试验、机械装置试验和安全保护装置试验等；（2）电气部分的电控
装置、电气保护装置、保护接地、照明及信号电路检验等。检验方法主要采用量具测量和机构试运行等
。

（二）射线探伤

一般在起重机械制造和安全阶段对钢结构部分对接焊缝进行射线检测，在用设备则较少采用。起重机多
采用钢板材料制造，与锅炉、压力容器等承压设备相比，壁厚较薄，常规X射线即可对起重机的焊接质
量进行检查。

（三）渗透检测

起重机主要检测的缺陷类型是裂纹，其中表面开口裂纹的危险性更大。而有时因为材料和结构形状等原
因，有些部件或部位不利于磁探仪的操作，用其它的无损检测方法也难以取得理想的检测效果，此时，
渗透检测便成为可选的无损检测方法。

（四）超声探伤

起重机制造和安装阶段对钢结构部分对接焊缝，比较多的进行射线探伤，应用超声探伤检测比较少采用
。焊缝中，*严重的缺陷就是裂纹，为焊透及未熔合等面积型缺陷。此类缺陷极易造成机器零部件甚至整
机在短时间内损坏。而超声探伤可对中厚板焊缝中的缺陷进行准确定位、定量及辅助缺陷定性，是对缺
陷自身高度的测量，具有其他无损检测技术无法比拟的优势。

无损检测探伤5大检测的方法：

1.磁粉检测 (MT)：磁场作用，检测出表面及近表面的缺陷。

2.渗透检测（PT）:毛细管作用，表面开口缺陷。

3.涡流检测（ET）:电磁感应作用，表面及近表面缺陷，压力容器。

4.超声波检测（UT）:超声波反射原理：内部缺陷，对面积型缺陷（裂纹、未融合）较为敏感。

5.射线照射（RT）:射线衰减原理：内部缺陷，对体积型缺陷（气孔、夹渣）较为敏感。
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