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产品名称 池州市 实验室废水污水处理设备 废水处理价格
技术指导

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
尺寸:可加工定制
作用:水净化

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

污泥来自安徽省芜湖市无为县污水处理厂市政污泥，含水率98%左右，经调理改性板框压滤机脱水后含
水率降至60%左右。

1.2 处理工艺

脱水污泥采用“混合式干化技术+污泥炭化技术+烟气处理技术”集成工艺处理，处理量为50t/d。首先将
含水率为60%的脱水污泥送至混合式干化炉内，炉内温度120~200℃，停留时间30~40min，干化后含水率
约30%;然后将干化污泥通过输送螺旋机送至外热式炭化炉，热解炭化炉温度控制在450~650℃左右，缺氧
条件下炭化40min左右，炭化后含水率约5%。

1.3 测定指标与方法

将脱水、干化和炭化污泥在自然条件下进行风干，再放进烘箱在80℃条件下烘干至恒重，分别研磨过18
、100目尼龙筛，密封保存用于测定理化性质，本次测定的指标主要包括有机质、全氮、全磷、全钾等营
养物质以及重金属含量及其赋存形态。

活性污泥(activesludge)是微生物群体及其所依附的有机物质和无机物质的总称，活性污泥可分为好氧活性
污泥和厌氧颗粒活性污泥，活性污泥主要用于处理废水。A/O生化处理工艺(简称A/O工艺)是由厌氧和好
氧两部分反应组成的污水生物处理系统，污水进入厌氧池后，依次经历厌氧反硝化、好氧去有机物和硝
化的阶段，其流程特点是前置反硝化，硝化后部分出水回流入反硝化池，以提供硝酸盐;A/O工艺特别适
合煤气化、有机化工等废水的处理。

1、鲁南化工污水处理系统及污泥系统简况

1.1 污水处理系统工艺流程



兖矿鲁南化工有限公司(简称鲁南化工)是兖矿集团旗下一家高科技煤化工企业，企业以煤为原料，通过
水煤浆加压气化工艺产出合成气，进而生产甲醇、醋酸、醋酸乙酯、丁醇、聚甲醛等有机化工产品。

2007年A/O系统投运以来，有机污染物负荷率一直保持在60%～80%，系统运行稳定，出水水质满足并优
于《污水综合排放标准》(GB8978—1996)，污泥性状良好，生化系统污泥浓度维持在6000mg/L左右。2017
年以后，随着鲁南化工多个新项目投运，有机污染物负荷显著增加(达80%～110%)，加之其他诸多因素
的影响，2017年以后A/O生化系统污泥浓度高达11000～13000mg/L，且通过显微镜检验(简称“镜检”)发
现无机污泥占比较高，污泥活性明显降低，污泥脱水系统2台厢式压滤机连续运行，单台每次出泥4～5t
、每天出泥15～20t仍无法满足污水系统排泥所需，污水处理系统运行风险较大。

2.2 污泥增加的原因分析

对于污泥增加的原因，经认真排查与分析，鲁南化工排查梳理出以下方面的原因。

(1)污水处理系统水力负荷、有机污染负荷增加。2017年以来，醋酸、醋酐装置提产，聚甲醛装置达产，
多套装置负荷的提升使得废水量增加，COD、NH3-N等有机污染负荷增加，污泥负荷增高，污泥增殖迅
速，泥量增加。

(2)煤气化废水悬浮物含量高。设计气化废水(进水)悬浮物含量≤100mg/L，实际悬浮物含量平均在150mg/
L，高达500mg/L，主要原因是新建复合肥装置占地而停用原厂内预处理澄清池，气化废水输送流程改为
直接送污水处理厂，废水中的煤灰未得到有效沉降，导致污水处理系统污泥中无机组分含量增高。

(3)废水排放标准提升。《关于批准发布<山东省南水北调沿线水污染物综合排放标准>等4项标准修改单
的通知》(鲁质监标发[2011]35号)中，排水悬浮物指标由70mg/L降至30mg/L，循环水排污原作为清净下水
直接排放，因排放标准提升而不能直排，2016—2017年对全厂循环水排污水进行治理，将循环水排污至
净化水厂三级沉淀池吸附沉淀后排放，此部分水量增加约400t/h，相应增加絮凝剂投加5.6t/d，致三沉池
负荷增加，污泥量增加约5t/d。

2.3 污泥增加的危害

由于上述原因，污泥脱水系统不能满足系统污泥处理所需，生化池污泥浓度高增至13000mg/L且无机污泥
占比大，每天有大量污泥不能从系统中脱出，长此以往对生化处理系统危害极大。具体危害如下。

(1)生化污泥老化，对COD、NH3-N去除能力下降，影响出水水质，出水COD、NH3-N升高。经与山东
省环科院专家交流得知，当生化池污泥浓度超过15000mg/L时，污泥将不再生长而是出现死亡，该值为污
泥浓度峰值，当前生化池污泥浓度已经接近临界值，如控制不好任由污泥浓度继续增高，将会出现污泥
死亡、上浮等恶性事件。

(2)生化污泥SV30在90%以上，悬浮颗粒多，不易沉降，沉降性能差，影响出水SS，存在排放超标风险。

(3)污泥增加会占用生化处理系统有效容积，制约进水量和对污染物的处理能力。

(4)污泥泥龄增长，耐冲击性差，一旦受负荷冲击，短期内不易恢复活性。综上，污水处理系统负荷增加
，污泥不能及时排出，生化污泥浓度过高，泥龄老化，会对污水处理系统的处理能力和出水水质造成较
大影响，存在较大的环保风险。

3、应对措施

针对污水处理系统暴露出的污泥量增加问题，鲁南化工从控制污水处理系统进水水质、优化设施运行、
改善污泥性状、增设叠螺式污泥脱水机(增加排泥能力)等方面着手优化与改进，于2019年1—6月提出并落
实如下应对措施。



3.1 控制气化废水进水

SS浓度煤气化废水中的煤灰等悬浮物是造成污水处理系统进水悬浮物含量高、生化污泥中无机组分高的
重要原因。为此，采取了如下措施：

①气化车间从源头加强管理，开好气化压滤设施，在界区内充分脱除煤灰等悬浮物;

②利用原造气装置(由于高耗能等原因，于2010年停用并拆除，在原址建设了复合肥装置)的平流沉淀池
，将气化废水改道平流沉淀池充分沉淀后再由泵打入污水处理系统调节池，平流沉淀池沉淀下来的煤灰
通过抓斗吊定期清理，随气化灰渣作为一般固废进行处置。本项改造措施充分利旧，仅新增2台污水泵，
投资20万元。
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