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在一个完整的PLC控制程序中,设备的报警信号一般都是有多个。对于每一个报警信号,我们都应该有像上
面一样的报警控制进行响应。那如何让每一个报

警信号都能像上面的报警程序来响应呢?

对于编程量小的项目,可逐个报警点控制;但如果编程量稍大一点,这样就会变得异常繁琐,而且还特别容易
出错。这种情况***好的办法肯定是将报警程序做

成一个子程序,然后让程序中的所有报新生产系统的设计和实施通常是耗时且高成本的过程,完成设计、采
购、安装后,在移交生产运行之前还需要一个阶

段,即调试阶段。如果在开发过程中的任何地方出现了错误而没有被发现,那么每个开发阶段的错误成本将
大大增加,未检测到的错误可能会在调试期间造

成设备重大的损坏。

数字孪生对实施过程的前中后进行容错冲销,将大部分的操作-
除了***后安装之外全部移到虚拟层,设计、开发、调试等工作都是虚拟层进行,得到***优和*

**确定的方案后有相当的把握再上线使用。

随着工艺要求和控制复杂度的增加,使得本来就很棘手的设备调试变得更加棘手,脱离了现场运行环境,机
械、电气部件和自动化软件就得不到充分的调试,



设备设计的正确性和有效性等得不到有效的保障。在调试阶段,工程师会发现错误,修改设计,编写和优化
程序,以及对操作人员进行新设备、新操作流程培

训。

工艺设计和虚拟调试,特别适合一些禁止远程调试的业务场景。其实这些事情很多供应商也干过,只不过未
必是数字孪生罢了:模拟安装环境啊,而且还不是

局部模拟,是全局模拟。当然有条件的设备供应商可以自己模拟一个小型环境,如果成本太高,也可以用数
字孪生来模拟一个虚拟的调试和安装环境。通过

现实的运行机理导入数据和流程到数字孪生,这里我们再超前一点:数字孪生能不能搞用户化和通用化呢,
当然也可以。

这个阶段是难以计划,会延迟生产,也会造成成本超支,并可能导致延迟发货,影响客户满意度。

(2)PID调节

(a)纯比例作用下寻求起振点。

(b)加大微分时间使振荡停止,接着把比例度调得稍小一些,使振荡又产生,加大微分时间,使振荡再停止,来回
这样操作,直至虽加大微分时间,但不能使振荡停

止,求得微分时间的***佳值,此时把比例度调得稍大一些直至振荡停止。

(c)把积分时间调成和微分时间相同的数值,如果又产生振荡则加大积分时间直至振荡停止。

3.3方法二

另一种方法是先从表列范围内取Ti的某个数值,如果需要微分,则取Td=(1/3~1/4)Ti,然后对δ进行试凑,也能
较快地达到要求。实践证明,在一定范围内适当

地组合δ和Ti的数值,可以得到同样衰减比的曲线,就是说,δ的减少,可以用增加Ti的办法来补偿,而基本上
不影响调节过程的质量。所以,这种情况,先确定Ti、

Td再确定δ的顺序也是可以的。而且可能更快些。如果曲线仍然不理想,可用Ti、Td再加以适当调整。

3.4方法三

(1)在实际调试中,也可以先大致设定一个经验值,然后根据调节效果修改。

  流量系统:P(%)40--100,I(分)0.1--1

  压力系统:P(%)30--70,   I(分)0.4--3

       液位系统:P(%)20--80,   I(分)1—5

  温度系统:P(%)20--60,   I(分)3--10,D(分)0.5--3



 (2)以下整定的口诀:

 阶跃扰动投闭环,参数整定看曲线;先投比例后积分,***后再把微分加;

理想曲线两个波,振幅衰减4比1;比例太强要振荡,积分太强过程长;

动差太大加微分,频率太快微分降;偏离定值回复慢,积分作用再加强。

 4、复杂调节系统的参数整定

以串级调节系统为例来说明复杂调节系统的参数整定方法。由于串级调节系统中,有主、副两组参数,各通
道及回路间存在着相互联系和影响。改变主、

副回路的任一参数,对整个系统都有影响。特别是主、副对象时间常数相差不大时,动态联系密切,整定参
数的工作尤其困难。

在整定参数前,先要明确串级调节系统的设计目的。如果主要是保证主参数的调节质量,对副参数要求不高
,则整定工作就比较容易;如果主、副参数都要

求高,整定工作就比较复杂。下面介绍“先副后主”两步参数整定法。
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