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?收卷的辊隙原则

当收卷非弹性卷料时，辊隙是用来控制料卷硬度的主导原则。而卷料张力控制是用以优化纵切和展幅操
作。适当的辊隙通过去除沿着卷料进入收卷料卷的界面层空气，控制着料卷硬度。辊隙还可把卷绕中的
张力引入料卷中。辊隙越狭小，收卷料卷将越硬。

针对收卷的挑战，需要有足够的辊隙来除去空气并卷取硬而直的料卷，同时不把太大的卷绕张力引入料
卷中，以防止料卷阻断或卷料在测厚区域变形。

在应用收卷辊隙原则中，主要考虑的因素有：

1.辊隙必须被应用在卷料进入卷取辊的地方；

2.收卷薄膜的重量和送料辊的重量，以及卷料张力，不应影响辊隙的加载；

3.辊隙压力应随着料卷收卷而逐渐减小，以防止“辐射状开裂”和“伸缩”；

4.料卷直径越大，越多的空气会被引入辊隙，从而产生逐渐减小的辊隙压力，尽管它带有恒定的辊隙载
荷。



   在使用开卷校平机之前，先要对其进行准确的定位，这样才能保证较高的加工精度。那开卷校平机
的定位方式又是什么呢？开始的时候，纯铟带供应，要测量开卷校平机各个设备的外形尺寸，并且在各
个设备上划出该设备的横向和纵向中心线，作为安放设备时的基准。

   然后将开卷校平机以厂房中的柱子为基准，向开卷线的地基方向做等距点，将各等距点连接做柱子
的平行线，然后做地基的纵向中心线，使得这两条线可以构成一个矩形，且两条对角线的长度应该是相
等的。

   在在开卷校平机地基上作开卷机横向中心线的两端点，测量纵向中心线到它的距离，使其两者都是
相等的。如不相等，则修正横向中心线的两端点两点，纯铟带厂，做出开卷机的横向中心线。

   接着吊装开卷校平机的各个设备，北京纯铟带，使得各个设备上的纵向中心线与地基的纵向中心线
重合，各个设备的横向中心线与地基上的横向中心线重合，在各个设备安装就位的情况下进行位置复查
，并进一步确认和微调。

1、采用张力传感器直接进行张力检测的控制方案   张力传感器安装在张力检测辊的轴承下面，将检测
到的薄膜张力转换成电信号，送到张力调节器中，与原设定的张力信号比较后，进行ＰＩＤ计算，然后
输入收卷电机控制器，达到控制收卷辊转速的目的。   一般收卷辊的线速度设定为牵引机输出速度的10
5%～110%，实际上，由于薄膜的弹性及张力力矩的影响，收卷辊的线速度不会超过牵引机的输出速度。
这种方案的优点是控制精度高，动态性能好，适用范围广。      

2、采用浮动辊间接进行张力检测的控制方案   本方案是在跟踪辊前装一套浮动辊，纯铟带厂家，浮动
辊的位置用一个电位器进行检测，张力控制的方式是靠维持浮动辊的位置尽量不变来保持张力的恒定。
由于机械结构较复杂，所以很少采用。  

纯铟带供应-无锡大科机械(在线咨询)-北京纯铟带由无锡大科机械科技有限公司提供。无锡大科机械科技
有限公司是一家从事“无锡冷轧机,金箔轧机,银箔轧机,液压涨缩收卷机厂家”的公司。自成立以来，我
们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“无锡大科机械”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使无锡大科机械在机械加工中赢得了客户的信任，
树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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