
临夏大口径卷管 柯华钢铁厂家 大口径厚壁钢板卷管

产品名称 临夏大口径卷管 柯华钢铁厂家
大口径厚壁钢板卷管

公司名称 西安柯华钢铁有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 陕西西安东元路66号非凡库

联系电话  13519108736

产品详情

西安柯华钢铁有限公司长年经营无缝钢管，高压锅炉管，化肥设备用无缝管，石油裂化管，液压支柱管
，输送流体管，一般结构管，无缝方管，无缝方距管，镀锌管，大口径直缝卷管，直缝焊管，螺旋钢管
，双面埋弧焊管，具体材质如下，20#，45#.16mn，Q345B，27simn，20G，Q235，执行标准8163-2008，8
162-2008，5310-2008，6479-2008，9948-2008，公司方针，诚信经营，和谐发展，欢迎新老客户前来洽谈
业务。该企业其他供求�45#小口径精密无缝钢管 �供应大无缝厚壁无缝管Q345B无缝管，20#无缝管
�供应大无缝厚壁无缝管，45#无缝管，q235大口径卷管，16mn无缝管
�供应大无缝Q345B化肥设备用无缝钢管

鉴别方法1.钢管易出现折叠。

折叠是钢管表面形成的各种折线，这种缺陷往往贯穿整个产品的纵向。产生折叠的原因是由于厂家追求
效率，压下量偏大，产生耳子，下一道轧制时就产生折叠，折叠的产品折弯后就会开裂，钢材的强度大
下降。

2．钢管外表经常有麻面现象。

麻面是由于轧槽磨损严重引起钢材表面不规则的凹凸不平的缺陷。由于钢管厂家要追求利润，临夏大口
径卷管，经常出现轧槽轧制超标。

3．钢管表面易产生结疤。

原因有两点：(1)．钢管材质不均匀，杂质多。(2)。材厂家导卫设备简陋，容易粘钢，这些杂质咬人轧辊
后易产生结疤。

5主要规程双面埋弧焊直缝钢管1.
板探：用来制造大口径埋弧焊直缝钢管的钢板进入生产线后，首先进行全板超声波检验；



2. 铣边：通过铣边机对钢板两边缘进行双面铣削，使之达到要求的板宽、板边平行度和坡口形状；

3. 预弯边：利用预弯机进行板边预弯，使板边具有符合要求的曲率；

4. 成型：在JCO成型机上首先将预弯后的钢板的一半经过多次步进冲压，压成"J"形，再将钢板的另一半
同样弯曲，压成"C"形，后形成开口的"O"形

5. 预焊：使成型后的直缝焊钢管合缝并采用气体保护焊（MAG）进行连续焊接；

6. 内焊：采用纵列多丝埋弧焊（多可为五丝）在直缝钢管内侧进行焊接；

7. 外焊：采用纵列多丝埋弧焊在直缝埋弧焊钢管外侧进行焊接；

临夏大口径卷管-柯华钢铁厂家-大口径厚壁钢板卷管由西安柯华钢铁有限公司提供。西安柯华钢铁有限
公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员
，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时本公司还是
从事西安预埋钢板，西安预埋铁，西安钢板预埋件的厂家，欢迎来电咨询。
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