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（二）、防治措施1、控制基础标高，并找平；2、采取措施，减小焊接变形。6）柱地脚螺栓位移现象：
钢柱底部预留孔与预埋螺栓不对中。（一）、产生原因1、预埋螺栓位置不符合设计尺寸；2、或钢柱底
部预留孔不符合设计尺寸。（二）、防治措施1、在砼浇筑前，预埋螺栓位置应用定型卡盘卡住，加肋网
架焊接球批发，防止移位；2、钢柱底部预留孔应放大样，确定孔位后再作预留孔7）细高钢柱垂直偏差
过大现象：垂直偏差超过允许值。（一）、产生原因1、细高钢柱断面小，加肋网架焊接球电话，受外力
影响易发生变形；2、阳光照射，热胀冷缩造成柱子误差。 次数用完API KEY 超过次数限制

 

3、拉尖。

焊点出现或毛刺，原因是焊料过多，助焊剂少，加热时间过长，焊接时间过长烙铁撤离角度不当。

4、焊料成球。



这指软熔工序中焊料在离主焊料熔池不远的地方凝固成大小不等的球粒。焊料成球的原因有很多，包括
：1、由于电路印制工艺不当而造成的油渍;2、焊膏过多地暴露在具有氧化作用的环境中;3、焊膏过多地
暴露在潮湿环境中;4、不适当的加热方法;5、加热速度太快

 

1、底座那个边框可以用手弧焊，或者气焊，2.5mm焊条，电流还得小，不然一下就穿了，但其它部位的
估计就没办法了，新乡加肋网架焊接球，特别是亭子上那些细铁丝。

2、要考虑加热变形的问题，所以气焊是不理想的。

3、考虑工艺品要美观的问题，其它两种方法均不理想 ，焊后打磨比较麻烦。变形后校正也是个问题。

焊接过程中，经常会碰到平焊，在平焊中就不可避免的要进行打底焊。其中低氢型焊条在平焊中应用的
，那么以下几点知识点，大家都会了吗？

加肋网架焊接球价格-新乡加肋网架焊接球-佰诚鹏林焊接球由商丘佰诚金属结构有限公司提供。商丘佰
诚金属结构有限公司实力不俗，信誉可靠，在河南 商丘 的金属建材等行业积累了大批忠诚的客户。佰诚
带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司还是从
事焊接球，网架焊接球，焊接空心球的厂家，欢迎来电咨询。
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