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PP打包带生产线是生产PP塑料机用打包带、手用打包带的设备，全套机械由挤出、机头
、冷却、牵引、加热、拉伸、压花、卷取、电气等10个部分组成，马鞍山PP打包带，主要
生产高中低档次的带子，具有产量高、塑化好、加工适应性强、操作简便，是做全塑带的
必选设备。PP打包带生产线可直接加工生产手用、机用、印字打包带、透明、染色、印
字打包带。具有节能，挤出压力大，PP打包带价格，压花效果佳，产量高，成型好，维
修方便，操作简单，等优点。该机组是生产聚丙稀塑料机用打包带和手用打包带的设备。
全套机组由挤出、机头、冷却、加热、拉伸、压花、卷取、电气等10个部分组成。

PP打包带的捆扎方法1、
将打包带左端弯曲，插入铁皮打包扣，后将左侧固定杆折入打包带内拉紧。2、 右手持打
包带绕过包装物，将打包带右端弯曲插入打包扣，将左侧固定杆折入打包带内。3、
左手固定打包扣，右手按住打包带右端用力将打包扣拉紧。4、 后持剪刀将打包带剪断。
主要生产流程：塑料粒融化---压带----成型----冷却-----缠卷----包装--入库PP打包带系采



用聚通过加热、熔化、拉伸、冷却生产出的网状结构的包装材料，影响打包带质量的基本
参数是拉力、长度、弯曲度、伸长率等。在拉力和其它参数相同的情况下，长度越长成本
越低。

打包带是现在使用广泛的打包材料，我们在使用过程中可能会遇到很多问题，塑料打包带
容易断裂就是其中的问题之一。在使用之前就直接挑选质量好的打包带，那就直接避免了
打包带断裂的麻烦。打包带断裂一般有着两种情况，一是从中间断裂，一是从接头散开。
中间断裂原因：打包机的拉力太强，打包带承受不住这样的拉力，我们可以调节拉力旋钮
。

如果在我们调节完成之后还是会断裂，这就可能是打包带存在质量问题。接头散开原因：
接头散开的原因就有着很多，PP打包带批发，我们详细了解。温度：打包带温度设置不
适合，PP打包带生产厂家，一般情况下，夏天温度应该在450°，在冬天一般需要600°。
-污渍：使用时间过程中，没有及时进行清理，导致打包带机的烫舌上面污垢太多，一般
我们只需要使用砂纸把污渍打磨掉就可以了。-烫头偏移：打包机烫头发生偏移，打包带
的热熔部分太小。

我们使用钳子进行矫正就可以了。-刀片变形：打包机的中道刀片下部轴承变形，需要更
换中道刀片。熔面未冷凝：我们在使用打包机的时候，尾灯打包机上托班回位，热熔面还
没有冷凝。上面就是相关的打包带断裂的原因，我们需要根据实际情况进行解决，并且要
尽早解决，避免影响我们的正常使用。

PP打包带生产厂家-南京奥米泰科技厂家-马鞍山PP打包带由南京奥米泰科技有限公司提供。南京奥米泰
科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 南京 的多功能包装机等行业积累了大批忠诚的客户。奥米泰
科技带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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