
海宝等离子电源HT4001等离子切割机

产品名称 海宝等离子电源HT4001等离子切割机

公司名称 北京因诺伟克数控科技有限公司

价格 10000.00/台

规格参数

公司地址 北京市丰台区永外东铁营五间楼十号五岳大厦A
座K30-1室

联系电话 86-01080207176 18911922698

产品详情

 

  

ht4001

 

   

  
  

ht4001 ht4001水射流系统，能够提供较高的
切割质量和高的生产力，延长使用零件的
寿命和扩大灵活性，最大可提供340a的氧
气等离子切割，可穿孔切割32mm的低碳钢
、不锈钢、铝。 特点： �340安培无挂渣
切割，厚度高达32mm（90度），坡口时3/4
英寸（45度）,使用氮气能够切割50mm的不
锈钢或铝。 �ht4001输出80kw功率时暂载
率是100％，最大限度的保证运行时间，易
损件寿命长延长了切割时间 �ht4001切割
速度相当出色，用340安培的电流切割12m
m厚的碳钢，每分钟可以切割2.8m，并且无
挂渣，超强的切割质量，很少需要清理切
割表面，降低了劳动强度，提高了生产效
率 �取得专利的易损件长寿命技术提高易
损件寿命，降低生产成本 �可以外加辅助
电源，增加切割电流到760安培，最大切割
厚度达75mm不锈钢或铝 �可选用于坡口切
割的易损件，最大坡口角度45度，最大厚



度取决于坡口角度 �ht4001能够与许多系
统配合使用，提供水上、水面或水下切割
，使用氧气或氮气，适应各种金属切割 �
可选割炬高度控制器和初始定位系统，提
供割炬自动定位功能

ht4001—无辅助电源 

 

输入电压/电流: 

 

380v，3ph，50/60hz，135a 
 

输出电压/电流: 

 

80-200vdc，400a 
 

暂载率: 

 

100%，80kw，40�c
 

最大ocv:

 

325vdc
 

尺寸/重量: 

 

863×1295×1236mm，817kg 
 

气体供应: 

 

氧气、氮气 
 

氧气压力: 

 

8.3 bar
 

氮气压力: 

 

10.3 bar
 

水源: 

 

 
 

水至rhf:

 

9.5 l/min 10.3 bar，21�c
 

水至chiller:

 

1.9 l/min 2.4 bar
 

建议切割能力（低碳钢）: 

 

32mm 
 

最大穿孔能力（低碳钢）: 

 

32mm 
 

切断能力（低碳钢、边缘切割）: 

 

50mm 
ht4001带辅助电源 h401

 

输入电压/电流： 

 

380v，3ph，50/60hz，135a 
  



输出电压/电流： 80-200vdc，760a 
 

暂载率： 

 

100%，152kw，40�c
 

最大ocv：

 

400vdc
 

尺寸/重量： 

 

690×1090×1170mm，866kg 
 

建议切割能力（低碳钢）： 

 

75mm 
 

最大穿孔能力（低碳钢）： 

 

75mm 
 

切断能力（低碳钢、边缘切割）： 

 

75mm 

   

操作参数
  

ht4001(无附加电源)
  

材料

  

厚度(mm)

  

电流(a)

  

最大切割速度(mm/min)
  

碳钢板

  

8

  

260

  

3850
  

等离子：氧气

  

12

  

2730
  

 

  

20

  

1700
  

 

  

25

  

1300
  

 

  

15

  

340

  

2570
  

 

  

20

  

2080
  

 

  

25

  

1680
      



 30 1280
  

不锈钢板

  

0.889

  

260

  

11430
  

等离子：氮气

  

0.191

  

7620
  

 

  

3

  

3950
  

 

  

6

  

3810
  

 

  

10

  

380

  

3170
  

 

  

10

  

400

  

3070
  

 

  

15

  

200

  

2080
  

 

  

20

  

100

  

1200
  

 

  

25

  

100

  

790
  

 

  

50

  

100

  

310
  

铝板

  

0.889

  

260

  

13700
  

等离子：氮气

  

0.191

  

9140
  

 

  

3

  

6100
  

 

  

6

  

4730
  

 

  

10

  

360

  

3810
  

 

  

12

  

380

  

3050
  

 

  

10

  

400

  

3700
  

 

  

15

  

2500
      



 20 1420
  

 

  

25

  

940
  

 

  

50

  

400
  

 

  

 

  

 

  

 
  

ht4001(带h401附加电源)
  

材料

  

厚度(mm)

  

电流(a)

  

最大切割速度(mm/min)
  

碳钢板

  

12

  

480

  

2800
  

等离子：氮气

  

20

  

500

  

1780
  

 

  

25

  

560

  

1520
  

 

  

15

  

600

  

2400
  

 

  

20

  

1750
  

 

  

25

  

1540
  

 

  

35

  

950
  

 

  

50

  

520
  

 

  

50

  

700

  

635
  

 

  

60

  

760

  

510
  

 

  

75

  

320
  

不锈钢板

  

12

  

480

  

11430
  

等离子：氮气

  

20

  

500

  

7620
        



 25 560 3950
  

 

  

15

  

600

  

2400
  

 

  

20

  

1750
  

 

  

25

  

1540
  

 

  

35

  

950
  

 

  

50

  

520
  

 

  

50

  

700

  

630
  

 

  

60

  

760

  

510
  

 

  

75

  

320
  

铝板

  

25

  

500

  

2030
  

等离子：氮气

  

38

  

560

  

1150
  

 

  

30

  

600

  

1710
  

 

  

40

  

1090
  

 

  

50

  

780
  

 

  

50

  

700

  

760
  

 

  

60

  

760

  

620
  

 

  

75

  

380
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