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产品详情

塑料瓶冲洗废水处理设备生产商

一、塑料瓶冲洗废水处理设备生产商——设计思路

在污水处理系统的设计中，本着技术适用、工艺措施针对性强、系统可靠稳定、运行易开易停，一次性
投资与日常运行费用综合省、大限度的减少场地占用面积及大限度的使用原有的处理设施的原则；通过
对目前国内外同类污水处理技术的综合分析，特别是相同工程的实际经验，进行设计。在实际的每一阶
段，均进行了充分的多方案比较，得出优化的工艺。废水由管道自流通过格栅去除部分悬浮物，进入初
沉池沉淀去除小部分 COD Cr 、BOD 5 、SS 等污染因子，经沉淀后自流进入调节池。调节池加 
pH 调节剂，均质均量后集中泵入物化处理段;物化工艺，即混凝沉淀工艺，通过溶气气浮机添加 PAC
、PAM 使污染物形成矾花颗粒，通过刮板将矾花颗粒刮入污泥池，溶气气浮机自带的气浮池出水后进
入水解酸化池。水解酸化池原理：水解阶段，复杂的非溶解性的聚合物被转化为简单的溶解性单体或二
聚体的过程;发酵(或酸化)阶段，**物化合物既作为电子受体也是电子供体的生物降解过程，在此过程中
溶解性**物被转化为以挥发性脂肪酸为主的末端产物，因此这一过程也称为酸化;产乙酸阶段，在产氢产
乙酸菌的作用下，上一阶段的产物被进一步转化为乙酸、氢气、碳酸以及新的细胞物质;甲烷阶段，这一
阶段，乙酸、氢气、碳酸、甲酸和甲醇被转化为甲烷、二氧化碳和新的细胞物质，厌氧阶段释放 P，去
除污水中的 BOD 5 等。

二、塑料瓶冲洗废水处理设备生产商—— 处理工艺

1、水解酸化池



该工艺主要处理的就是对污水处理前进行预处理，将水中的废水进行一定的厌氧发酵，将污水的可生化
性提高，这是对污水处理前比较重要的步骤，可以直接影响后期的污水处理的效率和处理时间，可以你
好大程度的提高污水处理的效率和减少消耗。

2、接触氧化池

氧化池根据水处理的污染程度不同分为好几个等级，普通型和加强型。一般根据处理的时间进行判断。
处理时间不大于四个小时就使用普通型的氧化池，处理时间在4-6小时之间的使用加强型的氧化池。主要
是使用水解酸化池出水自流至接触氧化池进行生化处理。原污水中大部分**物在此得到降解和净化，好
氧菌以填料为载体，利用污水中的**物为食料，将污水中的**物分解成无机盐类，从而达到净化目的。
好氧菌的生存，必须有足够的氧气，即污水中有足够的溶解氧，以达到生化处理的目的。好氧池空气由
风机提供，池内采用新型弹性立体填料，该填料表面积比大、使用寿命长、易挂膜、耐腐蚀，池底采用
旋混式曝气器，使溶解氧的转移率高，同时有重量轻、**化、不易堵塞、使用寿命长等优点。接触池气
水比在12：1左右。（0.5-5 m3/h接触池为二级）

3、杂质沉淀池

污水经过生物接触氧化池处理后出水自流进入沉淀池，进一步沉淀去除脱落的生物膜和部份**及无机小
颗粒，沉淀池是根据重力作用的原理，当含有悬浮物的污水从下往**动时，由重力作用，将物质沉淀下
来。沉淀池上部设可调出水堰，以调节出水水位；下部设锥形沉淀区和污泥气体装置，气源由风机提供
，污泥采用气提方式输送至污泥好氧消化池。

4、消毒处理

消毒池按规范TJ14-74标准为30分钟，若是医院污水，消毒池增加停留时间至1-1.5小时。我公司采用二氧
化lv消毒装置，消毒池与消毒装置能根据出水量大小不断改变加药量，达到多出水多加药，少出水少加
药的目的，需要其它装置可另行配制。（如用于工业污水，消毒池与消毒装置可以不要。）

5、污泥好氧消化池

沉淀池所排放剩余污泥在池中进行好氧消化稳定处理，以减少污泥的体积和提高污泥的稳定性。好氧消
化后的污泥量较少，清理时可用吸粪车从污泥池的检查孔伸到污泥池底部进行抽吸后外运即可（半年清
理一次）。污泥好氧消化池上部设上清液回流装置，使上清液溢流至水解酸化池。
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