
南通市 塑料污水处理设备 废水工程处理设备 欢迎了解

产品名称 南通市 塑料污水处理设备 废水工程处理设备
欢迎了解

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
尺寸:可加工定制
作用:水净化

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

a.适合在蒸发量和降雨量相差大的地区。

b.适合liuliang较小且不含挥发性有毒有害物质的有机废盐水，否则容易造成二次污染现象。

1.2 “预处理+蒸发”组合技术介绍及分析

1.2.1 组合技术介绍

(1)常规预处理技术

有机废盐水常规预处理包括絮凝、沉淀、多介质过滤、活性炭过滤、微滤等预处理方法。经过预处理后
的废盐水能够达到防止结垢、胶体污染、微生物污染、有机物污染和膜劣化等作用，但常规的预处理技
术存在运行效率低、能耗比较高的问题。

(2)蒸发技术

有机废盐水蒸发技术主要有机械压缩蒸发工艺、多效蒸发工艺、多效闪蒸工艺、膜蒸馏技术等。目前机
械压缩蒸发工艺、多效蒸发工艺是企业选择较多的蒸发技术，其中机械压缩蒸发工艺投资大，但运行费
用低，适合没有蒸汽供应的园区企业;多效蒸发工艺投资略低，但运行费用较高，适合热电联产的园区企
业。预处理后的有机废盐水通过蒸发结晶技术变为固盐，可以作为一般固废填埋处理或在一些限制领域
使用，而通过蒸发过程产生的冷凝水则进一步通过生化处理实现达标排放或循环回用。蒸发技术通过消
耗热量将大量溶剂从溶液中蒸发出来，并使溶液过饱和而析出溶质晶体，这个过程需要消耗大量的热量
，同时由于高温盐水的腐蚀性很强，也造成蒸发装置主体设备选材的要求很高。因此，蒸发装置具有投
资大、能耗高、运行成本高等特点。

1.2.2 组合技术的主要特点及应用范围



“预处理+蒸发”组合技术是目前处理有机废盐水的主流技术，能将废盐水分离成固盐和冷凝水，且固
盐和冷凝水都可以较为合理的处置或回用，是接近零排放的一种产业化技术，但实际上并未真正解决有
机废盐水的污染问题，其实质上是一个分离和转移过程。

(1)主要特点

a.项目投资大，工艺流程长。

b.运行要求高，且运行费用也较高。

c.对于含有有机物的废盐水处理，其固盐无法作为普通工业盐出售，根据不同行业的实际情况被认定为
一般固废或者危险固废。

(2)应用范围

a.适合用于海水淡化过程，即废盐水组分单一的体系。

b.适合高浓度废盐水的净化，尤其是氯化钠含量在10%以上的废盐水。

1.3 焚烧技术介绍及分析

1.3.1 焚烧技术介绍

有机废盐水焚烧过程是集物理变化、化学变化、反应动力学、催化作用、燃烧空气动力学和传热学等多
学科的综合过程。焚烧法主要用于处理难生化处理、浓度高、毒性大、成分复杂的有机废液。有机物在
高温下分解成无毒、无害的小分子物质，同时，焚烧产生的热量可以用于热量回收或发电。因此，焚烧
法是一种有机会使有机废液真正实现减量化、无害化和资源化的处理技术之一。

从前期的工业应用来看，由于焚烧温度一般在1100℃以上，对于常规的盐(氯化钠和硫酸钠)已经被熔化
，它们会冲刷和破坏耐火材料，影响焚烧炉的使用寿命。同时熔化的盐也会随着烟气进入后续系统，造
成副产蒸汽的换热管壁堵塞以及烟气排放颗粒物超标等情况发生。

1.3.2 焚烧技术的主要特点及应用范围

有机废盐水焚烧是早期在造纸、印染、医药、农药等领域应用较多的技术。这些领域产生的有机废盐水
有一个共同的特点是有机物含量高且成分复杂，因此，采用焚烧技术进行环保化处理是一个较好选择，
但该技术壁垒较高，在引进焚烧技术时应结合具体行业情况进行优化和完善。另外，由于焚烧过程中盐
的结晶过程不可控，其晶核中会有包裹杂质的情况，其次，高温焚烧有机废盐水时容易在盐的表面形成
残碳，这些因素都导致有机废盐水焚烧后无法直接回用到离子膜电解槽。

(1)主要特点

a.受烟气中含盐的影响，耐火材料受损、换热管堵塞等原因造成焚烧炉连续运行的时间较短。

b.由于有机废盐水中含有大量的水，因此，焚烧技术的燃料费用很高，但通过锅炉系统副产蒸汽可以降
低焚烧系统的燃料费用。

c.项目运行管理要求高，且运行费用很高。

d.分离出的废盐作为一般固体废弃物处理。



(2)应用范围

a.适合有机物成分复杂且有机物含量在100000mg/L的废盐水处理。

b.适合废盐不进行回收利用的企业采用。

1.4 生化处理技术介绍及分析

1.4.1 生化处理技术介绍

生化处理技术具有经济环保、应用范围广、适应性强等特点，已被广泛应用于各类废水的处理中，但高
盐度(1%以上)及盐度变化对一般微生物具有抑制作用，因此，常规生化处理并不能直接应用于有机废盐
水。稀释处理会使盐的质量分数降低，并tigao含盐废水的生化效果，但会造成水资源的极大浪费，增加
了投资成本和运行费用。目前高盐有机废水生化处理主要偏向于不脱盐、不稀释直接进行生物处理，采
用耐盐菌或嗜盐菌接种的方法，并构筑不同的生物反应器进行处理。生化技术处理有机废盐水(1%以上)
具有经济、高效等优点，但盐度对生物处理系统有机污染物的降解效率和脱氮效率等均有不同程度的影
响。

1.4.2 生化处理技术的主要特点及应用范围

在处理有机废盐水的进程中，针对传统生化技术的失效以及替代技术(比如蒸发技术，焚烧技术等)的高
能耗，行业中开始研究耐盐菌在不同工况下的生化效率，以期寻求一种高效的有机废盐水生化处理技术
来降低废盐水的处理成本。经过近年的研究取得了不错的效果，工业化应用也有少量企业开始正式进行
推广。生化处理技术虽然有较大的低成本运行优势，但其处理目标是为了实现达标排放，若需要实现循
环回用，还需要进一步处理。

(1)主要特点

a.相比其他有机废盐水处理技术更高效且更经济。

b.随着有机废盐水浓度的增加，耐盐菌的降解能力极速下降。

(2)应用范围

a.适合低浓度有机废盐水的净化，尤其是氯化钠含量在3%以下的废盐水。

b.适合可生化性好的有机废盐水处理。

1.5 氧化技术介绍及分析

1.5.1 氧化技术介绍

氧化技术又称做深度氧化技术，以产生具有强氧化能力的羟基自由基(�OH)为特点，在高温、高压、电
、声、光辐照、催化剂等反应条件下，使大分子难降解有机物氧化成低毒或无毒的小分子物质。根据产
生自由基的方式和反应条件的不同，可将其分为光化学氧化、催化湿式氧化、声化学氧化、臭氧氧化、
电化学氧化、Fenton氧化等。

1.5.2 氧化技术的主要特点及应用范围

针对生化技术在有机高分子物质处理方面的局限，以催化湿式氧化法、臭氧氧化法以及芬顿氧化法为主
的氧化技术应运而生。采用氧化技术处理有机高分子废水可tigao其可生化性，因此，在很长一段时间里



氧化技术是作为生化技术的配套处理技术一起出现。但随着氧化技术的发展，部分氧化技术单一使用也
能达到废盐水的达标排放效果，甚至可以实现回用氯碱厂离子膜电解槽使用。

(1)主要特点

a.运行过程中，需要加入氧化剂和催化剂。废水处理效果主要取决于催化剂。

b.一般作为其他技术的配套技术使用，近年来随着技术的发展也作为单独的处理技术使用。

c.项目运行费用较高，且控制要求高。

(2)应用范围

a.适合可生化性差的有机废盐水处理。

b.适合废盐要进行回收利用的企业采用。

2、有机废盐水处理回用技术的产业化案例

据了解，目前各行业大部分企业主要采用以上5种工艺方法进行处理，实现达标排放、填埋或合法转移;
小部分企业选择寻找新的有机废盐水处理技术，争取实现有机废盐水净化后可以回用至氯碱厂的离子膜
电解槽，比如在“预处理+蒸发”组合技术基础上延生发展而来的“蒸发+煅烧”技术，也是近年来认为
有可能实现有机废盐水回用的一种改进工艺，但从各行业目前的实施来看，没有企业对外公告称采用该
工艺处理后有机废盐水可以实现回用离子膜电解槽。因此，煅烧工艺只能解决固盐表面的有机物，无法
彻底除去固盐晶核中的有机物。以下是关于有机废盐水回用的新案例。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

