
大科机械科技 铟卷厂 宝应铟卷

产品名称 大科机械科技 铟卷厂 宝应铟卷

公司名称 无锡大科机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新区锡贤路86-1号

联系电话  13706181572

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：无锡大科机械科技有限公司

薄膜张力对收卷质量的影响：

1、为了牵引薄膜并将其卷到卷芯上，必须给薄膜施加一定拉伸并张紧的牵引力，其中张紧薄膜的力即为
张力。通常由于薄膜的材料厚度及性能不同，以及选用的收卷方式也有不同，张力的大小可设定为100～
600N之间。    

2、收卷张力的大小直接影响产品收卷的质量及收得率。张力过大，铟卷厂，收卷过紧，铟卷厂家，薄膜
容易产生；张力不足，带入膜层的空气量过多，母卷薄膜的密度小，薄膜容易在芯卷上产生轴向滑移及
严重的错位，以至造成无法卸卷。

3、分切时放卷轴产生大幅度摆动，影响分切薄膜的质量。所以收卷机必须具有良好的张力控制系统。

如何安全使用塑料软管收卷机的方法

      收卷机为塑料机械其中一种，为一种能把塑料软管卷起来的机器，其产品直径从几毫米到几十
厘米规格各异，宝应铟卷，应用广泛应用量大，环保节能，以投入到多种行业的应用中。收卷机：体积
适合，操作方便，价格低。

收卷机摆臂角度调整后，其基本安全守则为：正确穿戴好个人防护用品。该穿戴的必须穿戴，不该穿戴



的就一定不要穿戴。操作前要对收卷机进行安全检查，而且要空车运转一下，确认正常后，方可投入运
行。

当收卷非弹性卷料时，辊隙是用来控制料卷硬度的主导原则。而卷料张力控制是用以优化纵切和展幅操
作。适当的辊隙通过去除沿着卷料进入收卷料卷的界面层空气，控制着料卷硬度。辊隙还可把卷绕中的
张力引入料卷中。辊隙越狭小，铟卷，收卷料卷将越硬。

针对收卷的挑战，需要有足够的辊隙来除去空气并卷取硬而直的料卷，同时不把太大的卷绕张力引入料
卷中，以防止料卷阻断或卷料在测厚区域变形。

在应用收卷辊隙原则中，主要考虑的因素有：

1.辊隙必须被应用在卷料进入卷取辊的地方；

2.收卷薄膜的重量和送料辊的重量，以及卷料张力，不应影响辊隙的加载；

3.辊隙压力应随着料卷收卷而逐渐减小，以防止“辐射状开裂”和“伸缩”；

4.料卷直径越大，越多的空气会被引入辊隙，从而产生逐渐减小的辊隙压力，尽管它带有恒定的辊隙载
荷。

大科机械科技(图)-铟卷厂-宝应铟卷由无锡大科机械科技有限公司提供。“无锡冷轧机,金箔轧机,银箔轧
机,液压涨缩收卷机厂家”选择无锡大科机械科技有限公司，公司位于：无锡市新区锡贤路86-1号，多年
来，无锡大科机械坚持为客户提供好的服务，联系人：王总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导
，洽谈业务。无锡大科机械期待成为您的长期合作伙伴！
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