
克拉玛依定制三合一牛津布保温袋,克拉玛依牛津布工具包旅行包定做

产品名称 克拉玛依定制三合一牛津布保温袋,克拉玛依牛
津布工具包旅行包定做

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

力嘉纸品印刷工业有限公司以包装印刷生产为主，在引进CTP
前，印前工序都是外发出去，希望引进CTP    后，能够提供由设计到印前、印刷、印后装订等一条龙
式的完整服务。据力嘉董事伍丽珍表示：「我们选择网屏，因为他们承诺给我们大的支持，后他们亦实
现承诺。刚开始安装CTP    的时候，网屏每天都派专人在现场进行指导，回答我们员工的技术提问，
解决生产上遇到的困难。由于我们同时安装扫描仪、菲林输出机、锌版输出机、数码打稿等设备，加上
员工在之前没有印刷分色方面的经验，而我们除了柯式印刷，还有柔版印刷，遇到的问题便比较多，网
屏都帮助我们一一克服，能够在短时间内建立生产队伍，CTP    大概投产一年，客户对CTP
的质量都很赞赏，部分客户更指定要用CTP 锌版印刷。」  
力嘉是重量级印刷企业，除了12台柯式印刷机，另外亦有多台柔版机，及完备的印后加工设施，CTP
采用的是网屏的TrueFlow 工作流程，其核心是PDF    数据处理，锌版用PlateRite
热敏输出机，菲林用「刀神」输出机，扫描仪用彩仙，数码打稿用LabProof 系统，这系统支持1-bit TIFF
打稿，ICC 特性檔由LabFit 计算及产生。改善技术质量自然提高  
轮转机一直是处理大量印刷的主要方式，由于速度快，其控制一般较柯式困难，要用CTP    配合轮转
印刷，自然会遇到不少问题。泰业(香港)有限公司的助理副总裁陈于才先生十分同意这点。他说：「因
此我们用两年的时间做足准备工夫，才进行CTP    。我们在两年内以菲林仿真CTP    的生产过程，
把所有可能遇到的问题先找出来，想出解决方法，与此同时，亦把生产标准及质量规范建立，及测试各
种应变方案，这样到真正进行CTP    生产的时候，自然驾轻就熟。事实证明，这项策略非常成功，我
们安装锌版输出机后，第二天就全面投产，所有流程如常运作，对员工来说，输出锌版只是在输出时增
多一个选项，其它没有甚么特别。CTP  
系统投产至今大概两年，没有遇到差错，目前约有六成的锌版由CTP    系统处理。由于我们的客户当
中，很多是国际杂志的出版商，必须达到他们的质量要求，才有生意，如果质量不到位，甚至有赔偿的
可能。因此我们对色彩的要求较高，根据自己的轮转机特性，纸张油墨组合等因素，建立不同的ICC   
 特性档，并且每次印刷都检验色彩的稳定性。在改善CTP的灵活性方面，赛天使公司取得了很大的成
就。该公司的新产品是全自动多束激光外鼓式热敏CTP系统Lotem        800V。它的设计简炼实用、
价格适宜，采用赛天使公司的Brisque工作流程，目前虽然存在一些困难，赛天使公司相信使用Brisque工
作流程的Lotem前景一片光明。Lotem处理不同类型原稿的灵活性提高了，但它比较封闭，它只支持该公
司的Brisque工作流程。爱克发公司的Galileo（伽俐略）CTP系统支持PostSript、PDF工作流程，Galileo系
统本身较为庞大且价格不菲，一定程度上限制了Galileo系统在商业印刷中的推广应用。在印刷界，人们



喜欢设备投资费用不高、操作简便的手工或半自动系统。为投印刷商所好，爱克发公司将调整产品结构
，推出手工操作、半自动和全自动的Calileo        CTP产品。Calileo CTP支持两页或八页的印版，成
像装置使用FD-YAG激光，预计将来还会对成像装置进行改进。当然，对成像装置的改进一般倾向于使
印版进行热敏成像。热敏CTP真的”热”起来
代感可见光的CTP印版现在取得了不错的效果，将来也还会取得效果，尤其是杜邦公司的Silvelith      
SDB版材，然而未来的发展潮流是热敏成像这一点不容质疑！热敏CTP利用激光束产生的大量热能使铝
版表面上见光的涂层发生反应，在印版上形成适于胶印的图像区域。在印刷工业中热敏CTP使用的激光
能量是大的。现在一些热敏CTP系统的价位印刷商已经承受得起。凭心而论，热敏CTP的发展时机已经
成熟，技术条件已经具备。克拉玛依牛津布拼PVC工具包定做〖原材料分为〗：帆布袋，棉布袋，麻布
袋，牛津布袋，毡子布袋，绒布袋等。〖产品类型〗：紧松绳袋，束口袋，手拎袋，折迭袋，打洞袋等
；克拉玛依牛津布保温袋定制〖选料备料〗：当客户找到我们说要定做布袋时，其实没有特别清晰的概
念，到底哪种帆布合适，只是心里有个预算，大概订多少数量，单价多少。我们一般会根据客人心中的
预算，推荐合适的多少盎司的帆布，确定了多少盎司的布料、颜色，挑选布料的范围就缩小了很多，同
样盎司的帆布，有斜纹、平纹等纹路的区分，挺度、布料的纵横拉力度其实都差不多。〖产品特点〗：
具有抗磨损 坚固耐用，不含毒性，生态环境保护，降解，清理，娱乐休闲潮流趋势的一种绿色环保产品
。早期的手工作业流程早期的手工作业流程，美工编辑必需完全靠美编人员根据客户所提供的文案及图
片，事先加以规划版面及页数，将文字与图片分别发送进行制作，其制作流程如下：1、文字：美编人员
计算好字体大小、决定字型、样式并标示完整后，交打字打字，万一计算错误（字体太大或太小），就
得利用大型照相机将文字缩放至适合的大小后，再洗成相纸以便完稿。2、图片：先决定图片大小并计算
好缩放比率，指明是否需特别修整原稿的调子或色彩，发送分色扫描输出网片后，再经印刷打样机打样
。3、完稿：美编人员根据事先规划的文字与图片作编排，将文字粘贴在版面上，并用针笔绘制图框位置
，完成后将版面影印，再将图片样张粘贴后，才送给客户校对。4、修改：校对后如须修改或增减文字，
常为了加减一个字而一排一排挪动，因此令美编人员感到头痛，而且一份稿件修改到后，往往就会脏脏
的或有字体歪斜等现象产生；图片部分若客户对品质有意见，除了重新分色以外就得靠经验丰富的修色
师父利用阴片阳片的曝光原理及药水以手工方式修整，修整后的网片又得经打样机打样，直到客户确认
无误后方可进行拼版。5、拼版：拼版分为“小拼版”与“大拼版”，在进行小拼版之前，拼版人员需先
将美编人员的完稿送交摄影人员做文字线条照相。由于照相打字常有显影控制不良而造成同一版面上的
文字粗细不一，摄影人员就得根据经验，调整曝光时间来改善字体粗细问题。拼版人员拿到文字底片后
，先得进行修片，将文字底片上的脏点修干净，才能将图像与文字结合拼贴，依据美编设计批示的色彩
进行铺平网拷贝等作业。完成小拼版后，再根据页序的位置落版加以拼贴成大版，完成大版后才进行晒
版、印刷。在这种传统的工作流程中，无可避免必须在某些部分做不断的修改，如此反反覆覆的作业流
程，不但影响整个工作时间，也增加许多成本，而且如此繁杂的作业流程，也常因人为疏忽而造成错误
，影响了印件的品质。中期的组页系统作业流程因应作业流程的繁复，进步为高阶的组页系统取代人工
小拼作业，只要将美编人员设计好的完稿与图片扫描，转换成资讯档案存入系统内，即可在系统上进行
美编人员所指示的色彩与图文组合作业，它不仅能做拼版工作，更神奇的是能针对影像做特殊的修整或
局部调整，即可马上在电脑荧幕上看到效果，只要不做储存也不会影响原始的档案，既方便又可减少错
误，更提高了小拼的准确度，但其缺点是设备庞大、价格昂贵，让投资者不敢轻易购买，因此常因无法
有完整的架构，造成工作不顺畅而影响了整个作业流程效率，让人感到美中不足。而且碍于设备问题，
亦须将组合好的版面输出底片后方可打样，此时虽有热转式的打样（如Fuji Colorart打样系统）替代传统
式的印刷打样，在不必晒版的作业下，除了节省版材，也缩短了网片合版打样时的等候时间，但Fuji Col
orart材料成本也很昂贵。这样的流程，只改善了拼版部分的作业，对于美编的编排与改稿问题并未有改
进，慢慢的才有小弄电脑与软件来取而代之，虽是如此，这个过程可说是将印刷作业带入电脑作业流程
（DTP）之起步。现阶段的电脑作业流程（DTP）在进入DTP初期，由MAC电脑率先投入了印刷作业的
领域，接着IBM相容PC电脑也跟随投入，一开始常因档案格式不同，加上高阶组页系统的档案与DTP之
间的互传，造成跨平台取档制作的困扰，加上技术纯熟度不中，常造成机器当机、或档案在输出阶段时
无法输出，或因输出端没有字型造成输出后文字遗漏或乱码、图片杂乱等等现象，让输出人员伤透了脑
筋，如今这些问题都随着技术人员的技术纯熟及科技进步获得改善，进而发展档案压缩来节省储存空间
及传输速度。克拉玛依定制涤纶布加铝箔保温袋〖型号规格规格型号〗：可依照客户要定制，能为消费
者印刷包装LOGO。〖广告效果〗：企业的宣传广告可满购物商场街头巷尾“移动”宣传策划方案 ，长
期坚固耐用。〖产品色彩〗：有各种各样色彩的材质可挑选，还可以为顾客定制专用版设计图案或色彩
的布料。克拉玛依三合一牛津面工具包定制本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性



厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布
袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无纺布袋。克拉玛依牛津布旅行包定做我们秉承“诚信为本，
品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行业咨询：至于电子商务
平台，几乎就无从谈起了。同国际上一样，国内印刷企业在B2B方面面临的大挑战，是如何在客户和内容
之间建立一个行之有效的系统。一开始大家想到的是电子商务，事实上，仅仅通过虚拟的网上世界是无
法吸引人家和你签订单的，所以美国互联网已开始向客户服务方向转变，以期快速准确的响应客户要求
。在B2C方面，在台湾、美国等地，在线印刷已经成功运用开了。客户在线下订单，完全根据客户要求
完成印刷工作。相信随着相关技术的发展，B2C一定更为人性化，更具实用性，而且客户在下一次来的
时候，系统还能识别他，并且针对他提供相关建议和服务。就好像亚马逊网上书店，买过一本书，下次
来上网，一个针对你的购书计划已经为你准备好了。对客户进行个性化的服务就成了互联网的一个重要
任务，而在数码印刷和按需印刷方面，互联网就是长袖善舞了。为跨媒体出版创造了条件现在印刷业和
互联网的关系和以往的提法大相径庭，他们不是取代关系，而是合作关系。跨媒体出版就是一个例子。
通常网页制作所用的HTML，是从标签中抽出内容，让读者看到作者想表达的内容；XML则保留了标签
的骨架和内容。HTML可以当成XML的网页输出模块，XML和不同的模块构成不同的数据库处理系统。
现在基于HTML的互联网（World-Wide-Web）不过是信息网，而XML把目前充斥在因特网杂乱的、即兴
的HTML资料，框上一圈数据结构，把全球信息网变成全球数据库（World-Wide-Database）。例如，渐
变色会由于密度突跃造成过渡不均匀。上述三种网点中，方形点在50%处搭接，圆形点在约70%处搭接，
链形点约在40%和60%处搭接。相比之下，链形网点的图像质量要好些，因为它的搭接部位避开了中间调
，并且搭接分成了两次，减弱了密度跳升程度。正因为如此，如果图像反差小、柔和，如人物图像，可
用链形网点；如果图像反差大，可用方形或圆形网点。6.按照分色理论，C(青)、M(品红)、Y(黄)三色就
能复制图像，为什么印刷还要用K(黑版)? 答：理论上CMY能够再现成千上万的颜色，当然也包括黑色。
但这是对理想的油墨而言的，实际生产中我们所用的油墨离理想的油墨还一定的差距。具体地说，就是
C、M、Y三色印出来的图像不“精神”，深色的地方密度上不去，图像反差不足，即使是Y100%+C100%
+M100%所产生的黑色密度还是不够，黑色不是很黑。并且在照片印刷时，黄、品红、青等量叠加印刷
出来的图片密度显得不够，图片轮廓不清，图像反差不足，显得也不够精神。为了使图像显得更精神，
人们在印刷时加上一块黑版，用来表现图像的轮廓。因此黑版是为弥补黄、品、青三原色油墨还原图像
高密度(暗调)区域时产生密度不足而设计的。同时它还能改善和增强图像画面轮廓。因此我们把为原稿
暗调区域复制而制作的，起轮廓和骨架作用的黑版称为短调黑版或轮廓黑版。另外，为了节约彩墨，对
复色还采用灰分替代（GCR）和底色去除（UCR）技术，用黑色替代彩色的成分，能够节约较贵的彩墨
，也可提高印速，也需要用黑版。
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