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1.油阀环境污染，太少或太稀没法清理机械泵，更换新的真空泵油；抽真空时长过短，没法增加抽真空
时长；当排气过滤器阻塞时，清理或更换排气过滤器；若有漏汽，抽时间后断电，查验真空电磁阀、三
通接头、机械泵吸进阀、工作中间周边的垫圈有没有漏汽。 

2.机械泵连轴器损坏或并更换；假如排气过滤器阻塞或组装部位有误，清理或更换排气过滤器并合理组
装；如果有漏汽，查验真空电磁阀是不是漏汽并清除。 

3.吸进阀O型圈掉下来，拔下泵头顶的真空电磁阀，取下真空吸盘，取下扭簧和吸进阀，轻轻地拉申几回
O型圈，再次插进凹形槽，随后组装。转动叶子损坏并更换转动叶子。

 4.回油阀阻塞。拆下来回油阀并清理整洁(详见使用说明)；将油窗松掉排干后，取出油窗，用原材料带
或薄塑料薄膜包囊。

 5.因为排气过滤器阻塞或环境污染，清理或更换排气过滤器；因为油环境污染，用新油更换油阀；回
油阀堵塞清理回油阀。

 6.电热棒烧坏时更换加热棒；加温时间继电器烧坏(开启时，即2个灯与此同时亮，omron灯为淡黄色)
，更换时间继电器；加热丝烧坏更换，组装坚固；维修或更换操纵温度带电源开关接触不良现象；被测
直流接触器未校准、未检修(脏东西被气旋吹走)或未更换；加温变电器更换欠佳 



7.假如加温时间继电器接触不良现象或烧坏，用电源插座调节时间继电器的触碰或更换；操纵加温直流
接触器不必校准、维修或更换。 

8.加温时长和气温调整不合理；发烫布上面有附属物，用手指甲轻轻地刮掉附属物；增加压力真空电磁
阀不工作中以清理或更换真空电磁阀；气襄毁坏时更换气襄；修补或更换损伤的充压支气管；无放气制
冷时间继电器毁坏(在电气设备箱里)；更换时间继电器；寻找并联接安全泄压阀管道的引路；排气阀卡
死或烧坏，拆装、清理或更换。  

全自动打包机的优点很多，包装出来的带子也很漂亮，速度快，提高了工人的包装效率。
同时，减少浪费，节约了成本。那在使用过程中导致全自动打包机的液压油发热会有哪些
因素？全自动打包机的液压油发热的4个原因一、零件精度不够，装配质量差，相对运动
间机械摩擦损失大，液压元件结构设计不合理，加工质量差。油通过阀门后，压力损失大
，内走漏严重。以快进速度选择油泵容量的定量泵供油系统，在全自动打包机工作中会有
局部大量的多余流量由溢流阀在高压下溢回而产热。二、在液压系统中，液压元件的规格
选择不当。阀门的选型，因其尺寸小、形成能量损失过大而引起系统发热，或因流速过高
而引起噪音。选择抽油机时，泵流量过大，则多余的油液从溢流阀溢出，引起发热。该系
统卸荷回路出现故障或因卸荷回路未设置，导致油泵在停止工作时无法卸荷，泵的全部流
量在高压下溢出，产生溢流损失而引起发热，引起油液发热。三、液压系统管路过细、过
弯，造成部分压力损失和沿程压力损失较大，液压系统中存在多余的液压回路或液压元件
。罐体容积过小，散热面积不足，未设置油冷却器，或虽有冷却装置，但容量过小。配对
部件的配对间隙过小，或使用后产生过大的内部和外部的走漏，造成体积损失，如泵的容
积效率降低，发热快等。四、水力系统工作压力调节高于实际需要。有时候是因为密封太
紧，或由于密封破损，泄漏增大，必须调高压力才能工作。选油粘度不合适，粘度大粘滞
阻力大，机头可移动打包机价格，粘滞阻力过小则泄漏增加，全自动打包机生产厂家，两
种情况都会形成油热。

 现在这个社会发展是非常快的，无论是，食品，药品，还是机械设备都是相辅相成的，
有着相互制约的关系，一个行业的兴起就会带动身边的行业。在这个信息化自动化高度发
达的社会，打包机就是靠着邮政、铁路、银行、书刊、商业等行业的纸箱，木箱包件的捆
扎而兴起的产业。现在打包机的技术已经非常成熟，灵活运用于各行业之间。在现实的生
产中，很多大型企业都希望打包机能对接流水线工作，但是这种生产线所需要的技术含量
较高，国内没有几家企业能够生产，即使有，技术也不是很完备，经常会出现这样那样的
问题，而且即使产出了这样的机器，那造价也会比较高，对于一般的企业根本接受不了。

总而言之这其中涉及到一个重要的问题，那就是控制系统的对接。很多大型的生产线都是
靠电脑控制的，如果用机械的方式对接流水线和打包机，不仅效率低，而且很容易出现问
题，所以使用智能化控制的打包机才是迫切的需求。但是对于很多企业来说，科学研究能
力让他们只能生产机械式传动的打包机。这就反映出了我国打包机行业的不足之处，缺乏
创新意识，有的只是模仿，正做研究开发，在技术上创新的企业并不多。打包机出现后，
自动打包机生产厂家，对食品，化工各个行业的发展带来了质的飞跃，这更体现了其灵活



性强和多元化战略。打包机了打包机新的时代，它也将是未来更加新型打包机出现的基础
。更是企业加快发展，打包机，实现自动化生产的比备品。面对着经济的快速发展和包装
行业日益激烈的市场竞争，打包机向化，自动化，多元化方向的发展，这使得打包机一直
处于本行业的地位。

打包机-南京奥米泰公司-
全自动打包机生产厂家由南京奥米泰科技有限公司提供。南京奥米泰科技有限公司是江苏 南京 ,多功能
包装机的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在奥
米泰科技领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创奥米泰科技更加美好的未来。
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