
丹江口市 重金属废水处理设备 一体化水处理设备 免费勘察现场

产品名称 丹江口市 重金属废水处理设备
一体化水处理设备 免费勘察现场

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 66000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
尺寸:可加工定制
作用:水净化

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

海水代用排放废水、工业生产废水和农业生产废水是造成废水含盐量高这一问题的主要原因。其中海水
代用排放废水是人们生产和生活过程没有对海水资源进行淡化处理，另外，部分淡水水资源短缺的城市
会利用海水冲厕所等，以节约淡水资源。工业上，造纸和医药等企业生产过程中所产生的含盐废水量也
是不能忽视的；其次大型船舰的压舱水和生活污水也是含盐废水的来源之一。目前对其也有很多处理的
方法，例如，焚烧、生物和电解法等，但这焚烧和电解法费用较高，不能普遍运用与推广；而生物法所
花费的费用远远低于焚烧和电解法，能大程度的减少对环境的危害，因此，也得到学术界广泛的关注。

1、含盐废水概述

含盐废水指的是：“总含盐质量分数大于或等于百分之一的废水”;这些废水中含有大量Ca2+、Na+和CI-
等离子，会抑制水中微生物的成长，且盐度越高，其影响就越大，微生物就越难生长;因此增加了生物技
术对其处理的难度。含盐量废水导致水污染之后，也会间接导致土壤污染，使得土壤中的植物出现脱水
现象，终走向死亡，从而使得生态问题恶化，各种环境问题接踵而来。

2、含盐废水生物处理方法

(1)耐盐细菌法

一般的微生物处理方法具有局限性，只能处理总含盐量小于等于百分之三的废水，对于含盐量大于百分
之三的废水处理较困难。因此对于含盐量大于百分之三的废水需要嗜盐细菌这一特殊的微生物进行处理;
嗜盐细菌和一般的微生物具有同样的代谢功能，并且其生存的条件之一就是需要有一定的盐度。施帅帅
等通过厌氧生物滤池-好氧移动床工艺进行了试验，等氯离子质量浓度从5734mg/L上升至9498mg/L时，C
OD(化学需氧量)去除率从32.1%降为10.4%;之后从垃圾滤液中分离、筛选出来专性耐盐菌后两天后，COD
去除率从20%增加到47.5%;由此可见，此方法对于含盐废水分解效果明显。

(2)厌氧生物处理



厌氧生物处理指的是：“在无氧环境下，使用专性厌氧菌和兼性厌氧菌对含盐废水中的有机物质进行消
解或降解。”梁爱国等在试验中将含盐活性红2染料废水使用高温厌氧生物进行处理。试验结果证实，使
用常温厌氧絮状物为其接种污泥，在经历三个阶段后，NaCl(氯化钠)质量浓度为50000mg/L，运行温度为
55C°，COD为1000mg/L，水力停留时间为12h，RR2(活性红2)为100mg/L，COD去除率为70%，RR2为80
%，由此可见，通过厌氧生物处理法对含盐废水具有一定消解作用。

(3)生物接触氧化法

生物接触氧化法也叫淹没式生物滤池，主要方法就是：“通过机械装置在水体中填充氧气，并在池内填
充惰性填料，之后将充氧曝气的污水淹没，并使其流经全部填料，然后通过固定在填料上的微生物新生
代谢作用祛除污染物。”盛兴等人将含盐量高的氧丙烷皂化废水作为实验对象，使用A-B两段式生物接
触氧化法对其进行实验;实验结果表明，水力停留时间为10h;A段，生物膜量为28833.3mg/L;B段，生物膜量
为9488.2mg/L;含盐质量分数达2%，COD去除率为85%。

(4)传统活性污泥法

活性污泥法常用于处理工业废水和城市污水，活性污泥是一种吸附性、沉降性和分解能力强的絮状颗粒
，其主要由胶体物质、微生物和悬浮物质组合而成。传统活性污泥法处理流程有五个环节：曝气池-二沉
池-曝气系统-污泥回流污泥排放。陈明燕等利用传统活性污泥法对同处于高盐环境下的普通污泥和海边
污泥进行训化。结果证实，普通污泥NaCl浓度为15000mg/L，COD去除率为94%;海边污泥NaCl浓度为350
00mg/L，COD去除率为97%，降解效果明显。

(5)SBR工艺

SBR工艺(间歇式活性污泥)也叫序批式活性污泥法，中小型企业多采用此种方法处理含盐废水。其主要特
点为：“空间上完全混合、结构形式简单、运行方式灵活多变和间歇操。”其运行周期共有五个阶段：
进水-反应-沉淀排水-闲置；其间歇操作的特点使得操作灵活方便，能有效防止污泥膨胀。周楠楠等将高
含盐石油发酵工业废水作为实验对象采用此法进行处理;高含盐石油发酵工业废水COD为5000mg/L，TDS(
总溶解浓度)为6000mg/L；实验结果表明，高盐量对于训化后的淤泥无抑制作用，BOD(生化需氧量)去除
率为95%，COD去除率为90%。

经对企业污染源强进行分析，决定由企业在车间对四氢呋喃、二异丙胺等含量较高的低沸物进行常压蒸
馏与减压蒸馏方式分离回收，对离心母液等高盐组分进行蒸发浓缩并对前馏分收集并纳入回收溶剂范畴;
经以上处理后的工艺排水汇入浓废水调节池，由此减少废水中生物毒性及抑制物的比例。

对于工艺浓废水量小的环节，不做车间预处理，直接汇入浓废水调节池。因部分成盐中含有硝基苯结构
，采用微电解分解在技术可靠性与运行成本上具有明显的优势。对于清洗废水、水环泵废水、吸收塔废
水、生活污水、初期雨水，因污染物浓度较低，水量较大，采取与浓废水分离，流入稀废水调节池的方
法，具有节约投资占地与运行成本的优势。

经分质分流后的浓废水、稀废水分别流入浓废水调节池、稀废水调节池，池内前段均设格栅与隔油设施
，并通过设置空气搅拌装置，起到均质均量、稳定温度等目的。对于浓废水前段物化采用Fenton—微电
解—加药初沉工艺。利用Fenton中的�OH自由基强氧化性，破坏废水中杂环化合物、长链化合物等有机
体，减轻后续处理负荷;利用微电解的Fe-C颗粒之间形成的原电池，在酸性电解质的水溶液中发生电化学
反应，将废水中所含有机物的硝基、亚硝基、卤代基等基团进行还原或脱卤，对有毒废水进行解毒和分
解，提高废水的可生化性;出水经中和絮凝沉淀，完成前段物化处理工序。

经前段物化处理后的浓废水可生化性明显提高，该废水与稀废水一并进入后续生化系统，生化采用复式
兼氧池—活性污泥池—二沉池工艺。复式兼氧池采用局部微氧和局部厌氧水解酸化的组合工艺，在同一
空间实现了不同的处理工艺，一些在好氧状态下难以降解的有机物在复式兼氧条件下较容易分解，通过
水解酸化菌的作用，能有效地提高废水的可生化性，并降解有机物，池内末端设有泥水分离设施，污泥



回流至前段，上清液流入活性污泥池;考虑到废水中盐分较高，好氧池挂膜会因积盐无法使用，因此池内
不设固定生物膜，采用活性污泥法，池型采用廊道式多格分布，利用流化态的好氧菌吸附及代谢反应将
废水中的有机物去除，同时利用水中的硝化菌硝化作用去除水中的氨氮，出水进入二沉池，泥水分离后
，污泥回流至复式兼氧池及活性污泥池。

二沉池出水水质基本符合排放标准，但为避免因瞬间水质波动造成出水不稳定，末端设置气浮池，通过
投加药剂进行末端物化处理，保障出水水质稳定达标外排。
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