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⑤支持使用RS485接口进行编程，可通过RS485接口连接人机界面（HMI）。返回系数k值可以调节，不同
对k值的要求不同。例如一般控制继电器要求k值低些，在0.1～0.4之间，这样继电器吸合后，输入量波动
较大时不致引起误。 在使用时，要防止外部尖峰电压和噪声侵入，以免损坏CPU模块中的部件或影响PL
C正常工作。因此，CPU模块不能直接与外部输入/输出装置相连接，I/O模块除了传递外，还需进行电平
转换与噪声隔离。由于使用了过压通风设计将风扇安装在前部以及防尘滤网，实现了防尘保护IEC（电工
会）是为电子技术的所有领域制定全球的性组织。 在实际中，这种应用需要“能量回馈单元”选件。4
、采用西门子变频器运转时，电机的起动电流、起动转矩怎样。采用西门子变频器运转，随着电机的加
速相应和电压，起动电流被在50%额定电流以下(根据机种不同，为25%~200%)。 通过网络，PLC可和远
程I/O进行通信，多台PLC之间及PLC和其他智能设备（如计算机、变频器、数控装置等）之间也可相互
交换数字信息，形成一个统一的整体，实现分散控制或集中控制。某些CPU也可以调用OB（组织块）由
自动地对的映像分区刷新。 在S7-300中，不断地调用组织块OB1（相当于C语言中的主函数），在主函数
中调用其他子程序，包括用户自己编制的子程序（逻辑块FC或FB）和自带的子程序（逻辑块SFC或SFB）
。PLC并不能做什么的工作，主要是做些机械的、生产性的活动。 如果不匹配，CPU将，并将故障信息
存储在CPU的诊断缓存区中，此时需要根据CPU提供的故障信息进行相应的修改。（4）CPU根据硬件配
置信息对模块进行实时监控，如果模块有故障，CPU将，并将故障信息存储在CPU的诊断缓存区中。 多
达四个10Gbit/s电气和/或光纤接口；多达48个10/100/1000Mbit/s电气和/或光纤接口，其中，12个属于PoE
电气接口得益于集成式冗余器，实现了快速介质冗余：使用SCALANCEXR-500，还可通过高速介质冗余
功能实现环网冗余连接。 对PLC的操作包括程序输入和程序更改的操作。程序的输入直接可接显示，更
改程序的操作也可以直接根据所需要的地址编号或接点号进行搜索或程序寻找，然后进行更改。按照主
电路工作分类，变频器可以分为电压型变频器和电流型变频器。 

SPWM逆变器的原理如图1-6所示。为了企业的市场竞争力，实现其佳经济效益的目标，必须将自动化控
制、制造业执行（MES）和企业资源计划（EnterpriseResourcePlan，ERP）三者地组合在一起。 前一周期
所花费的时间在OB1（主程序循环块）中是可以被读取出来的，所以一般在OB1中会设置周期时间监测（
看门狗），这样就可以在自动控制设备发生超时情况（如程序出现死循环）时，使其自动转换到停止的
状态。1）程序存储器可存储高达85K条指令。 4.易于操作与常见的通信模块有PROFIBUS-DP从站模块E



M227、调制解调器模块EM241、工业以太网模块和AS-i接口模块。（2）位置控制模块又称定位模块，常
见的如控制步进电动机或伺服电动机速度模块EM253。 （5）不同厂家的PLC有相同的工作原理，类似的
功能和指标，有一定的互换性，有有保证，编程正朝化方向迈进。这正是PLC广泛应用的基础。而单片
机应用则是八仙过海，各显神通，功能千差万别，参差不齐，学习、使用和都很困难。 1.3S7-400CPU模
块（4）创新的板设计PLC采用集中采样、集中输出的工作，了外界的影响。PLC的循环扫描分为输入采
样（或输入处理）、程序执行（或程序处理）和输出刷新（或输出处理）三个阶段。 ③继电器输出型由
于机械特性，不适合作为脉冲串（PTO）输出。如果要使用PTO来控制伺服驱动器，必须选择晶体管输
出型的CPU模块。它为单个控制回路提供了自动和手动控制功能，同时为提供了图形化的趋势视图。 （
3）输入/输出单元（I/O接口）输入/输出单元通常也称为输入/输出接口（I/O接口），是PLC与工业生产
现场设备之间的连接部件。安装简单方便所有的SIMATICS7-200硬件都有内置的卡扣，可简单方便地安
装在的35mmDIN导轨上。 当可编程逻辑控制器投入运行时，首先它以扫描的接收现场各输入装置的状态
和数据，并分别存入I/O映象区，然后从用户程序存储器中逐条读取用户程序，经过命令解释后按指令的
规定执行逻辑或算数运算的结果送入I/O映象区或数据寄存器内。 这种的另一个优点是可以使用一台个
人计算机为所有的工业智能控制设备编程，还可以作为CNC、机器人、工业电视和各种智能分析仪器的
工具。PLC是一种通用的、商业化的工业控制计算机，与个人计算机相仿，用户程序必须在程序的下才
能运行。 

浔之漫智控技术（上海）有限公司 本公司是西门子代理商 自动化产品，全新，西门子PLC,西门子屏，西
门子数控，西门子软启动，西门子以太网西门子电机，西门子变频器，西门子直流调速器，西门子电线
电缆我公司**供应，德国进口 

数字输出模块选322DO16×DC24V/0.5A，型号为6ES7322-1BH01-0AA0一块，6号槽内，地址范围为Q8.0～
Q8.7及Q9.0～Q9.7。加速/减速斜坡特性具有可编程的功能，如起始和结束段带圆弧或起始和结束段不带
圆弧。 常用的刀开关有开启式负荷开关和封闭式负荷开关。3.安装操作注意事项安装刀开关时，手柄要
向上，不得倒装或平装。如果倒装，拉闸后手柄可能会由于重力而自动下落，引起误合闸。接线时，应
将电源线接在上端，负载线接在下端，这样当开关断开后，刀开关的触刀与电源隔离，闸刀和熔丝均不
带电，既便于更换熔丝，又可防止可能发生的意外事故。 下面以JS7型空气阻尼式时间继电器为例说明其
工作原理。（3）I/O模块它包括输入/输出（I/O）电路，并根据类型划分为不同规格的模块，I/O模块如
图1-6所示。�输入部分PLC与生产相连接的输入通道，输入部分接收来自生产现场的各种，如行程开关
、热电偶、光电开关、按钮等。 16个开关量输出点需要通过连接端2L+、3L+（21、31号引脚），由外部
提供DC24V电源；输出端（22～29、32～39号引脚）连接负载，负载另一端及模块的2M、3M端（30、40
号引脚）与电源0V相连。 
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