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产品详情

广州市厂房结构质量安全鉴定机构/新闻

钢结构厂房安全检测鉴定专业机构，钢结构工程中钢梁足主要承力构件之一，由钢板焊接而成．除要求
钢板材质满足设计要求外，钢板对接焊缝的焊接质量必须达至4设计规定的标准。对接焊缝焊接工艺复杂
，易出现未焊透、夹杂物、气孔、热裂纹和冷裂纹等缺陷，尤其是与焊缝连接的母材边缘坡VI的微观缺
陷，如弥散状夹杂物和晶问组织不均匀等，这些微观缺陷在焊接热的作用下会产生膨胀，导致焊缝和母
材连接处产生较强的热应力，当该应力高至材料本身不能承受时，钢板和焊缝就产生宏观裂纹或延迟裂
纹。历史上曾因此而发生过重大事故，所以对钢结构工程巾的钢粱进行无损检测是确保工程质量和使用
安全的重要环节之一。公司成立以来秉承科学公正、严谨求是的工作作风，严格按照国家相关法律法规
、工程规范及技术规程开展房屋检测鉴定工作。先后在湖南、海南、广西、江门、阳江、云浮、清远、
肇庆、高要、四会、贺州等地设立分公司并开展了多项房屋检测鉴定业务，包含民用、工业、商业、教
育、电力及古建筑等多个领域，鉴定面积超过5千万平方米。在所有鉴定工程中无一例因鉴定结果不准确
而导致的鉴定纠纷。湖北钢结构厂房安全检测鉴定专业机构，深圳市中测工程技术有限公司竭诚为您服
务，承接全国业务范围，提供免费技术咨询服务。

钢结构检测14 

一、钢结构厂房安全检测鉴定——建筑钢结构焊缝类型及焊缝内部缺陷

1．1焊缝类型及剖口型式

建筑钢结构体系主要分为门式钢架体系和网架空间结构体系，门式钢架体系居多。其焊缝类型主要有对
接焊缝和T型焊缝两种。对接焊缝是指将两母材置于同一平面内(或曲面内)使其边缘对齐，沿边缘直线(
或曲线)进行焊接的焊缝；T型焊缝是指两母材成T字形焊接在一起的焊缝。为保证焊缝部位两母材在施焊



后能完全熔合，焊接前应根据焊接工艺要求在接头处开出适当的坡口，钢结构焊缝常见的坡口形式主要
有I型(薄板对接)、V型(中厚板对接)、x型(厚板对接)、单V型(T型连接)和K型(T型连接)等。

1．2常见内部缺陷

焊接时因为受焊接工艺和环境等因素的影响，钢结构焊缝就会产生内部缺陷。常见的内部缺陷有气孔、
夹渣、未焊透、未熔合和裂纹等。在缺『生质上，单个气孔、点状夹渣属一般缺陷，对焊缝整体强度度
影响较小；群状气孔或不规则状夹渣、未焊透、未熔合、裂纹属严重缺陷，会严重降低焊缝整体强度等
性能。
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二、钢结构厂房安全检测鉴定——超声波探伤

1、钢材原材料缺陷可以采用平探头纵波探伤，探头轴线与其端面垂直，超声波与探头端而或钢材表面成
垂直方向传播；超声波通过钢材上表面，缺陷及底面时，均有部分超声波反射来，这些超声波各自往返
的路程不同，回到探头的时间不同，在示渡器上将分别显示出反射脉冲，分别称其为始脉冲、伤脉冲和
底脉冲。当钢材中无缺陷时，则无伤脉冲。始脉冲、伤脉冲和底脉冲波之间的间距比等于钢材中上表面
、缺陷处和底面的间距比，由此可确定出缺陷的位置。焊缝探伤主要采用斜探头横波探伤，斜探头使声
束斜向入射，斜探头的倾斜角有多种，使用斜探头发现焊缝中的缺陷与用直探头探伤一样，都是根据在
始脉冲与底脉冲之间是否存在伤脉冲来判断若焊缝中有缺陷，则可根据探头在试件上的位置以及缺陷回
波在显示屏上的高度，确定出焊缝的缺陷位置和大小。

2．超声波探伤在建筑钢结构中的应用因为超声波探伤灵敏度高、操作方便、探测速度快和可高空作业等
优点，广泛应用于建筑钢结构焊缝内部质量的检测。

2．1超声波探伤的主要要求

2．1．1探伤人员素质要求。探伤人员必须取得相应检测方法的等级资格证书，只能从事与该等级相应的
无损检测工作，并负相应的技术责任。

2．1．2选择探测面。根据构件形状，焊接工艺，可能产生的缺陷部位及缺陷的延展方向及焊缝要求的验
收等级等来选取探测面。

2．1．3选择探头频率及角度(K值或折射角卢)。探头频率高，衰减大，穿透力差，不宜用于厚板构件焊
缝的检测。但频率高，分辨率高，因此在穿透能力允许下，频率选的愈高愈好。一般选用2-5MHz探头，
推荐使用2—2．5MHz探头。探头频率高，近场区场度大，衰减大，对探伤不利，实际探伤中要全面分析
考虑各方面的因素，合理选择频率。～般在保证探伤灵敏度的前提下尽可能选用低频率，钢结构焊缝检
测一般选用2．5[~Iz及5洲z探头，网架杆件及薄壁构件焊缝常选用5MHz。探头角度一般根据材料厚度，
焊缝坡口型式及预计主要缺陷种类来选择，由于建筑钢结构的板材厚度一般不大，推荐使用K2．0(60。)
或K2．5( 68。)，但钢网架杆件大部分板材壁薄应使用K3(卢72。)。

2．1．4耦合剂选择。

耦合剂必须具有良好的透声性和适宜的流动性，对材料和人体无害，且价廉易取，建议使用洗洁精。

2．2超声探伤在建筑钢结构焊缝检测中的应用



超声探伤在建筑钢结构的检测过程中主要是针对钢板的强度以及钢板的焊缝的检测两个方面。

2．2．1角焊缝的探伤

在钢结构焊缝的探伤过程中，对于角焊缝的内部缺陷检测难度是大的，尤其是对那些钢板腹板厚度较小
的角焊缝，很难检测出其缺陷。在进行角焊缝的探伤时，一定要控制好探伤方法和工艺，并且探伤的操
作者必须经验丰富，以保证检测正确性。以某工程的钢结构检测过程中，钢梁的腹板厚度为lOmm，而翼
缘边板存在厚度为12ram的角焊缝。而钢结构的制作厂家在制作完成之后对角焊缝进行了自检，自检过程
中采用的探头为k=2mm，l=18mm，终的探伤结果显示为全部合格。但是，事实的情况并非这样。在施工
之前，采用角度为70。，且探头前沿尺寸为l=9mm的探头进行再次探伤，检测结果则是在该腹板的整条
焊缝处，发现在深度为7．0—7．5mm范围内出现了没有焊透的缺陷，其复检结果与初检结果完全不一致
。这样主要因为探伤时经验不够而导致的探伤工艺和方法的不正确。
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