
PVC、PE、PP等塑料提炼油设备废旧塑料炼油

产品名称 PVC、PE、PP等塑料提炼油设备废旧塑料炼油

公司名称 商丘亿龙机械设备有限公司

价格 200000.00/套

规格参数

公司地址 河南 商丘市梁园区
梁园产业集聚区，亿龙工业园内

联系电话 86-3702930008 18237019397

产品详情

随着塑料工业的迅速发展，塑料制品的应用也越来越广，已渗透到国民经济的各个领域及人们的日常生
活中。虽然塑料给我们的生活带来诸多便利，但是由于塑料不易腐化，堆积如山，已成为环境卫生的一
大公害，且日趋严重，被人们称之为白色污染。

 

   目前，全球塑料制品的总量早已超亿吨，我国的塑料制品也近千万吨，且以13%的年增长率快速
增长，废旧塑料的总量也将急剧增长，环境与发展的矛盾将越来越突出，因此，加强对废旧塑料循环利
用的管理已经刻不容缓。

 

另一方面，随着石油紧缺的势头与日俱增，进入九十年代以来，能源已成为制约各国经济发展的主要因
素，已探明的全球陆地上的石油三十五年至四十五年后将开采完！寻找新的能源已成为世界各国关注的
问题。我国地域广阔，人口众多，随着市场经济的迅速发展，车辆、机械的普及，石油市场需求在不断
的增长，我国已由石油出口国变为石油进口国。近年来，中东地区冲突不断，国际原油价格也随之一再
上涨。进入2012年后，每桶原油已突破110美元/桶。

 

经过以上分析，利用废塑料提取燃料油，一方面解决了废塑料的处理问题，另一方面扩大了原料油的来
源，提高了经济效益。由此可见利用废塑料提取燃料油项目是一个利国利民的好项目。

 

塑料废弃物最简单的处理方法就是填埋和简单焚烧。填埋需要占用很多宝贵的土地资源，而且也会污染
周边环境和地下水系统；简单焚烧也会排放有害气体和残渣，同时，由于无法回收废旧塑料燃烧时产生
的大量燃烧热而造成能源的巨大浪费，两者均非良策。因此，如何处理塑料垃圾，也成为世界各国及各



级政府共同研究和关注的课题。90年代以来，国内、外将废旧塑料转化为燃料油的研究开始受到广泛的
重视。

 

    我国目前采用的废塑料炼油设备主要采用立式固定搅拌处理器。废塑料首先从裂解处理器的顶
部人工加入，接着封闭进料口，然后处理器底开始用炼剩的塑料残渣、煤或木柴做燃料缓慢加热。这种
设备一般一次投料3吨左右，一炉出几百公斤燃料油。出油速度很慢，而且出油量太小。

 

这种立式废塑料炼油设备，在生产过程中的三废处理无法达到环保要求，而且产量低，效率低。并且由
于是固定反应釜，长时间只能对底部进行加热，这样就大大缩短了反应釜的使用寿命。

 

在各家研究的基础上，扬长避短，立足实际，从实际国情出发，经过多年的科技攻关，设计推出了一系
列的卧式环保的炼油设备。 

 

 二、产品介绍 

 

    1、 整套设备由废塑料预处理破碎装置、快速进料装置、旋转式裂解反应釜、自动安全环保出
渣系统、油蒸汽旋风除尘装置、快速冷凝系统、废气净化回收和燃烧系统、热源供给系统、环保除尘装
置、中央电控系统等部分组成。

 

2、设备采用全封闭，连续式进料和出渣系统，是传统间歇旋转式设备生产效率的3倍以上。 并配有减
压装置，通过对油品的深加工，可以很大幅度提高油品的附加值。在生产过程中没有三废的排放，具有
优良的安全性和环保性。

 

3、设备的反应釜采用卧式旋转结构，加大了受热面积提高了热效率，节约了能源。并且在炼油的过程中
，当被加热的气体达到150℃后，会产生大量常温常压不能液化的气体--甲烷到丁烷。这些气体在我们专
门设计的燃气喷嘴内充分燃烧后，产生大量的热能，大大节约了能源。整个裂解和油品收集系统，生产
出的燃料油，具有油品质量好、出油率高等优点。

 

4、我公司所售各种系列设备具有完善的售后服务，保修期二年，终身维护，彻底解决了客户的后顾之忧
。

 

三、主要技术特点



 

1、设备采用全封闭，连续式进料和出渣系统，是传统间歇旋转式设备生产效率的3倍以上。

 

2、新式设备的加热方法是采用间接式内外加热法。当系统出现问题时，关掉引风机，可以瞬间切断加热
源，以确保系统安全。热交换距离是老式设备的5-7倍，热效率更高。大大延长了主体设备的使用寿命，
是老式设备的2-3倍。

 

3、催化热裂解工艺和产品化学萃取技术。根据客户不同的需要，配备不同种类的专业的催化剂，在降低
油品硫含量和密度的同时，很好的改善了油品味道及颜色，并且对油品还可以起到脱杂、降凝的作用，
从而解决了困扰业界的油品杂质多，味道大，难储存的难题。以轮胎油为例，使用专业催化剂后，油品
颜色从原来的黑色变成红色透明，生产的油品可长时间不变色、抗氧化效果好。

 

4、配备的环保设备比较完善。比如废气燃烧器和烟尘脱硫除尘系统。

 

5、本设备设计合理，制造工艺先进，自动化程度高，安全设施完备。 

 

四、工艺流程

 

将废旧塑料预处理进入负压状态不间断裂解处理器中，催化加热，蒸馏出油蒸汽，油气通过轻、重组分
分离装置，轻组分进入冷凝器，同时渣自动排出，可液化部分，冷凝为塑料油，不可液化部分通过燃气
净化系统输入供热系统燃烧。 

 

五、安全性

 

     在生产过程中，不可液化的废气主要组分是c1到c4的烷烃类，直接燃烧有一定的危险性。我
们目前的生产工艺中，把它作为燃料烧掉之前，首先使其通过第一道安全装置水封，然后使其通过第二
道安全装置燃气喷嘴，使之可以彻底达到安全生产。

 

六、环保性

 



   对生产过程中三废的处理。

 

   1.废气

 

   通过两道安全装置水封和燃气喷嘴充分燃烧，既消除了废气污染，又节约了大量的燃料；烟尘排
放方面均采用水冲击喷淋式脱硫除尘器，烟尘排放可达到gb13271—2001锅炉大气污染物排放标准。

 

   2.废液

 

   油品在处理过程中，会产生一些有弱酸性的废水（每生产1吨油会产生大约50公斤废水，量小，易
处理）。通过加入弱碱液中和后，把中性废水经过三级过滤，达到无害化后，排到专用的蒸发处理器（
其热源采用主体处理器的烟道余热）蒸发。

 

   3.废渣

 

废塑料通过催化热裂解后，会有一些固体残渣，约占废塑料重量的5%到10%左右。其主要组分是粗碳黑
。可以作为生产工业碳黑的原料，也可以和以煤为原料的火力发电厂产生的粉煤灰混合，作为制造粉煤
灰砖（一种环保型建筑材料）的原料。

 

七、经济效益分析

 

     以下分析仅做参考，具体价格请以当地市场实际情况为准。

 

原料以纸厂预处理过的废塑料为例，设备以日处理10吨废塑料为例。

 

1、每日成本

 

原料成本：10吨×100元/吨=1000.00元



 

    燃料成本：10吨×0.1/吨×1000元/吨=1000元

 

    水电成本：100.00元

 

    工人工资：4人×60.00元/人=240.00元

 

    设备折旧费用：100元/天

 

    其它费用：100元/天

 

   合计：2540元

 

2、每天收入

 

塑料毛油10吨×10%×4000.00元/吨=4000元

 

粗炭黑 10吨×30%×400元/吨=1200

 

3、日毛利

 

4000元+1200元-2540元=2660元

 

4、月利润

 

2660元/天×25天=66500元 



 

5、年利润

 

66500元/月×10个月=665000元

 

八、结论

 

   根据以上分析计算表明：利用废塑料炼油“变废为宝，利国利民”，在技术上先进可行，投资少
，原料多，收效快，前景好。是投资办厂的最佳选择。
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