
泰安定制三合一牛津布保温袋,泰安牛津布工具包旅行包定做

产品名称 泰安定制三合一牛津布保温袋,泰安牛津布工具
包旅行包定做

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

这样的现象在近年有了大幅度的改变，主要的原因是因为数位输出设备有了相当大程度的改善，现今的
数位输出设备随还不至于到达百家齐放的程度，但不断推陈出新的设备及功能，却让POD变的更为可行
，甚至在品质上也与印刷有了被比较的可能，根据资料显示，在1999年有将近二万三千九百套的数位印
刷设备进入业界〔资料来源：数位印刷与教学之数位印刷机制／郝宗瑜），而Xerox更在2004年的德国Dr
upa展中发表了速度达100ppm                  A4的全彩数位印刷机－iGen3               
   ，大幅改善雷射碳粉式数位设备纸材受限的问题，由于特殊碳粉技术的发表让张页式数位输出设备
，可以印制在凹凸纹路的各式纸张上，大幅改善纸张的使用范围。（资料来源：台湾全录，2005）     
             再加上近年来各数位设备厂，不仅仅强调产能，也同步强调流程的重要性，希望藉由
流程的改善，提高与直接读者之间的沟通来进行POD出版的效益性。有了完善的流程控管，性能更优良
的数位出版设备，在台湾出版界的POD之路只欠缺了出版人对POD机制的信心及投入的决心。事实上，
台湾出版社也并非全盘否认POD机制的可能，诸如华文网、城邦集团、秀威资讯都是其中正注视或是以
成功开拓POD经营模式的厂商。所以POD的时代是否已经来临？当然是！                  2.2 出
版社该不该投资ＰＯＤ？这个问题的答案并没有，因为首先要了解对”投资”的定义是什么？如果出版
社对投资的定义来自于购买设备的单纯定义，那么就会相当容易陷入购机成本的迷思中，但如果出版社
将POD视为一种经营模式的新开发，可以增加利润降低成本，那么投资的眼光就应该定位在流程与资料
管理的重点上，如果决定自行添购设备来操作，那么人员的培养与设备折旧的议题都应考虑，普遍存在
渔业界的作发应该是属于”委外”操作的模式来进行，寻求一个有信用的印刷合作厂，来执行传统印刷
与ＰＯＤ机制的服务，将可藉由印刷厂的来稳定POD出版的品质与素质。先拟定经营的方向，再来决定
投资的重点，将是万无一失的juejia良策。(未完待续)                                  
文献探讨                  参考书籍                  Thomas
Woll(2005)著，谁说出板不赚钱，台北：高宝出版社                  吉儿．戴维斯
(2005)著，我是编辑高手 ，台北：新自然主义                
王禄旺(2005)著，体验行销对网路书局虚拟社群影响之研究，台北：秀威出版社                
郝宗瑜(2005)著，数位印刷与教学之数位印刷机制，台北：秀威出版社                  学位论文
傅家庆(2004)，台湾图书出版产业发展策略之研究，南华大学出                
版事业管理研究所硕士论文我国印刷及设备器材工业的基本情况                
A、印刷工业概况                  印刷业作为人类传播知识和文明重要而独特的产业，历来受到
党和国家政府的重视，特别是改革开放以来，我国印刷工业持续、快速、稳定发展已形成了包括书刊印



刷、包装印刷、报纸印刷、商业印刷和特种印刷等门类齐全，基本满足国民经济各行各业的需求的一个
产业部门。据我协会初步统计，2005年我国印刷产值达3100亿元人民币。其中印前185亿元，较上年增长
了9.5%；书刊印刷750亿元，较上年增长了6.1%；报业印刷505亿元，较上年增长了10%；包装装潢印刷10
80亿元，较上年增长了10%；外贸印刷290亿元，较上年增长了31.8%；其他290亿元，较上年增长了10%。
看到标题可能要问：CTP的主流输出方式是什么？主流输出机有内滚筒机、外滚筒机之分，所以平台就
是非主流；让版材成像的光线，主流有感红光、感绿光、感蓝紫光等可见光，以及830nm、1064nm红外
线等不可见光，其他则都是非主流方式。1、热敏的非主流      在热敏方面有较多非主流输出方式，
包括：A须预热才冲版，B相变免冲洗，C热感无水平印版三种方式，主流方式是热感直接冲版方式，而
免预热直接冲版就是拿起热感大旗的方式。热感非主流输出方式（A）须预热才冲版方式      热感须
预热方式，本来是热感CTP印版主流，但由于必须在感光后，进入冲版前进行加热，使感热部分有作用
到感光层，由表面向底层面催化形成连锁反应，由上而下完成完全印纹部桥架树脂结合作用。这种方式
看来有点过时，是由主流走向非主流版式，但它大优势是阴片型曝光，有感光部分才形成印纹的自然方
式，所以目前仍用在长版的商用及印报轮转平印机，它可以只做印纹形成部曝光，而版口及版尾就是不
必曝光地区，因此面积较小、速度较快，另外，阴片型热感版可以借烘烤及再曝光产生印纹硬化，啬耐
印量，在长转印刷二十万分印版，如烘烤后可增加耐印四十万份，对大量出版及报业有正面作用。虽然
比较麻烦、而且加热的条件也会影响版调      及网点再现，但1200dpi的报纸要求，网点稍微有些涨
大影响并不大，所以热感后加热再冲洗的老方式，虽非主流热感版，却因为阴片感光及耐印理由，在这
方面仍会继续延用一段很长的时间。热感非主流输出方式（B）相变免冲热感版      相变免冲热感版
，是日本旭化成发表的，主要靠涂布在版面的感热层，它平常是亲水性，但热感曝晒之后，涂布层在印
纹部就为亲油性，而使油墨落在亲油印纹部，在免冲热感印版中是独树一帜方式，未来是否能商用化上
市仍有待观察，但如果能用，将是机上制版有水DI机好的版材，因为没有脱落物及碎屑产生。热感非主
流输出方式（C）热感无水平印版      热感无水平印版，大部分是利用雷射的红外线热能量，使无水
平印版的胶层脱落，变成可以沾粘油墨的印纹部分，目前以美国Presstek及日本Toray两家为主，但DI用版
材仍以Presstek为多，技术方面虽已相当成熟，但版材费用仍然未见下降，所以不能有很大拓展，而形成
一种特殊领域非主流CTP版材。2、非主流的紫外线及一般PS版使用紫外光及一般PS版的CTP方式，有德
国Basys Print公司的UV      Setter，主要卖点是工作环境很开放，一如晒版房，第二是版材找较高感度
PS版即可，第三，机器是以XY轴移动曝光，没有任何转动元件，比较好保养。大特色是块状的反射镜，
含有很多小的遮开机制，形成分辨及控制核心。它对于印纹仍以阴片版为宜，因为可以在有印纹区域做ji
ngque曝光，没有印纹部分快速移动或不经过，以节省曝光时间。这种先进概念使用传统资材，应可节省
成本，但机器价格不菲，目前买的人不多，所以仍在非主流领域发展。3非主流的热感色带成像热感色带
成像的CTP，这种方式目前只有曼罗兰DicoWeb在使用，相信其他厂家也会引用这种可重复使用、免感
光、感热层涂布，只用感热印纹成型带的材料，这一来耗材可降低不少，对环保也十分有利，只是耐印
量要提升仍有待努力。泰安牛津布拼PVC工具包定做〖产品分为〗：杂粮袋，月饼袋，茶器袋，水杯袋
，茶叶袋，酒袋等。〖相关布料〗：白白帆布，无防布，丝绒布，全棉布料，麻纱，麻棉等。一般被用
以制作塑料包装制品，时尚手袋，金属制品，食品行业精美小麻布袋，宠物用具。它的特征是抗拉强度
极高，抗磨损，坚固耐用， 热传导，透气性能能甚高。白白帆布制成的产品具是纺织品中的一种，除合
成纤维外。其合成纤维抗拉强度高，不易撕开或戳破，可任由色彩。柔软舒适耐洗，耐晒，耐腐蚀，抑
菌的的特点。〖选料备料〗：当客户找到我们说要定做布袋时，其实没有特别清晰的概念，到底哪种帆
布合适，只是心里有个预算，大概订多少数量，单价多少。我们一般会根据客人心中的预算，推荐合适
的多少盎司的帆布，确定了多少盎司的布料、颜色，挑选布料的范围就缩小了很多，同样盎司的帆布，
有斜纹、平纹等纹路的区分，挺度、布料的纵横拉力度其实都差不多。泰安牛津布保温袋定制〖产品类
型〗：紧松绳袋，束口袋，手拎袋，折迭袋，打洞袋等；〖产品制作〗：质量合格，品质精致，针角极
密，客户满意度高，交活迅速。〖产品特点〗：具有抗磨损 坚固耐用，不含毒性，生态环境保护，降解
，清理，娱乐休闲潮流趋势的一种绿色环保产品。”他回答：“没关系，犯错误是很正常的，我必须在
现有的条件下努力推进，即使做错了，我的研究也是向深推了一步。”辛德勇在谈到自己对存世文物和
现存文献的观点时说：“方先生说他曾接触到山西来的，持有带武则天年号的雕版印刷的佛经的文物贩
子，但方先生没见到实物。我说如果有，那个年号一定是佛经的译出时间而不是刊刻时间，如果是刊刻
时间那就太离奇了，因为跟一系列的时间都有冲突，我不相信。世界上流传的很多东西（即存世文物）
，如果不能和其他历史文献记载吻合，那一定是有问题的；如果世间流传的东西和历史文献记载是相抵
触的，那百分之百是假的。”《无垢净光大陀罗尼经》 ?图片来源于微信公众号 无上福田“在元白生活
的时代还没有足够的需求促成以雕版印刷刊印诗作”辛德勇《中国印刷史研究》的中篇为“书籍雕版印



刷技术在世俗社会的传播扩散过程与元白流行诗篇的复制方式 ”。这一部分中，辛德勇着重考述了唐宪
宗元和年间是否以雕版印刷的方式大量刊印元稹和白居易的诗集这一问题。辛德勇列举了前辈学者的观
点：“以赵万里为代表的一些学者，在论述书籍雕版印刷术的产生原因时，往往首举市民阶层传播文化
的需要，唐人模勒元、白诗一事，则是其为有力的证据。”“向达称：元氏所云，揆之刊书蜕演之迹，
及日本《陀罗尼经》，理实可能。”辛德勇认为赵万里“过分强调了书籍雕版印刷产生的社会下层因素
，显然带有那个特定时代扭曲的痕迹 ”。此外，他认为向达“没有区分不同性质读物对雕版印刷的不同
需求，单纯思考社会上是否已经产生印刷技术”。辛德勇以“传世文献中有确切记载和在出土文献中得
以证明的世俗读物印刷品，只有历日（即历书）、常用针灸方术（敦煌所见《新集备急灸经》）、民间
仪式应用程文（敦煌所见《崔氏夫人训女文》）以及韵书和字书等小学书籍”得出结论：“在这样的背
景下，若是很早就出现雕印鬻卖元、白诗作的情况，其性质与同时期其他宗教读物差别甚大，将显得非
常突兀，恐怕不够合乎情理。”“徐夤文集被刊刻，不足以成为元白诗集被刊刻的佐证”在论述元白诗
篇时否付之雕版印刷时，辛德勇用很大的篇幅讨论了徐夤的《自咏十韵》中 “拙赋偏闻镌印卖，恶诗亲
见画图呈”。这句诗历来被作为五代刻书的实例，也因而被很多学者拿来作为元白诗集也有可能被刊刻
的佐证。泰安定制涤纶布加铝箔保温袋〖产品类型〗：紧松绳袋，束口袋，手拎袋，折迭袋，打洞袋等
；〖定制常见问题〗生产制造生产流程及周期：

A.先告之包或包装袋子的类别及原材料。

B.规格型号规格，LOGO设计图案或具体地址公司传真名称等印刷包装内容。

C.方案设计打试品的。

D.消费者明确样包包装袋子比较满意可做大批量。

E.签订合同付定金，购买原材料生产加工，生产加工完后拍照和后付余款配送。

泰安三合一牛津面工具包定制本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PV
C袋、保温袋、帆布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、
折叠袋、包装盒、包装袋、无纺布袋。泰安牛津布旅行包定做我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”
的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行业咨询：而墨量的变动会影响网点的浓度
，因此需对版面墨量予以管理，而管理墨量的方法是以印刷满版浓度来管理。二.纸张：  因被印物的表
面材质会有差异，所以被印物上的网点百分比会产生变化，通常网点会扩大。由于光线在透过纸张时会
受到四个因素的影响：  （一）.油墨的吸收(absorption of ink layers)   （二）.表面反射(first surface
reflectance)   （三）.纸张的反射(paper reflectance)   （四）.内部多重反射(multiple internal reflectance)  
三.满版浓度(Solid Ink Density-SID)：   所谓满版浓度就是指”纸张上色料的高浓度”。即是以R，G，B
三滤色镜去测量C，M，Y墨的高浓度值。当满版浓度超出一个范围时，网点扩大越厉害，及印刷对比越
低。会导致画面层次减少，会使画面缺少立体感。Ds=-logRs Rs=10-Ds   Ds:满版浓度
Dr:满版印墨的反射率  Rs:反射浓度  Dr=-log(R)  印刷时，我们需控制满版浓度，在印刷的过程中，C
MYK他们的满版浓度没有设定的话，则四色中有一种产生浓度差异都会是成品产生误差。印刷工厂设定
一套固定的四个原色的满版浓度，则可以有效的控制灰色平衡。四.网点面积(Dot Area-DA)  
（一）.底片网点面积(Film Dot Area-FDA)    FDA=1-Tt Tt:平网底片透射率 Dt:平网底片整合浓度  
（二）.有效网点面积(Effective Dot Area-EDA)   EDA=FDA+(ODG+PDG)  
ODG=光学性网点扩大(Optical Dot Gain)    PDG=机械性网点扩大(Physical Dot Gain)  
（三）.实际网点面积(Practical Dot Area-PDA)    PDA=FDA+PDG  
分色制版时，决定适当三色版网点面积，叠印上的适当网点面积视印刷条件而不同。ps:优尔
尼尔生方程式a=PDA，慕雷 戴维斯方程式a=EDA   五.叠印：  减色法中的三原色黄，洋红，青的三色
叠印的灰色部份无法与原稿相符，而且暗部缺乏反差，四色叠印中的黑墨可以使三色叠印增加其暗部浓
度，还可以以灰部置换（GCR）的方式，降低成本，并更容易达成灰色平衡。但黑版的加入，会使反差
降低，所以应依不同需求，来考虑是否使用。依不同的复制品需求，黑版的使用形式可以分成三种：
（一）由于三原色墨所叠印的浓度不够，所以型黑版用来延伸复制品的大浓度  （二）以型黑版为延伸
，但增加UCR作用，使三原色的色墨会度仅达到某一层次；而增加黑版的印墨量，以取代叠印部份的三



原色墨。（三）全级数黑板，可分为两种形式，差别在于两者使用UCR。以江苏、无锡、常州为例，无
锡、常州已批准的外商独资、合资兴办的包装印刷企业已超过120家，注册资本已达6亿多元。这一发展
势头要求我们必须要重视全国包装印刷工业的发展，现代包装产业的四大支柱，纸、塑料、玻璃、金属
中，纸制品、塑料软包装增长快。1．要继续大力发展纸基包装印刷品，重点发展低克重、高强度、轻量
化的纸箱、折叠纸盒，向礼品化、彩色化方向发展    首先是以折叠纸盒为主的纸制品包装将有较大的
发展空间。由于折叠纸盒既能满足纸盒封闭和高速自动包装机的要求，又适合包装印刷及联机加工。其
次是多层纸板复合材料应用越来越广泛。由于用户对纸制品的质量和性能要求越来越高，导致多层材料
的用量有进一步增加的趋势。如酒盒和食品盒等大多采用2～3层复合纸板材料，以纸张为基材的多层材
料(4—7层)，在阻隔性要求较高的纸包装(如饮料纸盒)领域将得到越来越广泛的应用。2．要大力发展纸
塑包装    纸和塑料是包装印刷工业中使用广泛的两种材料，并将长期共存。在食品、医药(我国制药
企业有6000多家，年销售额达1200亿元)、保健品、奶制品、化妆品、洗涤用品等许多领域，塑料软包装
都扮演着越来越重要的角色。目前，世界塑料包装产品的发展呈现以下特点：(1)新型聚酯包装更有发展
前途；(2)新型降解塑料受到关注；(3)发泡塑料零污染得到重视。国内塑料包装的发展重点有以下几个方
面：(1)提高保护性能，延长货架寿命的高阻隔包装材料，如高阻隔共挤复合薄膜的开发应用等；(2)无菌
包装材料、抗菌性包装膜、耐辐射包装膜的开发及应用；(3)适用于电磁灶、微波炉加热性包装材料；(4)
适用于粮食等农产品储存的包装材料可控气调包装；(5)电磁屏蔽用复合薄膜等：(6)卷筒纸和单张纸凹印
产品，根据市场需要将有较大的发展。例如，全国卷烟产品2002年为3450万大箱，2003年增长到3550万大
箱，净增100万大箱，其中，80％是硬盒。又如，化妆品2003年销售额为750亿元，每年增长速度在10％～
15％，其中，包装印刷占15％～20％，约120～150亿元。
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