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产品详情

对于这些挑战，我们曾在drupa展会以“智能印刷厂”的概念提出海德堡的相应解决方案。其中我们的理
解是，不仅整合胶印和数字印刷，而且也是所有生产过程的进一步自动化。准确地表达就是：数据是我
们行业新的资源，数据采集、数据分析、数据智能利用，正是智能印刷厂所做的，这涉及接口管理，后
延伸到自动化的印刷生产。Markus Rall（Polar Mohr公司）：数字化和自动化在Polar我们把印刷工业4.0理
解为数字化和自动化。数字化是将机器整合在工作流程中，例如使用先进的Compucut软件可以自动制作
优化的裁切程序，这样可以把装调时间缩短到低限度。近我们的裁切也数字化了，采用Digicut激光裁切
机显示全新的裁切和整饰的可能性，通过自动化的手爪（爪纸）系统提高效率或节省人员。因此不仅用
数字化，而且也可以用自动化降低生产成本，也就是在降低市场价格时，唯一的可能性是保持或甚至提
高利润率。Bernd
Sauter（马天尼）：印刷工业的结构转型作为印后加工系统lingxian的制造商，我们用drupa 2016的主题“
印后4.0”强调，如何用工业解决方案合理地生产小批量的个性化和可变的印刷产品。因此我们对印刷工
业的结构转型给出了答案。我们的客户需要一种生产系统，它能够用数字作业数据全自动准备新的加工
产品，几乎无需手工介入即可开始生产。因此必须清楚整个过程的变化，这通常需要生产过程、高度自
动化程度和精密的机器制造。将这3个组成部分相互协调，这样在理想情况下可以成为无接触的工作流程
。Christian Schenk（Sprintis公司）：必须将技术与人相结合我对印刷工业4.0的理解是，机器自动相互通
信和生产数据交换，以便使生产达到佳的成本效益。用在原纸内的木浆有化学软木浆、化学硬木浆、机
械木浆三大类。一般而言，“硬木”的单位体积内的纤维根数比“软木”多10倍；北方木的纤维尺寸要
比南方木的纤维为小；软木纤维较长而且强度较好。然而木种又有软木纤维的南方黄松、西方铁杉和硬
木纤维的红橡胶树、桦木、白柏、橡木、桉木等之分。其纤维尺寸的差异，在被打浆或精浆以后产生的
“微细组分”（fines）将填补纤维层的空隙，决定原纸的平滑度、均匀度、不透明度等存有差异。在化
学法中，与纤维一起的木素和树脂等在蒸煮过程中溶解掉并通过洗涤将它们与纤维分离后漂白获得漂浆
。碱性系统有着可以用填料代替纤维的可行性。填料给予纸定量的同时也减弱了纸强度。构成原纸的各
纤维即使经过精浆（或打浆）、压榨和烘干的造纸过程，其直径也要20um到65um，加以这原纸经过造纸
过程是水润胀和纤维素解键在交替进行着，每经“一湿”和“一干”的循环，就增加原纸面的粗糙度。
原纸成浆的精磨过程，当纤维过度被切断，结果是纤维长度变短。我国森林面积比例非常小。造纸用木
浆基本靠进口。为保护森林资源和降低造纸成本，在20年内速生林没有群出以前和为保护生态环境，将
非木浆料配抄原纸、涂布原纸以及涂布原纸板内，是已经采用并将继续采用的必不可少的配比与工艺，
在我国造纸工业实施。意味着无线胶订粘接体中无论是封面用纸或内文用纸，与国外先进国家相比，还



存在着表面粗糙、强度较低、易拉毛掉粉等缺陷。孝义牛津布拼PVC工具包定做〖产品印刷包装〗：生
态环境保护水印图片，印刷油墨，数码快印彩色印刷，热转印工艺，热转印墨水，台湾版印刷包装，覆
亚膜印刷包装，印刷包装精美 印刷包装清晰，能够做到不退色预期效果（印刷工艺可供消费者选择）〖
产品色彩〗：有各种各样色彩的材质可挑选，还可以为顾客定制专用版设计图案或色彩的布料。孝义牛
津布保温袋定制〖产品特点〗：具有抗磨损 坚固耐用，不含毒性，生态环境保护，降解，清理，娱乐休
闲潮流趋势的一种绿色环保产品。〖选料备料〗：当客户找到我们说要定做布袋时，其实没有特别清晰
的概念，到底哪种帆布合适，只是心里有个预算，大概订多少数量，单价多少。我们一般会根据客人心
中的预算，推荐合适的多少盎司的帆布，确定了多少盎司的布料、颜色，挑选布料的范围就缩小了很多
，同样盎司的帆布，有斜纹、平纹等纹路的区分，挺度、布料的纵横拉力度其实都差不多。用混合油墨
印刷，经过UV 上光后的光泽不会褪去，它特别适合油墨遮盖力高的印件。混合油墨在印刷机上的印刷
性能也像普通油墨。UV                
油墨的水墨平衡一般较难控制，但混合油墨则和普通油墨类似，控制水墨平衡并不难。UV          
油墨的印刷特性，如网点增大、叠印和印刷反差等不如普通油墨，混合油墨则和普通油墨相似。另外，
因为混合油墨中的UV                  固化材料在UV 灯照射前不干燥，因此混合油墨在印刷机
上一直是流动的，所以不会像普通油墨那样在墨辊上结皮而引起印刷故障。用混合油墨印刷由于实现了
瞬间干燥，故可在印刷机上联机UV 上光而无需用水性上光油打底，其印刷质量丝毫不逊于普通胶印油
墨。混合油墨的适应范围广，投资少。对已有UV
技术的印刷厂，只需购买混合油墨即可；而对尚未使用UV                
技术的印刷厂，除购买混合油墨外，只需投资UV 固化设备和UV 灯就可以了。混合油墨的应用       
           混合油墨除主要用于纸张印刷外，也能用于塑胶、铝箔、金属纸等非吸收性承印材料。
它对塑胶有良好的黏着力。利用UV                  固化技术，解决了非吸收性承印材料的油墨
干燥问题。混合油墨印刷出清晰的网点，提高了胶印的质量。混合油墨除可用于单张纸印刷机，还可用
于窄幅卷筒纸印刷机。孝义定制涤纶布加铝箔保温袋〖产品色彩〗：有各种各样色彩的材质可挑选，还
可以为顾客定制专用版设计图案或色彩的布料。〖方案设计定制〗：可外加工项目，价格优惠，送货快
，人性化服务，印刷包装精美，生态环境保护功能强大。〖车缝走线〗：车缝这里就如同缝制衣服一样
，把各块布料缝制在一起，后把拎手缝制在袋身上，车缝走线越细密越工整，整个布袋就越牢固，这里
还有一些细节，拎手和袋身处的车线需不需要打叉等，边上是几根走线，包袋的后有效长度等。孝义三
合一牛津面工具包定制本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、
保温袋、帆布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋
、包装盒、包装袋、无纺布袋。孝义牛津布旅行包定做我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营
理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行业咨询：Indigo的彩色数码柯式印刷机，提供了一
个特有的功能组合，印刷机全部采用电子油墨（即Indigo的独特液体油墨）。一、 电子油墨的制造工艺 
                  电子油墨经印刷涂布在经过处理的片基材料上的一种特殊油墨，其直径只有头
发丝大小，由微胶囊包裹而成。在一个微胶囊内有许多带正电的白色粒子和带负电的黑色粒子，正、负
电微粒子都分布在微胶囊内透明的液体当中。当微胶囊充电时，带正电的微粒子聚集在朝观察者能看见
的一面，这一点显示为白色；当充负电时，带负电的黑色粒子聚集在观察者能看见的一面，这一点看起
来就是黑色。这些粒子由电场定位控制，即该在什么位置显示颜色是上一个电场控制的，控制电场由带
有高分辨率显示陈列的底板产生。类纸阵列式电子油墨显示媒体工具的制造工艺可分为：          
1、 电子油墨的涂布。首先，将电子油墨均匀地印刷到能导电的透明塑料片基上。即将微胶囊色粒子悬
浮分散                  在液体介质中形成通常意义上的油墨，再用丝网印刷方法印刷到塑料上
。与塑料片一样，各种表面例如纤维、玻璃甚至纸等都可成为电子油墨的基材，形成信息的显示媒体，
扩大信息媒介范围。2、 印有电子油墨的塑料片黏贴到一张底板上。黏贴时先在塑料片上涂布一层胶黏
剂，再用一碾压辊碾压，让塑料片均匀地与底板黏紧。形成带电子油墨的前置碾压板（FPL）。底板带有
高分辨率显示阵列，其电路系统由显示软件控制，用来形成由像素组成的图文。此外，在图像转换时，
如果不将文件名称与原数据和文件名称命名为一致，就无法转换，故不得随意变更文件名称。在收稿当
时，所用的低解像度图像文件，必须和编制成文件放进同一个文件夹中保存。下面不妨用图示来说明DT
P和CEPS融合的技术环境，以及澄清imagesetter和platesetter在这个环境中所扮演的角色和所处的地位，从
而可以得出应给它们选取一个恰当的称谓才是。(作者单位：中国印刷技术协会)在正常的印刷过程中，
由于印刷油墨体系中的树脂在成膜过程的后阶段往往会因墨的丝头过长，减缓了干燥时间(阻滞了溶剂的
正常快速释放)，直接影响到包装印刷速度的快慢、质量的优劣，尤其是包装印刷工效的高低、生产成本
的多少。同时也影响着与承印物的初期粘附性能的好坏，即附着牢度的等级。印刷墨膜能否用粘胶带粘



贴而被拉脱分离，包装印刷工往往会以此论质、谈价，这种分离拉脱的故障出现往往更会令油墨制造方
大跌眼镜而伤透脑筋。当印刷后存放一段时间，如3h、5h、10h、24h、48h（国家规定48h）后粘拉不掉
墨膜才能过关。作为印刷者他不会等到拉不脱再继续开机印刷、复合、分切、堆垛、库存，甚至包装商
品，他需要在极短的时间内有个结果(说法)—— — “吹糠见米”的实际操作。对此，笔者通过与一些包
装印刷企业的老总和印刷操作技术工人交流后认为：克服下列弊端，采取如下方法改进，才能适应目前
凹印的250～350m/min的快速包装印刷的要求。一、加大溶剂比例好是快干溶剂，但在印刷过程中往往会
导致稀释剂费用的增大。在加大溶剂前必须考虑到该油墨的色浓度是否变浅问题，即在同样比例溶剂条
件下，包装印刷油墨的粘度也不尽相同。比如加入了30%的溶剂后，要考虑其溶解度、氢键力、挥发速
率平衡及表面张力大小等等。
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