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公司名称 温州市途润制袋有限公司
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规格参数
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联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

将来，印刷向CTP发展，需要有一个色彩环境，这个环境就是规范化管理的数据。目前，先进的多色胶
印机已经具备了预设置仍能。它的各色墨层厚度确定，或者通过印版扫描仪，或者通过各类接口输入印
前设定的数据。绝不会对不同色别墨色的色相深淡调整墨层厚度。对于全部以专色实地色块构成的包装
印刷品，允许采用较厚墨层，不必考虑中性灰平衡问题。但仍可以通过    “GATF测试图”方法确定
适当的墨层厚度。但不是以目测色别加以区别，而是以与纸张的物理适性为基础。至于油墨的覆盖率，
并不以色相的深浅为转移，而是由油墨的原料的透明度来决定。目前市场上供应的四色胶印油墨，都具
有足够的透明度。它必须具有既能印实地，又能印四色网点叠合产品的性能。三、纸张质量与墨层厚度
的关系      “墨”文中说：“对于印刷纸张表面粗糙、质地松软、吸墨性强的产品，把油墨色相调
浅些，印刷墨层则可适当加厚些。”     首先要强调的是，本文前面已说过，墨色的色相和实地密度
是有规定的，不应随意调整。如果说纸张的印刷适性与油墨相关的部分，是以下两个方面：    
1.纸张的色彩还原适性     它主要由纸张的白度和反射率决定，在“GATF测试图”中可以测定它的数
据。从此，电影的信号就具备了直接进行数字传送和放映的可能。这也意味着，电影发行中的拷贝复制
、储存、回收等巨大发行费用，能减少90%。数字摄影大的优势即胶片的劣势，在于其迅捷、轻便和廉
价。以前拍摄一部电影，耗费的胶片是一笔很大的费用，一般导演、剧组承受不起太多的拍摄条数。胶
片电影时代，拎着沉重的胶片拷贝疯狂赶路闯红灯，是每一个发行跑片工作人员的真实记忆。在胶片时
代，一部90分钟的电影制作成胶片拷贝，胶片长度近 3000米，需5至6本拷贝，每个拷贝的重量可达25公
斤，价值近万元。若有紧急任务，甚至要连夜坐飞机送拷贝。IMAX胶片放映系统诞生后，体积庞大，程
序复杂。放映《阿凡达》、《变形金刚》等商业大片时，其片盘直径近一米八，加上胶片重量将近800斤
。放映时，需四个片盘同时动作。普通放映员要上岗，需提前学习一个月，经过无数次实践后，才能保
证每次放映成功。在胶片时代，对电影发行人员、放映人员来说，送拷贝、放电影，都是责任重大的工
作。但伴随着数字时代的来临，如今的数字拷贝，只需一个小小的U盘，即可快递至各大影院，方便快
捷。临河牛津布拼PVC工具包定做〖车缝走线〗：车缝这里就如同缝制衣服一样，把各块布料缝制在一
起，最后把拎手缝制在袋身上，车缝走线越细密越工整，整个布袋就越牢固，这里还有一些细节，拎手
和袋身处的车线需不需要打叉等，边上是几根走线，包袋的最后有效长度等。〖 功效分为〗：手拎袋
，束口袋，紧松绳袋，绳索袋等。〖产品类型〗：紧松绳袋，束口袋，手拎袋，折迭袋，打洞袋等；临
河牛津布保温袋定制〖产品印刷包装〗：生态环境保护水印图片，印刷油墨，数码快印彩色印刷，热转
印工艺，热转印墨水，台湾版印刷包装，覆亚膜印刷包装，印刷包装精美 印刷包装清晰，能够做到不退
色预期效果（印刷工艺可供消费者选择）〖原材料分为〗：帆布袋，棉布袋，麻布袋，牛津布袋，毡子



布袋，绒布袋等。上光涂料已由氧化聚合型，溶剂挥发型发展到热固化型、光固化型多个类型。依靠空
气中的氧发生聚合反应将液体的上光涂料干燥成膜的设备投资少；依靠涂料中的溶剂挥发干燥成膜的流
平性好，加工性能和适应范围广，但需进行上光、压光两道工序；依靠涂料中成膜树脂中高分子结构含
有的活性官能基团和涂料的催化剂遇热发生交联反应干燥成膜的自动化上光设备生产效率高；依靠涂料
吸收辐射光能量后，分子内部结构发生聚合反应干燥结膜的紫外光上光机构，可以和印刷同步进行，一
机多用。紫外光技术使印刷、上光分别在专用机械上进行的工艺操作合并到印刷机组一次完成。做为上
光工艺重要的干燥技术也不断改进、发展。上光涂料成膜的干燥处理从氧化聚合、溶剂挥发的热风干燥
式，发展到电热、紫外光干燥处理式。随着高新科技的发展和对清洁能源的运用及追求清洁能源的大利
用，综合各种先进科技手段汇聚开发研制的电子束干燥方式已在欧美发达国家开始运用。迅速发展到紫
外光/电子束与热/电子束混合式新干燥处理系统，将在世纪之交和廿一世纪为印刷、包装行业提供新高
能固化基本原理和技术。不断运用技术的创新将使上光干燥处理方式更科学，进一步推动印刷、包装业
的质量提高和经济发展。二、上光工艺几种干燥处理方式的比较  溶剂挥发干燥方式   溶剂型上光涂
料因不同的涂料配方，所用的溶剂种类及比例不同，涂布、干燥过程中挥发速度也不同。溶剂挥发速度
太快，上光涂料流平性不好，干燥成膜后表面出现条痕、砂眼等影响表面平滑度的质量问题。并在溶剂
挥发过程因吸收外界热量诱发潮气凝结，使干燥后的涂层出现龟裂或发白。溶剂挥发太慢，又会引起干
燥不足结膜固化不好，抗粘性不良等问题。紫外固化干燥方式  紫外固化即利用UV（Uitra  Violet即紫
外线）照射能量使游离基聚合型丙烯酸酯类涂料固化成膜的上光工艺。临河定制涤纶布加铝箔保温袋〖
选料备料〗：当客户找到我们说要定做布袋时，其实没有特别清晰的概念，到底哪种帆布合适，只是心
里有个预算，大概订多少数量，单价多少。我们一般会根据客人心中的预算，推荐合适的多少盎司的帆
布，确定了多少盎司的布料、颜色，挑选布料的范围就缩小了很多，同样盎司的帆布，有斜纹、平纹等
纹路的区分，挺度、布料的纵横拉力度其实都差不多。〖布料厚度〗：有5安、6安、8安、10安、12安、
14安、16安、20安可供选择，不过材料有好有差，不要只听价格，帆布差的材料真的不咋地，建议用一
般料跟好料来做，好料做出的产品就是不一样。临河三合一牛津面工具包定制本公司是集设计、印刷、
生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽
绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无纺布袋。临河牛津布旅行
包定做我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽
谈！行业咨询：建立印刷产业园区，旨在盘活存量、优化增量，着力提高印刷产业集中度和扩大产品多
样性，淘汰落后工艺，建立和培育卫星加工企业，适度转移劳动力密集型工序，精干主体，从而加快印
刷业结构调整和产业升级步伐，大力发展现代印刷业，进一步增强企业的生产活力和市场竞争力。借助
新建产业园区契机，全面规划和敷设生产管线，尤其是信息通道，广泛采用数字、网络等高新技术和现
代生产管理方式，改造企业原有生产模式，并为今后扩展留足必要的接口，利用信息技术大力推进印刷
产业升级。在生产管理中，建立数字化的印刷流程和印刷方式，提高产品的创新能力，靠科技魅力吸引
客户，留住客户。现代印刷业已经成为信息产业的重要组成部分，要利用这个契机，运用高新技术和先
进适用技术改造传统印刷业，密切跟踪科技发展，运用高新科技研发新工艺，拓展新媒体，拉长产业链
，扩大新的经济增长点，不断提高科技对企业发展的贡献率。目前印刷行业中，低端产品的生产能力已
经严重过剩，竞争可谓惨烈，在这一市场生存的条件已经严重恶化，国有印刷企业可以借助园区，全力
推进精品战略，在新的领域大展身手，开拓一片属于自己的蓝海。同时，要把实施品牌战略与精品战略
结合起来，使二者互为依托，企业品牌因精品而生辉，精品因企业品牌而增值；要把实施精品战略与增
强企业设计能力、新工艺研发能力结合起来，使精品因设计和研发后盾而时时推陈出新、换代升级、源
源不断，研发与设计因精品生产意识和能力的增强锦上添花，相得益彰。一.根据油墨的性质确定印刷色
序1)油墨的透明度和遮盖力取决于颜料和连接料的折光率之差。透明度高的油墨多色叠印后，下面墨层
的色光能透过上面的墨层，达到较好的颜色混合效果，得到鲜艳的色彩。油墨透明度对比顺序一般如下
：黄>品红>青>黑，因此透明度差的油墨先印，透明度高的油墨后印。2)油墨的粘度考虑印刷色序。四
色油墨中，每一个品种油墨的粘度不同，一般粘度对比如下，墨>青>品红>黄，因此在四色印刷机中一
般采用黑、青、品红、黄的印刷色序，增加叠印的牢固性，防止“窜色”现象，油墨色相被改变，而引
起的画面模糊、色彩灰暗、无光泽。双色机采用青、品红和黑、黄的印刷色序，油墨吸附性强、易干燥
、防蹭脏。二.根据印刷原稿确定印刷色序根据印刷原稿的内容，遵照突出画面主色的原则，以防止主色
被遮盖，一般主色版后才印，如以人物画像、满山红叶、秋季景观的画面，须要加强暖色调先印黑、青
，后印品红、黄；如******风景、山水或雪山的画面，要加强冷色调，则先印黑、品红后印青、黄。那印
刷厂内可能Misubishi、Komori、Heidelberg不同的印刷机，只要采用这个机制去做不同的印刷机就也没有
差别，只要知道让印刷机去印色彩导表，知道机器的色彩空间，在印前和出网片的时候，出版的时候，



预先把色域转换成为要的颜色，所以就可以让这三台印刷机印出相同的颜色，这个就是在印刷机上面的
使用。在档案格式方面，色域转换几乎都在Photoshop里进行转换，所以只能转图案，那有没有一个机制
可以去转PDF与Postscript，因为后大版都是PDF或是Postscript的档案，所以应该找到一个可以做色域转换
，但是色域转换要准确要做得好，刚讲的ICC是做不到的，因为ICC有色域压缩的问题，那唯一的方式就
是做色彩对应表，色彩对应表它把每个色块都对的很精准，任何两家印刷厂只要够稳定，就都可以印出
相同的结果。数位样如果要与印刷品做校对，其实非常的简单，就是把数位样印好的纸张，ICC做完了
之后，还要做第二次，就是说把对准过的数位样，重新再打一个导表，量出第二个ICC，就是把ISO转成
第二个颜色校准过的第二个ICC，然后把这个ICC的图片档案拿去数位打样，打出来就会很精准；其实可
以不用去调RIP的曲线，只要把对准过的ICC再打一次样，再做第二个ICC，那我在Photoshop里面去做转
换，这样子就可以对的很准，就可以不需要去调整曲线，所以这样的一个机制是很简单的。设计师，为
什么要说设计师，因为不同的广告公司可能在色域转换上采用不同的标准，譬如说做日本的稿件，就采
用日本的色域标准，但是印刷厂通常都会接收好几家广告公司的稿件，但是每一家的广告公司所采用的
标准又不一样，这时候就是要做色域转换；从不同广告公司的色域直接转成印刷厂的色域，所以印刷厂
都可以打出客户所想要的颜色。只要预先色域转换转成客户想要的颜色，那再转换成为印刷厂内的标准
；所以很简单，客户如果采用ISO的标准，就把ISO转成厂内印刷机的标准，那印刷机就会印出ISO标准
的色彩，所以当设计师接到稿件之后就可以预先做色域的转换。再来就是平版、凹版还有柔版(Flexo)，
怎么把Flexo得到的色彩转成平版来印刷，一样是做色域的转换，先量测Flexo印出来的色域，转成平版印
刷机的色域，只要做色域的转换，印刷的时候印出的颜色就会与Flexo印的颜色相同，如果是凹版印的，
也可以用这样的色域转换，欲样就能让客户得到需要的颜色。后就是冲印业，如果给冲印店一张RGB电
子导表，冲出来后把RBG的色彩色域量进来，做成一个ICCProfile，再透过Photoshop的色域转换，转换完
之后，再变成一个图片档给冲印店冲洗，冲洗出来相片上的RGB色彩导表会变的很好，色彩也会变得很
准确，就会与原本在萤幕上所看到的颜色一样。当色彩不被控制的时候就要预先转换，如果色彩可以被
控制的时候，就在印刷的时候去做转换，所以有两种方式可以去做色域的转换。色域的转换只有两个重
点，指定描述档跟色域转换，指定是一个ICCProfile，色域转换是两个ICC Profile，所以给冲印店冲出来
的颜色是什么，就先指定色彩描述档Adobe或是RGB，所以萤幕上看到的色彩就是sRGB的标准，那转换
到冲印店这一台冲印机印出来的颜色，也会有个ICCProfile，所以就可以预先转换，就从sRGB转成为Kod
ak、Agfa或是Konica的冲印机所冲出来的颜色，只要做色域转换，冲印出来的颜色其实就会跟萤幕上所看
到的色彩是一致的，所以这一种就是预先的转换。通常印表机就是在要印制的时候，才会去决定印制的
色域，譬如说CMYK印刷品转到RGB普通的印表机，那就这两个色域去做转换，如果电脑不是直接接在
冲片机上，那就把档案预先转换，再去冲洗，就会得到自己要的颜色。十五、结语色彩管理并不是突如
其来的新科技，是架构在传统浓度色彩管理之范围才有可能喷出品质好的数字样。数字打样的目的，无
非是取代传统打样、节约时间与成本；发挥印前流程的效益、效率高、交货期准确，将错误率降低，减
少与客户的争端，提升服务品质。的确，目前要拿到品质好的数字样张不是一件容易的事，大部份都有
阶调上跳阶的情形，导致印刷时困难重重。
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