
铝钣金加工中心 铝钣金 凯品五金制品有限公司 

产品名称 铝钣金加工中心 铝钣金 凯品五金制品有限公司

公司名称 东莞市凯品五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇田饶步远东新城世纪一期1号厂房

联系电话 13332636134 13332636134

产品详情

设计模具：根据零件的形状和尺寸，设计并制造合适的模具。模具的设计要考虑到零件的材料、厚度、
曲率半径等因素，以确保折弯效果和精度。

试弯调校：在进行正式折弯前，进行试弯调校以验证和调整参数和模具的准确性。通过试弯过程，观察
零件的折弯角度、角度偏差和变形情况，铝钣金加工中心，并进行必要的调整。

折弯操作：将待加工的钣金零件放置在折弯机的下模和上模之间，使用折弯机进行精密折弯操作。操作
过程中需要控制好折弯速度、压力和角度，铝钣金折弯加工，实现的折弯效果。

铝钣金 

折弯与成型：将切割好的钣金板材放入折弯机等设备中，进行折弯和成型操作。通过调整折弯机的角度
和位置，使钣金板材得到所需的形状和角度。

焊接与连接：根据需求，铝钣金，对成型的钣金进行焊接和连接。使用合适的焊接方法和设备，确保焊
缝牢固和质量。

加工与精调：使用相应的机床设备进行加工和精调操作，铝钣金加工，如铣削、钻孔、螺纹加工等。根
据设计要求和工艺流程，进行精度控制和尺寸修整。

铝钣金

圆度公差：圆度是测量物体表面轮廓与理想圆形的偏差程度。对于圆度的公差要求在GB/T1804-2000《公
差规定》中有详细规定。

全长公差：全长公差是钣金件长度尺寸的允许变化范围。根据具体产品要求，可以参考GB/T1804-2000《
公差规定》中的长度公差标准。



弯曲度公差：弯曲度是测量钣金件在弯曲过程中的曲率变化程度。具体公差要求可以根据产品设计和工
艺进行确定。

铝钣金 

铝钣金加工中心-铝钣金-凯品五金制品有限公司(查看)由东莞市凯品五金制品有限公司提供。东莞市凯品
五金制品有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 东莞 的五金模具等行业积累了大批忠诚的客户。凯品五
金制品带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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