
上海数控机床电主轴 新程轴业机械产品齐全

产品名称 上海数控机床电主轴 新程轴业机械产品齐全

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

 电主轴维修工作中，数控机床电主轴，不少客户习惯性依照自己的主意进行故障的拆卸检查，殊不知
不标准的操作步骤反而加重了电主轴的累赘，所以说让生产厂家来跟大家聊聊如何有序进行电主轴维修
拆卸吧。

1、依据电主轴的破坏情况，丈量静态、动态径向跳动及抬起缝隙跟轴向窜动量。

2、拆卸电主轴要用的工具，要荡涤并丈量转子摆差以及磨损情况。

3、选配轴承。每组轴承的内孔及外径的一致性误差均要≤0.002~0.003mm，与套筒的内孔坚持0.004~0. 00
8mm的缝隙；与主轴坚持0.0025~0.005mm的缝隙。在实际操作中，以双手大拇指能将轴承推入套筒的配
合为。

主轴运转试验分为以下5步：①在主轴箱试车具上进行油气润滑装置参数的调整，并检测轴承温度变化后
的精度。②主轴应从低转速起，依次进行低、中、高速运转，在高速度运转时，时间不能<20min，从而
使主轴轴承达到标准温度，数控机床电主轴价格，且应在靠近主轴定心轴承处测量温度和温升，温度不
可超过60℃，温升不能超过30℃。③主轴运转应平稳，不应存在尖叫声和冲击声，主轴噪声不应超过78d
B。④主轴松拉刀机构试验。松、拉刀力应满足设计要求，用拉刀测试仪检测主轴拉刀力，上海数控机床



电主轴，拉刀力满足1400～1600kg的要求，松拉刀主轴轴向移动量不超过0.15mm。⑤复检主轴精度符合
回转精度的要求。 

 

主轴技术：高速电主轴单元包括动力源、主轴、轴承和机架四个主要部分，是高速机床的部件。这四个
部分构成一个动力学性能及稳定性良好的系统，在很大程度上决定了机床所能达到的切削速度、加工精
度和应用范围。用内六方扳子将主轴前端法兰盘上的螺钉拆下，松开主轴后端锁母上的螺钉，用榔头和
冲子拆下后端锁母，数控机床电主轴批发，拆下后端法兰盘，取下主轴后端的两个轴承。高速电主轴单
元的性能取决于主轴的设计方法、材料、结构、轴承、润滑、冷却、动平衡、噪声等多项相关技术，其
中一些技术又是相互制约的，包括高速和高刚度的矛盾、高速和大转矩的矛盾等。 

上海数控机床电主轴-新程轴业机械产品齐全由安阳市新程轴业机械有限公司提供。安阳市新程轴业机械
有限公司实力不俗，信誉可靠，在河南 安阳 的工业制品等行业积累了大批忠诚的客户。新程轴业机械带
着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司还是从事
电主轴，定制主轴，电主轴厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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