
精密钣金件加工厂 凯品五金制品 番禺精密钣金件

产品名称 精密钣金件加工厂 凯品五金制品
番禺精密钣金件

公司名称 东莞市凯品五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇田饶步远东新城世纪一期1号厂房

联系电话 13332636134 13332636134

产品详情

技术参数确认：根据材料类型、厚度和折弯角度等条件，确定合适的弯曲力、进给速度和工作温度等技
术参数，以确保折弯过程的质量和精度。

进行折弯加工：将原材料放入折弯机中，根据设计要求和程序控制，逐步完成折弯工序。折弯时要确保
材料正确定位和固定，番禺精密钣金件，保持稳定的加工过程，精密钣金件加工厂，避免变形和损伤。

检测和调整：根据折弯后的工件尺寸和角度与设计要求进行比较和检测。若有偏差，需要进行微调和调
整折弯机的参数，以达到精密折弯的要求。

精密钣金件

钣金机箱的加工规范主要依赖于相关的、行业标准和客户要求。以下是一些通常适用于钣金机箱加工的
规范和标准：

GB/T 1804-2000 《公差规定》：该标准规定了机械制造中所使用的线性尺寸公差、角度公差、形状公差
等，精密钣金件加工定制，适用于确定钣金机箱尺寸和形状公差。

GB/T 10195-2011
《钣金件公差》：该标准适用于钣金件的公差要求，包括线性尺寸公差、表面质量公差和形状公差等。

IPC-A-610《电子组装可接受性标准》：该标准主要适用于电子设备的加工和组装过程，包括钣金机箱中
的电子组件的安装和可接受性要求。



 

钣金机箱加工是针对金属板材进行加工制作的过程，用于制造各种机箱和机柜。下面是钣金机箱加工的
基本步骤：

设计与规划：根据客户需求和产品要求，进行机箱的设计与规划。确定机箱的尺寸、结构、布局和功能
等参数，并绘制相应的工程图纸。

材料准备：根据设计要求，选择合适的钣金材料，常见的有冷轧钢板、不锈钢板、铝合金板等。将选定
的板材进行切割，得到所需的原材料。

精密钣金件

加工与冲孔：根据机箱设计图纸，使用激光切割机或冲床进行板材的加工和冲孔操作。通过切割和冲孔
，精密钣金件加工厂家，将板材制作成各个组件和结构件。

折弯与成型：将加工好的板材放入折弯机或成型机中进行折弯和成型操作，使板材形成所需的形状和角
度。通过折弯与成型，将板材变成机箱的各个面板和结构部件。

焊接与连接：将板材的各个组件进行焊接和连接。使用焊接方法如弧焊、点焊等，将板材连接在一起，
确保机箱的结构牢固和稳定。

表面处理：对已完成的机箱进行表面处理，如打磨、喷涂、电泳等。表面处理可以提高机箱的外观质量
、防护性和耐腐蚀性。

装配与测试：将机箱的各个组件进行装配，并进行功能测试和质量检验。确保机箱的各项功能正常，并
符合设计要求和产品标准。

配件安装：根据具体要求，安装机箱所需的配件，如门锁、插板、风扇等。

包装与出货：对已完成的机箱进行包装和标识，以便运输和交付给客户。

需要注意的是，钣金机箱加工的具体流程可能会因不同的产品和客户要求而有所差异，上述步骤仅作为
一个通用的参考。在实际加工过程中，需要根据实际情况进行工艺调整和优化，以达到的加工效果和质
量要求。

精密钣金件加工厂-凯品五金制品(在线咨询)-番禺精密钣金件由东莞市凯品五金制品有限公司提供。东莞
市凯品五金制品有限公司在五金模具这一领域倾注了诸多的热忱和热情，凯品五金制品一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创
辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：彭先生。
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