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收卷控制原理

收卷装置采用西门子可编程序控制器S5-155U，配合西门子直流调速器进行收卷控制。其中Un为电机转
速给定电压信号，U实为电机转速实际电压值，U′n为测速电机反馈信号电压，I设为电机电流给定信号
，I实为电机实际电流信号，B为互换辊需要的可旋转铜环铜刷。

薄膜在正常收卷时，其卷绕直径渐大，负载转矩Mf增大，但牵引线速度恒定不变。此种情况下，纯铟带
多少钱，必须使直流电机的转速n随卷绕直径D的增大而降低。为达到理想的收卷效果，收卷张力也必须
随着直径变化而变化，其变化曲线由计算机设定。要保持收卷线速度不变，直流调速器的给定信号Un和
I设必须随着直径的变化而变化。当卷绕直径增大后，电机转矩Md由于受电流限制不能增大，电机将不
再保持原有速度而开始下降，计算机检测到下降的速度n后，通过计算并输出新的给定信号Un和I设，电
机转速又开始上升，达到新的平衡，以保持收卷线速度不变。

收卷张力的衰减及张力补偿：

一般认为薄膜收卷时维持薄膜张力的恒定是有利于薄膜成品表观质量的。但实际上，由于薄膜层之间都
夹有一定的空气（12%～18%），广西纯铟带，因此，即使在恒定的张力条件下也会出现外层薄膜将内层
薄膜压皱的现象。解决这个问题的方法是随着母卷直径的增加，纯铟带生产厂家，按一定的规律将薄膜
的张力自动进行衰减。通常不同直径下的张力衰减值，在收卷之前要预先输入计算机内，在生产过程中



，操作人员再根据薄膜收卷情况随时进行调节。

薄膜换卷时，薄膜转换到新的卷芯表面，卷径突然变化，收卷辊的转速、各系统的转动惯量都发生大的
变化，纯铟带公司，引起张力的突变，以致经常出现换卷断膜现象。因此，在薄膜的张力控制系统内，
必须设有张力补偿装置，用以实现软起动、软停止，防止收卷的薄膜产生。  

   要能保证单盘收卷机收卷过程的平稳性，不论是大卷、小卷、加速、减速、停车、启动都能保证张
力的恒定.需要进行转矩的补偿.整个系统要启动起来，首先要克服静摩擦力所产生的转矩，简称静摩擦转
矩，静摩擦转矩只在启动的瞬间起作用。

   正常运行时要克服滑动摩擦力产生的滑动摩擦转矩，滑动摩擦转矩在运行当中一直都存在，并且在
低速、高速时的大小是不一样的。需要进行不同大小的补偿，系统在加速、减速、停车时为克服系统的
惯量，也要进行相应的转矩补偿，补偿的量与运行的速度也有相应的比例关系.在不同车速的时候，补偿
的系数是不同的。

纯铟带公司-广西纯铟带-无锡大科机械由无锡大科机械科技有限公司提供。无锡大科机械科技有限公司
为客户提供“无锡冷轧机,金箔轧机,银箔轧机,液压涨缩收卷机厂家”等业务，公司拥有“无锡大科机械
”等品牌，专注于机械加工等行业。，在无锡市新区锡贤路86-1号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人
：王总。
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