
加强级防腐弯头生产厂家排名

产品名称 加强级防腐弯头生产厂家排名

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  防腐弯头厂家FBE环氧粉末防腐结构：采用静电喷涂工艺在弯头表面涂敷
环氧粉末，一次成膜。防腐弯头厂家该涂层具有涂敷操作简便、无污染、涂层抗冲击和抗弯曲性能好、
耐温性高等优点。防腐弯头厂家2PE/3PE防腐防腐弯头厂家2PE/3PE防腐结构：在弯头表面静电喷涂环氧
粉末并侧向缠绕粘接剂、侧向缠绕聚乙烯防腐层，防腐弯头厂家结合三者优良性能，从而显著提高了防
腐管道的整体品质。具有 耐化学腐蚀、 耐阴极剥离、 耐机械***坏性能。

防腐弯头厂家环氧煤沥青防腐结构：由环氧树脂+煤焦油沥青防腐弯头厂家填料制成的防腐涂料在弯头
表面上用玻璃布作为加强涂敷形成防腐层，常用于管道外壁防腐。厚度一般为0.5～1.0mm 。

环氧煤沥青防腐弯头：该产品是由环氧树脂、煤焦油沥青、防锈颜料、助剂、改性胺配制而成。产品具
有干燥迅速，附着力好、柔韧性好，双组分包装、施工方便。具有耐酸、耐碱、耐盐、耐水、耐油等特
点。适用于输气、自来水、输水管道，管道、煤气、输油、炼油厂、污水处理厂、化工厂的设备和管道
的防腐，亦可作为海洋石油钻井平台及船舶水下部的防腐及矿山、井下设备的防腐

引起弯头质量下降的主要原因分析及注意方法1、纯弯曲时，管子在外力距M作用下其中性层外侧臂壁受
拉应力&1作用而减薄,内侧受压应力。作用而增厚，合力N1和N2使管子横截面发生变化。基于这一因素
，引起弯管质量下降主要原因为RX与SX所以，GBJ235-82中，对各种压力等级情况下的RX值以及外侧的
减薄量均做了明确规定，目的是为了控制RX与SX的值，从而确保质量2、前条已讲过，弯管时材料外侧
受拉，内侧受压中性轴所在位置则与弯管方法而不同，在顶弯式(压缩弯曲)工作时中性轴处于离外壁约1/
3处，在旋弯(回弯式)工作时，中性轴处于离外壁2/3处。因此薄壁管道弯曲，使用旋弯法是有益的。3、
弯胎的精度也是影响弯管质量的因素之一。我们在弯胎制造时，除规格尺寸要求控制在一定公差范围时
，同时也要求用户在使用时根据弯制管径选择相应的弯胎。4、管材本身的可弯曲性能与表面腐蚀情况，
亦可能影响到弯管质量。现场施工时，操作者亦需了解被加工管道的材料，加工性能和对表面腐蚀情况
作出产判断。5、成型过程中润滑对产品质量的影响：碳钢弯管是油气长输送管道的重要组成部分，长输
送管道通过许多地形复杂、气候条件恶劣的地区，因此，在管道铺设中需要使用大量大口径弯管。大口
径弯管在使用中受力状态复杂，而且在弯制过程中工艺难度大，影响质量因素多，大口径弯管的制造及
其质量的优劣，直接影响到油气输送管道的安全、可靠性和***经济效益。



防腐弯头生产厂家，我公司是一家生产2PE防腐弯头的厂家,我厂主要生产的输送***3PE防腐钢管,3PE防腐
直缝钢管,热网供热用2PE防腐钢管,2PE加强级防腐钢管等规格齐全物美价廉.我公司以优质的无缝钢管,直
缝钢管,螺旋钢管作为基材,加工2PE防腐无缝钢管,2PE防腐直缝钢管,欢迎前来参观莅临指导.3PE防腐弯头
厂家膜应结构致密，防水渗透性好，附着力强、坚韧丰满。此类情况适用IPN8710防腐。、 IPN8710防腐
底漆：由聚氨防腐弯头厂家脂聚乙烯、改性环氧树脂、***防锈颜填料、助剂等组成，常温固化形成互穿
网络，涂膜结构致密，耐酸、碱、盐，防锈性能优异，附着力强，用于供水管线内壁的防腐打底涂装。
防腐弯头厂家IPN8710防腐面漆：由环氧、橡胶树脂改性，***防锈颜填料，助剂等组成。耐***性能优异
，***，抗微生物的侵蚀，用于供水管线内壁的防腐面漆。
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