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产品详情

PLC梯形图沿袭了继电器控制电路的形式，它是在电器控制系统中常用的继电器、接触器逻辑控制基础
上简化了符号演变来的，形象、直观、实用。

PLC梯形图的设计应注意以下三点：

1.梯形图按从左到右、从上到下的顺序排列。每一逻辑行起始于左母线，然后是触点的串、并联接，最
后是线圈与右母线相联。

2.梯形图中每个梯级流过的不是物理电流，而是“概念电流”，从左流向右，其两端没有电源。这个“
概念电流”只是形象地描述用户程序执行中应满足线圈接通的条件。

3.输入继电器用于接收外部输入信号，而不能由PLC内部其它继电器的触点来驱动。因此，梯形图中只出
现输入继电器的触点，而不出现其线圈。输出继电器输出程序执行结果给外部输出设备，当梯形图中的
输出继电器线圈得电时，就有信号输出，但不是直接驱动输出设备，而要通过输出接口的继电器、晶体
管或晶闸管才能实现。输出继电器的触点可供内部编程使用。

根据以往学生的反馈和误解，我总结出了以下分析方法，总体来说，不论是哪款PLC系统，所分析的方
法和步骤都是一样的，只是里面的内部结构有些区别。我希望大家从这篇文章当中能体会其中的含义。

一、 总体分析1 系统分析 依据控制系统所需完成的控制任务，对被控对象的工艺过程、工作特点以及控
制系统的控制过程、控制规律、功能和特征进行详细分析，明确输入、输出物理量是开关量还是模拟量
，明确划分控制的各个阶段及其特点，阶段之间的转换条件，画出完整的工作流程图和各执行元件的动
作节拍表。2 看主电路进一步了解工艺流程及其对应的执行装置和元器件。3
看PLC控制系统的I/O配置和PLC的I/O接线
了解输入信号和对应输入继电器的配置、输出继电器的配置及其所接的对应负载。  在没有给出输入/输
出设备定义和PLC的I/O配置的情况下，应根据PLC的I/O接线图或梯形图和指令语句表，做出输入/输出
设备定义和PLC的I/O配置。4



通过PLC的I/O接线图了解梯形图PLC的I/O接线是连接主电路和PLC梯形图的纽带。 1) 根据用电器(如电
动机、电磁阀、电加热器等)主电路控制电器(接触器、继电器)主触点的文字符号，在PLC的I/O接线图中
找出相应编程元件的线圈，便可得知控制该控制电器的输出继电器，再在梯形图或语句表中找到该输出
继电器的程序段，并做出标记和说明。〖JP〗 2) 根据PLC的 I/O接线图的输入设备及其相应的输入继电器
，在梯形图(或语句表)中找出输入继电器的动合触点、动断触点，并做出相应标记和说明。二、
梯形图的结构分析1 PLC控制系统梯形图的特点(1) PLC控制系统的输入信号和输出负载 继电器电路图中
的交流接触器和电磁阀等执行机构用PLC的输出继电器来控制，它们的线圈接在PLC的输出端。按钮、控
制开关、限位开关、接近开关等用来给PLC提供控制命令和反馈信号，它们的触点接在PLC的输入端。(2
) 继电器电路图中的中间继电器和时间继电器的处理 继电器电路图中的中间继电器和时间继电器的功能
用PLC内部的辅助继电器和定时器来完成，它们与PLC的输入继电器和输出继电器无关。(3)
设置中间单元 在梯形图中，若多个线圈都受某一触点串/并联电路的控制，为了简化电路，在梯形图中可
设置用该电路控制的辅助继电器，辅助继电器类似于继电器电路中的中间继电器。(4)
时间继电器瞬动触点的处理 时间继电器除了延时动作的触点外，还有在线圈得电或失电时立即动作的瞬
动触点。对于有瞬动触点的时间继电器，可以在梯形图中对应的定时器的线圈两端并联辅助继电器，后
者的触点相当于时间继电器的瞬动触点。(5) 外部联锁电路的设立 为了防止控制正/反转的两个接触器同
时动作，造成三相电源短路，除了在梯形图中设置与它们对应的输出继电器的线圈串联的动断触点组成
的软互锁电路外，还应在PLC外部设置硬互锁电路。2 梯形图的结构分析 采用一般编程方法还是采用顺
序功能图编程方法；采用顺序功能图的单序列结构还是选择序列结构、并行序列结构，使用启/保/停电
路、步进顺控指令进行编程还是用置位/复位指令进行编程。这部分内容见第四章和第五章。 梯形图的分
解由操作主令电路(如按钮)开始，查线追踪到主电路控制电器(如接触器)动作，中间要经过许多编程元件
及电路，查找起来比较困难。 无论多么复杂的梯形图，都是由一些基本单元构成的。按主电路的构成情
况，利用逆读溯源法，把梯形图和指令语句表分解成与主电路的用电器(如电动机)相对应的几个基本单
元，然后一个环节、一个环节地分析，最后再利用顺读跟踪法把各环节串起来。(1)
按钮、行程开关、转换开关的配置情况及作用 在PLC的I/O接线图中有许多行程开关和转换开关，以及压
力继电器、温度继电器等，这些电器元件没有吸引线圈，它们的触点的动作是依靠外力或其他因素实现
的，因此必须先把引起这些触点动作的外力或因素找到。其中行程开关由机械联动机构来触压或松开，
（文章来源：http://www.dqjsw.com.cn）而转换开关一般由手工操作，从而使这些行程开关、转换开关的
触点在设备运行过程中便处于不同的工作状态，即触点的闭合、断开情况不同，以满足不同的控制要求
，这是看图过程中的一个关键。 这些行程开关、转换开关的触点的不同工作状态单凭看电路图难以搞清
楚，必须结合设备说明书、电器元件明细表，明确该行程开关、转换开关的用途，操纵行程开关的机械
联动机构，触点在不同的闭合或断开状态下电路的工作状态等。(2)
采用逆读溯源法将多负载(如多电动机电路)分解为单负载(如单电动机)电路 根据主电路中控制负载的控
制电器的主触点文字符号，在PLC的I/O接线图中找出控制该负载的接触器线圈的输出继电器，再在梯形
图和指令语句表中找出控制该输出继电器的线圈及其相关电路，这就是控制该负载的局部电路。 在梯形
图和指令语句表中，很容易找到该输出继电器的线圈电路及其得电、失电条件，但引起该线圈的得电、
失电及其相关电路就不容易找到，可采用逆读溯源法去寻找： 1) 在输出继电器线圈电路中串、并联的其
他编程元件触点的闭合、断开就是该输出继电器得电、失电的条件。 2) 由这些触点再找出它们的线圈电
路及其相关电路，在这些线圈电路中还会有其他接触器、继电器的触点&hellip;&hellip; 3)
如此找下去，直到找到输入继电器(主令电器)为止。 值得注意的是：当某编程元件得电吸合或失电释放
后，应该把该编程元件的所有触点所带动的前、后级编程元件的作用状态全部找出，不得遗漏。 找出某
编程元件在其他电路中的动合触点、动断触点，这些触点为其他编程元件的得电、失电提供条件或者为
互锁、联锁提供条件，引起其他电器元件动作，驱动执行电器。(3) 将单负载电路进一步分解
控制单负载的局部电路可能仍然很复杂，还需要进一步分解，直至分解为基本单元电路。(4)
分解电路的注意事项 1) 若电动机主轴接有速度继电器，则该电动机按速度控制原则组成停车制动电路。
2) 若电动机主电路中接有整流器，表明该电动机采用能耗制动停车电路。(5) 集零为整，综合分析
把基本单元电路串起来，采用顺读跟踪法分析整个电路。三、 识读梯形图的具体方法 识读PLC梯形图和
语句表的过程同PLC扫描用户过程一样，从左到右、自上而下，按程序段的顺序逐段识图。 值得指出的
是：在程序的执行过程中，在同一周期内，前面的逻辑运算结果影响后面的触点，即执行的程序用到前
面的最新中间运算结果。但在同一周其内，后面的逻辑运算结果不影响前面的逻辑关系。该扫描周期内
除输入继电器以外的所有内部继电器的最终状态(线圈导通与否、触点通断与否)将影响下一个扫描周期
各触点的通与断。 由于许多读者对继电器接触器控制电路比较熟悉，因此建议沿用识读继电器接触器控



制电路查线读图法，按下列步骤来看梯形图： 1) 根据I/O设备及PLC的I/O分配表和梯形图，找出输入、
输出继电器，并给出与继电器接触器控制电路相对应的文字代号。 2)
将相应输入设备、输出设备的文字代号标注在梯形图编程元件线圈及其触点旁。 3) 将梯形图分解成若干
基本单元，每一个基本单元可以是梯形图的一个程序段(包含一个输出元件)或几个程序段(包含几个输出
元件)，而每个基本单元相当于继电器接触器控制电路的一个分支电路。 4)
可对每一梯级画出其对应的继电器接触器控制电路。 5) 某编程元件得电，其所有动合触点均闭合、动断
触点均断开。某编程元件失电，其所有已闭合的动合触点均断开(复位)，所有已断开的动断触点均闭合(
复位)。因此编程元件得电、失电后，要找出其所有的动合触点、动断触点，分析其对相应编程元件的影
响。 6) 一般来说，可从第一个程序段的第一自然行开始识读梯形图。第一自然行为程序启动行。按启动
按钮，接通某输入继电器，该输入继电器的所有动合触点均闭合，动断触点均断开。 再找出受该输入继
电器动合触点闭合、动断触点断开影响的编程元件，并分析使这些编程元件产生什么动作，进而确定这
些编程元件的功能。值得注意的是：这些编程元件有的可能立即得电动作，有的并不立即动作而只是为
其得电动作做准备。 由PLC的工作原理可知，当输入端接动合触点，在PLC工作时，若输入端的动合触
点闭合，则对应于该输入端子的输入继电器线圈得电，它的动合触点闭合、动断触点断开；当输入端接
动断触点且在PLC工作时，若输入端的动断触点未动作，则对应于该输入端的输入继电器线圈得电，它
的动合触点闭合、动断触点断开。如果该动断触点与输出继电器线圈串联，则输出继电器线圈不能得电
。因而，用PLC控制电动机的启停，如果停止按钮用动断触点，则与控制电动机的接触器相接的PLC输出
继电器线圈应与停止按钮相接的输入端子相对应的动合触点串联。在继电接触控制中，停止按钮和热继
电器均用动断触点，为了与继电接触控制的控制电路相一致，在PLC梯形图中，同样也用动断触点，这
样一来，与输入端相接的停止按钮和热继电器触点就必须用动合触点。在识读程序时必须注意这一点。
梯形图沿袭了继电器控制电路的形式，它是在电器控制系统中常用的继电器、接触器逻辑控制基础上简
化了符号演变来的，形象、直观、实用。

梯形图的设计应注意以下三点：

（一）梯形图按从左到右、从上到下的顺序排列。每一逻辑行起始于左母线，然后是触点的串、并联接
，最后是线圈与右母线相联。

（二）梯形图中每个梯级流过的不是物理电流，而是“概念电流”，从左流向右，其两端没有电源。这
个“概念电流”只是形象地描述用户程序执行中应满足线圈接通的条件。

（三）输入继电器用于接收外部输入信号，而不能由PLC内部其它继电器的触点来驱动。因此，梯形图
中只出现输入继电器的触点，而不出现其线圈。输出继电器输出程序执行结果给外部输出设备，当梯形
图中的输出继电器线圈得电时，就有信号输出，但不是直接驱动输出设备，而要通过输出接口的继电器
、晶体管或晶闸管才能实现。输出继电器的触点可供内部编程使用。
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