
铜铝线焊接方法 低温铜铝焊丝M51和ALCU-Q303 火焰焊与烙铁焊

产品名称 铜铝线焊接方法 低温铜铝焊丝M51和ALCU-
Q303 火焰焊与烙铁焊

公司名称 威欧丁（天津）焊接技术有限公司

价格 500.00/件

规格参数 焊接材料1:179度M51焊丝配M51-F助焊剂
焊接方式:火焰焊（气焊）与烙铁焊
焊接材料2:430度ALCU-Q303低温铜铝焊丝

公司地址 天津市东丽区大毕庄跃进路锦宇实业院内

联系电话 022-28196887 15013543115

产品详情

威欧丁（天津）焊接技术有限公司为您推荐铜铝线焊接方法中的两种优质产品：低温铜铝焊丝M51配M5
1-F助焊剂和ALCU-Q303。这两种产品不仅能够满足您在焊接过程中的需求，还能够提供优越的焊接效果
和可靠性。我们的产品价格为500元/件，让您以实惠的价格获得卓越的焊接体验。

焊接材料1: 179度M51焊丝配M51-F助焊剂

179度M51焊丝是一种专为铜铝线焊接而设计的高品质焊丝。其具有良好的焊接性能，可确保焊接接头的
牢固和稳定。

M51-F助焊剂是专为M51焊丝开发的助焊剂。它具有良好的润湿性和流动性，提高了焊接过程中的连续性
和稳定性。

焊接方式: 火焰焊（气焊）与烙铁焊

火焰焊（气焊）是一种常用的焊接方式，适用于大型工件以及需要在远离电源的环境下进行焊接的场景
。它能够提供高温和高能量的焊接热源，快速熔化焊丝并完成焊接。

烙铁焊是一种小型焊接工具，适用于细小焊点和精细焊接的场景。它通过加热烙铁头部的方法来提供焊
接热源，能够使焊接操作更加精细。

焊接材料2: 430度ALCU-Q303低温铜铝焊丝

430度ALCU-Q303低温铜铝焊丝是一种针对低温焊接需求而研发的材料。它的焊接温度相对较低，可以有
效减少热影响区域，避免因温度过高而导致的变形或损坏。



通过使用威欧丁（天津）焊接技术有限公司推荐的低温铜铝焊丝M51和ALCU-
Q303，您将享受到以下优势：

稳定的焊接性能：这些焊丝能够提供优异的焊接性能，确保焊接接头牢固可靠，不易断裂。

简便的操作：无论您选择火焰焊还是烙铁焊，我们的产品都能轻松满足您的需求。您可以根据具体情况
选择适合的焊接方式。

高效的低温焊接：ALCU-
Q303低温铜铝焊丝的特点使焊接过程更加便捷。低焊接温度减少了热影响区域，提高了焊接效率。

现在就选择威欧丁（天津）焊接技术有限公司的铜铝线焊接方法，您将获得高品质的焊接材料和先进的
焊接技术支持。我们致力于为客户提供满意的产品和优质的服务，期待与您合作！
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