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联系电话 15618722057 15618722057

产品详情

  （1）对于小型机床，如立式加工中心，由于机床结构紧凑、刚性很强，在机械装配没有问题情况下
，G01和G00的反向间隙差值基本相同，所以此时动态反向间隙功能不需使用。 （2）对于大型机床，如
龙门加工中心，由于机床结构尺寸大、刚性要远低于立式加工中心，往往即使机械装配没有问题，测得
G0l和G00的反向间隙差值也是不相同的，所以此时动态反向间隙功能需使用。
（3）使用动态反向间隙功能需要结合机床的机械特性。 （4）随着数控机床的长期使用，反向间隙数值
会因丝杠运动造成丝杠螺母副磨损而逐渐增大，因此必须定期进行数控机床反向间隙差值的测定和补偿
，从而减小甚至反向间隙对机床精度、工件加工精度产生的不良影响。
西门子数控代理商--中途停机故障维修实例: 一台全自动数控细长轴中频淬火机床出现故障，机床在产品
轴自动淬火加工中淬火快要结束时中途停机，出现“3004 CL800 error”（CL800错误），加工程序中止，
但淬火电源仍然在工作，造成长时间停留在一处加热，把一对产品轴和一对工装烧废。 先对加工程序进
行检查，但没有发现问题，而且是在连续加工期间出现的故障，所以加工程序应该没有问题。更换新后
，关闭淬火电源运行加工程序正常工作，启动淬火电源后，也一切工作正常。但当晚工作时又出现相同
故障，再次将产品轴和烧废。此后，每天两个班次偶尔就会出现1～2次这个故障，出现故障时如果机床
操作人员一不留神，没有及时按急停开关，就会连带将工装和一起烧坏。 因为出现3004程序后，虽然程
序停止了运行，但淬火电源还在工作没有关闭还在加热，机床操作人员发现后只能按急停按钮停止加热
。按急停按钮后机床状态就发生改变，无法分析出现故障的瞬间状态。既然设备中途停机暂时解决不了
，应该想办法在出现中途停机时让淬火加热停止，这样既不会造成产品轴和的报废，又便于分析故障。
机床PLC控制程序改进后，当再出现中途停机故障时，淬火加热立即停止，再也不会烧坏产品轴和了，
但伺服轴向运动并没有停，直到运动到产品轴尾端才停止。这时观察到，程序并不是在加工到产品轴尾
端时出现的，而是在淬火到产品轴2/3左右处出现的，这时淬火加热立即停止了，只对产品轴的2/3左右进
行了淬火，而伺服轴继续运动，直到到轴的尾端时才停止 这可以避免产生不必要的。可以使用带有8个
、16个和32个输入/输出通道的模块。灵活性：如果任务后续有所扩展，可以升级控制器。更新用户程序
非常简单。数字量输入和输出作为CPU的集成式I/O的补充灵活地选择控制器以相应任务需要用于使用附
加输入端和输出端对进行后续扩展+60°C至+70°C，可同时控制多50%的输入注：SIPLUSextreme产品基
于SIMATIC产品。此处的内容摘自相关的产品。了与SIPLUSextreme相关的信息应用数字量I/O模块 。允
许：将控制器与中的数字连接将数字从控制器输出到这为用户提供了下列优势：适应性：使用可以根据
需要混合的模块。 可以升级控制器。更新用户程序非常简单。设计模块具有与基本设备相同的设计特点



。安装在DIN导轨上：模块安装在右侧CPU旁边的导轨上，相互电气、机械地连接，并且通过滑块机构
连接到CPU。直接安装：水平或垂直安装在DIN导轨上或使用集成插片直接安装在控制柜中。用于SIMA
TICS7-1200的模拟量输入模块极短的转换时间无需额外的放大器，就可连接模拟量传感器解决更多更复
杂的自动化任务可直接CPU应用使用1231板模拟量输入模块，可连接控制器与中的模拟这为用户提供了
下列优势：适应性：使用模拟量板，用户可以使其控制器地更加复杂的任务要求。直接连接传感器：高
达11位的分辨率和不同的输入范围允许在没有附加放大器的情况下连接传感器灵活性：如果任务后续有
所扩。 所以更换方便。功能1223数字量输入/输出板将中的外部数字电平转换为S7-1200的内部电平，还可
将S7-1200的内部电平转换为所需的外部电平数字量输出作为CPU的集成式I/O的补充灵活地选择控制器以
相应任务需要用于使用附加输出对进行后续扩展+60°C至+70°C，可同时控制多50%的输入注：SIPLUS
extreme产品基于SIMATIC产品。此处的内容摘自相关的产品。了与SIPLUSextreme相关的信息应用数字量
输出模块允许将数字从控制器输出到。这为用户提供了下列优势：适应性：使用可以根据需要混合的模
块，用户可以使其控制器准确地相关任务的要。 西门子SIEMENS数控、CCU、NCU、PCU、伺服驱动器
、伺服电机、变频器、控制器、屏销售与售后维修服务中心，专业提供西门子SIEMENS数控产品的销售
维修服务，包括：西门子SIEMENS数控、西门子SIEMENS数控CCU、西门子SIEMENS数控NCU、西门子
SIEMENS数控PCU、西门子SIEMENS伺服电机，西门子SIEMENS伺服驱动器，西门子SIEMENS工控主机
，西门子SIEMENS变频器，西门子SIEMENS屏等及其它配件。 免费技术！免费检测！免费保修！
西门子PCU常见故障：
开机黑屏、白屏;启动不正常；死机无反应；供电不显示；无常进入加工界面；H1、H2
的7段码显示“28”“69”“88”等。 西门子常用的产品销售维修：  NCU，CCU，PCU50、PCU20、P
CU70，MMC103、MMC102、MMC100.2，MCP、HHU、HT6，各种OP操作面板，6SN1145、6SN1146电
源，6SN1123、6SN1124功率单元、各种控制轴卡，DC_Link链路模块， PCU210.3，PCU210.2数控，PP72/
48、MCPA，MCP、手轮、S120电源，S120电机功率单元、611U、611Ue控制轴卡，带Drive-CliQ接口的1
FT6、1FK7、1FK6、1PH系列电机。免费检测故障，维修完成后，上机无问题后交付给客户。快速可靠，
有效。 所配套的驱动接口采用西门子公司全新设计的可分布式安装以简化结构的驱动技术，这种新的驱
动技术所提供的DRIVE-CLiQ接口可以连接多达6轴数字驱动。外部设备通过现场控制总线。 PROFIBUS 
DP连接。这种新的驱动接口连接技术只需要少数量的几根连线就可以进行非常简单而容易的安装。SINU
MERIK802D sl为的数控车床和数控铣床提供了完备的功能，其配套的模块化结构的驱动为各种应用提供
了的灵活性。性能方面经过大大改进的工程设计（Sizer，Starter）可以帮助用户完成从项目开始阶段的设
计选型，订货直到安装调试全部中的各项任务。售后服务中，西门子维修和对于的运转起到非常重要的
作用。 产品说明编辑 相对于802D在性能上有许多的改进，为广大的客户在希望扩大应用领域和范围方面
提供了更多的可能和受益，例如：可以方便的使用 DIN编程技术和 ISO 代码进行编程，的产品可靠性，
数字控制器，可编程控制器，人机操作界面，输入/输出单元一体化设计的结构，由各种循环和轮廓编程
提供的扩展编程帮助技术，通过DRIVE-CLiQ 接口实现的数字式驱动技术提供了统一的数字式接口，各
种驱动功能按照模块化设计，可以根据性能要求和智能化要求灵活安排，各种模块不需要电池及风扇，
因而无需任何。 各种功能体现了西门子公司的产品创新技术，例如5个数字驱动轴，其中任意4个都可以
作为联动轴进行插补运算，另一个作为定位轴使用，同时，还提供一个相应的数字式主轴（模拟主轴即
将推出）作为一个变型使用, 在带C 轴功能时，可以采用3个数字轴，一个数字主轴，一个数字辅助主轴
和一个数字定位轴的配置。新一代的西门子驱动技术平台SINAMICS S120伺服通过已经集成在元件级的D
RIVE-CLiQ来对错误进行识别和诊断，从操作面板就可以进行操作，使用的闪存卡（CF）可以非常方便
的备份全部调试数据文件和子程序，通过闪存卡（CF）可以对加工程序进行快速处理，通过连接端子使
用两个电子手轮，216 个数字输入和144 个数字输出（0.25A），RCS802 - 远程诊断和远程控制（NC 和
PLC），RCS@Event（通过电子邮件进行远程诊断），U口（即将推出）。 
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