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Gril za toplo dissipaciju: (PC/ABS, elektromagnet PC/ABS, ASA, elektromagnet ABS, AES, otporan ABS)



Glavna funkcija je raspadanje topline i uzdienje zraka. Ako je temperatura vode radijatora previe visoka, a samo
prirodni zrak ne moe potpuno raspadati toplinu, oboavatelj e automatski poeti pomono raspadanje topline. Kada vozi
auto, vazduh teke unazad, a smjera ventilatorskog toka je takoer unazad. Nakon raspadanja topline, zrani tok s
poveanom temperaturom teke unazad iza kraja blizu vjetrovnog tita i ispod auta (to je otvoreno ispod), a toplina se
otputa. Osim toga, postoje razmiljanja o autodinamiki i otporu vjetra.

Proizvodnja: Glavni metod sada je koristiti inenjerski plastik za jedno vrijeme moljenje, slijedei slikanjem sprejaili
kromova. Zbog pojavljivanja grila za raspadanje topline, kvalitet povrine je vrlo vana. Zbog njegove mree kao
struktura, tok materijala je kompleksan i teak je kontrolirati, a znakovi zatite su najvaniji problem. esto se ne mogu
pokriti tijekom slikanja ili elektroplata. Za kvadratne rupe mree, pitanje treberskih znakova bit e vanije, ali je takoer
lake rijeiti te probleme u smislu moldove strukture.

Linija razdvajanja mree je relativno kompleksna, a povrina razdvajanja mora biti dizajnirana u skladu s odreenim
pravilima, koja ne moe biti proizvodna kako bi se izbjegao problema sa razdvajanjem. Sklanjanje razdvajanja u mrei
proizvoda obino nije velika, pa je potrebno provjeriti u skladu s zahtjevima za lijeenje povrine tijekom dizajna. Ako
postoje rebra na prednjem i zadnjem stadiju proizvoda, potrebno je fokusirati se na provjeru propadanja stadija
prednjeg i zadnjeg stadija. Uglavnom, prednjeg stadija mora biti vea od stranjeg stadija kako bi se izbjegao naputanje
prednjeg stadija u proizvodu.
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