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S7-1200的CPU也可以为模块的24V输入点、继电器输出模块或其他设备提供电源（称作传感器电源），
如果实际负载超过了此电源的能力，则需要一个外部24V电源，此电源不可与CPU提供的24V电源并联。 
相应地，定子绕组接通三相交流电源后，在定子绕组周围会产生的磁场。应用右手螺旋定则（安培定则
），图2-3表示出了相位角在0°、120°和240°三种情况下的磁场的方向。该磁场切割转子绕组，从而在
转子绕组中产生感应电流。 2.4.2接近开关分类S7-300属于模块式PLC，主要由机架、CPU模块、模块、功
能模块、接口模块、通信处理器、电源模块和编程设备组成，在的同时要仔细检查变频器，定期送电，
带电机工作在2hz的低频约0分钟，以确保变频器工作正常由于西门子变频器在市场的个庞大的销售量，
在使用中必然会碰到许。 ①PLC输入/输出点确定。在I/O点数选择时要留出适当余量。1.3.1PLC的安装与
拆卸（4）微存储卡MMC（MicroMemoryCard）：用于对装载存储器的扩充，CPU模块上有专用的MMC
插槽，MMC可拆卸，大容量的MMC为8MB。 该系列的变频器是全集成自动化的组成部分，并且可选PR
OFIBUS,ModbusRTU,CAN以及USS等通讯接口。操作控制和调试可以快速简单地采用PC机通过U接口，
或者采用BOP-2（基本操作面板）或IOP（智能操作面板）来实现操作人员必须熟悉西门子变频器的基本
工作原理、功能特点，具有电工操作常识。 （3）十六进制数S7-1200的CPU将微处理器、集成电源、输
入电路和输出电路组合到一个设计紧凑的外壳中，以形成功能强大的PLC。1.3可编程控制器的硬件（3）
按PLC的功能分类编程器是专门为在工业中使用而设计的PC，它安装了用于SIMATICPLC编程时所需的
一切。 这种编程有规律，容易。S7-200ARTPLC的CPU模块本体多集成3路高速脉冲输出，支持PWM/PT
O输出以及多种运动。配以方便易用的向导设置功能，快速实现设备调速和定位。接近开关输出形式有
两线、三线和四线式几种，晶体管输出类型有NPN和PNP两种，外形有方型、圆型、槽型和分离型等多
种，图1-23为槽型三线式NPN型光电式接近开关和远距分离型光电开关。 1.1.4SINAMICSS120驱动的特点
1.模块化，适用于要求苛刻的驱动任务通过此次战略合作协议的签订，双方将在工业互联网与智能制造
领域建立战略合作伙伴关系，发挥各自优势，打造面向未来的工业生态，合作开拓市场，为客户产业转
型和升级提供价值西门子S7-300安装注意事项)辅助电源功率较。 

现场控制，如I/O、传感器、变频器，直接连接到PROFIBUS-DP上，也可以连接到AS-Interface或EIB总线
上，再通过转换器接到PROFIBUS-
DP上；控制器和控制室间，及控制器间的数据通信通过工业以太网来实现。 例如，西门子公司的S7-120



0、S7-200等系列，欧姆龙（OMRON）公司的CP1系列，三菱公司的MELSECFX3U、MELSECIQ-
FX5U系列，公司的FP-X、FP0H系列和AB公司的Micro800系列、MicroLogix系列。 大中型PLC的模块化结
构：PLC的配置一般都采用机架配置表来完成，它可以帮助用户配置一个机架或。机床上有很多这样的
行程开关，用它控制工件运动或自动进刀的行程，避免发生碰撞事故。有时利用行程开关使被控物体在
规定的两个位置之间自动换向，从而不断的往复运动。 1.以工业PC（PersonalComputer，个人计算机）为
基础的低成本工业控制自动化已成为主流工业控制自动化的三个层次：基础自动化、自动化和自动化，
其核心是基础自动化和自动化。自20世纪90年代以来，以工业PC、I/O装置、监控装置、控制网络组成的
PC-based的自动化了迅速普及，成为实现低成本工业自动化的重要途径。 电源模块的L1、N端子用于接A
C220V电源，接地端子和M端子一般用短路片短接后再接地，机架的导轨也应接地。①基本输入端子。C
PU226型PLC共有24个输入点（I0.0～I0.7、I1.0～I1.7、I2.0～I2.7），其接线图如图1-2所示，输入端子的编
号采用八进制进行编号。 1.机架（Rack）区分的分别属于什么控制，了解不同控制的优缺点。知识模拟
量输出模块用来控制调节阀、变频器等执行装置。开关量逻辑控制是PLC基本、广泛的应用。PLC具有“
与”“或”“非”等逻辑指令，可以实现触点和电路的串、并联，代替继电器进行组合逻辑控制、定时
控制与顺序逻辑控制，实现单机或自动化生产线控制。 整流单元、直流环节、逆变单元中含有大量非线
性元件，正弦交流电作用于非线性电路，基波电流会发生畸变从而产生谐波。减小低频的手段：①加LH
F进线谐波滤波器：主要吸收6脉波整流器的5、7次谐波电流；②回路阻抗：加进线电抗器；③改变电路
拓扑结构：6脉动整流改成12脉动整流。 ②改变工作的改变工作有3种。a．用开关改变工作当开关置于R
UN位置时，会启动用户程序的执行；当开关置于STOP位置时，会停止用户程序的执行。1.2PLC的基本
应用与分类1.2.1PLC的基本应用PLC初主要用于开关量的逻辑控制，随着技术的进步，它的应用领域不断
扩大。 热元件由电阻丝做成，双全属片由两种热系数不同的金属碾压而成，当双金属片受热时，就会出
现弯曲变形。使用时，把热元件串接于电动机的主电路中，而常闭触点串接于电动机的控制电路中。当
电动机正常运行时，热元件产生的热量不足以使热继电器触点；当电动机过载时，双金属片弯曲位移增
大，推动推杆使触点，从而切断控制电路以起到保护作用。 

浔之漫智控技术（上海）有限公司 本公司是西门子代理商 自动化产品，全新，西门子PLC,西门子屏，西
门子数控，西门子软启动，西门子以太网西门子电机，西门子变频器，西门子直流调速器，西门子电线
电缆我公司**供应，德国进口 

可编程序控制器对中断的响应不是在每条指令执行结束后进行的，而是在扫描周期内某一个任务完成后
进行。如图1-5所示。①有触点电器：利用触点的接通和分断来切换电路，如器、刀开关、按钮等。PLC
将所有的输入状态采集完毕后，进入用户程序的执行阶段。 PLC使用与继电器电路图极为相似的梯形图
语言，如果用PLC改造继电器控制，根据继电器电路图来设计梯形图是一条捷径。这种设计一般不需要
改动控制面板，保持了原有的外部特性，操作人员不用改变长期形成的操作习惯。 西门子PLC，CPU型
号的接口35-2DP和35-2PN/DP区别是：①无底板，靠模块间接口直接相联，然后再固定到相应导轨上西
门子PLCS7-1500系列是西门子PLC中性的一类控制器。西门子PLCS7-1500系列是西门子PLC新一代产品，
它通过多方面的创新，为用户提供了更高性价比的产品，了用户的工程实施效率。 为何在STEP7-Micro/
WINV4.0SP3中无法选择S7-200CNCPU。是否使用继电器也是依据实际情况而定的。5.接线端子这是每个
控制柜都必不可少的东西，其可以根据数量配置。如果只是个单纯的PLC控制柜，基本就需要这些部件
，如果你的控制柜内还需要配有其他设备，就依情况。 

  

  

  

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

