
南京市化工污水一体化设备工艺指导 天环净化

产品名称 南京市化工污水一体化设备工艺指导 天环净化

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 58000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
尺寸:可加工定制
作用:水净化

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

水样预处理：2000mL水样，调节pH值为6.5左右，PAM(聚丙烯酰胺)加入量为4mL，PAC(聚合氯化铝)加
入量分别为6mL，磁力搅拌器搅拌20min絮凝，静置2h后取上清液为处理对象。

实验所处理的废水先经过酸碱调节pH=4-5。在自制的三维电极反应器中，粒子电极填充率40%、主极板
板间距3.5cm，加入废水量为1000ml，开启风机搅拌预吸附30min，关闭风机，然后排净反应器中的废水
，重新加入1000mL废水，开启稳压电源和风机，调节外加电压设置为10V，开始进行废水处理，取样频
率为30min/次，共处理4h，取样离心分离后检测COD、电导率、pH等指标。

3、结果及与分析

实验废水为水处理车间综合废水，其COD值≈8000-9000mg/L，pH﹤3.0，含盐量(以氯化钠质量分数计)12
%左右，BOD5/COD=0.08-0.15，可生化性极差。实验中以不锈钢为阳极，按操作步骤进行如下实验。

3.1 电解废水pH的影响

有研究表明，三维电极电解法偏酸性时效果佳，本实验即考察了不同酸性条件下处理效果的差异。实验
在室温下进行，进水COD=8000-9000mg/L，电解停留时间为120min，外加电压15V，对综合废水的pH的
酸碱性范围进行调节。测定不同条件下COD和色度的去除率。

由表2可知，随着时间的增加，COD去除率及色度去除率不断增大。在不同电解时间内，去除率增大的
幅度不同。在电解过程的前60min内，COD去除率迅速增加，而后逐渐趋于平缓，这是因为在初始阶段
体系的有机物浓度高，扩散迅速，浓差极化影响不显著。而后60min内大部分的有机物被去除，有机物浓
度越低，浓差极化影响越显著，单位时间内扩散到电极表面的物质减少。电解大约120min后，COD、色
度变化幅度不大，确定适宜电解停留时间为110-120min。

3.3 电解电压实验



电解电压大小取决于电解法对综合废水处理的有效性和经济性因素，电压大小对电解影响很大。电压太
低，极板间电压达不到水中有机物放电电压，对废水起不到处理作用;电压太高，虽然超过有机物放电电
压，但浪费能耗，废水处理成本上升。

在确定其它工艺参数情况下，实验用水浓度为8000-9000mg/L，pH值为3.6，改变外加电压分别为5、10、1
5、20V，在140min内进行实验。

当反应电压在某一范围内时，槽电压与COD去除率呈线性关系，即随着电压的增大，去除率增大;但电压
增大到某一极值后，COD去除率趋于稳定。当电压为20V时，反应时间一COD去除率曲线几乎与15V重
合，增大电压除导致能耗增大外，会促进阳极析氧及阴极析氢副反应，且阳极腐蚀严重，而去除效果没
有明显变化。优化电压选择15V。

三维电极电催化氧化法是一种采用三维电极法的废水处理系统，三维电极/三元电极的概念是在60年代末
期提出的。三维电极又叫粒子群电极或床电极，是在传统二维电解槽电极间装填金属导体、铁氧体、镀
上金属的玻璃球或塑料球、石墨以及活性炭等作为新的第三极，在工作电极材料表面能发生电化学反应
。氧化机理是电解过程中系统内可以产生大量的活性物质(羟基自由基)，具有强氧化性，使得有机物污
染物去除效果好，设置有酸洗系统，避免了电极结垢、系统运行稳定、出水水质稳定，可以在不同电流
密度下进行操作。

本文主要是利用三维电极装置针对本厂车间综合废水进行处理，了解每个参数对三维电极电解法处理效
果的影响。
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