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Ona se iroko koristi u elektrinim proizvodima, elektrinim sluajevima i strukturnim komponentima elektrinog
proizvoda.




Tekuina PC je siromana, a procesorna temperatura je visoka, tako da procesiranje mnogih nivoa modifikovanih
materijala zahtijeva strukture za injekcije. Zbog kotanja i drugih razloga, aktualni PC-proizvodi esto koriste
modifikovane materijale, posebno elektrine proizvode, i takoe treba poveati otporu vatre. Kada se ukljuuje i proizvode
flame-retardantne PC i drugih plastinih prilagoava, zahtjeva za plastiziranje ureaja za skladite injekcije su dobre
mjeanje i koroziju otporu, to je teko Kada birate, budite sigurni da objasnite unaprijed.

ABS je svjetlost granularno ili preplavljeno kao, miriljavo, i ima apsorpciju niske vode. Ima dobre komprehensive
fizike i mehanike propise, kao to su izvrsne elektrine propise, nose otporu, veliinu otporu, hemijsko otporu i svjetlosti,
i je lako da procesuiramo i oblikuje. Meutim, on ima siromaan otpor na vrijeme, otpor na toplotu i plamen. ABS, koja
je modifikovana kroz metode kao to su dodajeni dodatke ili alloj, se moe koristiti umjesto plastike ininjeringa. Meu
njima, alloj ABS ima veliki output, razliite vrste i iroke aplikacije, omoguavajui ih glavni modifikovane plastike.

Moramo se koncentrisati na trite i snano razviti razliite ABS-e, kao to su otpora na otporu na toplotu, otpora na
vrijeme, visoki tok, electroplating, retardantnost plamena, visoka svjetlost, antistatine, lazerske identifikacije,
elektromagnetske titove, vibracije i prepreke plina, kao i razliite materijale kao to su hladnjaci, kacige, panele i koe za
automatske pomoi oko postojee proizvodnje opreme.

U nekim oblastima aplikacije, ABS se suoava sa poveanjem konkurencije i njezin dio trita je poeo da smanjuje. Uz to,
u poslednjih godina, ABS i drugi allokovi/mjeavine za veoma uspjenu in injering su se brzo razvili. Glavne razlike
ukljuuju ABS/PC, ABS/PVC, ABS/PBT, ABS/PA i1 TUP/ABS.
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