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(2) Haliya ujenzi

Hemu ya ujenzi wa umeme ni (25 + 5) =8451. Uudanganyifu wa ndugu wakati wa ujenzi hautakiwi zaidi ya asilimia
80. Wakati ucheshi umekuwa mkubwa sana, ongezea ajenda wa CHA-13 au F-1 mwenye ushahidi wa ujasiri kwenye
mchoro ili kuzuia jukwaa hilo ziwe nyeupe.

(3) kipimo cha mchakato wa ujenzi

Wakati wa ujenzi wa umeme, kuboresha muungano wa ujenzi hadi asilimia 11-13 kwa uendeshaji na kutumia 74 p
Unjaribu kwa vifaa vya kompyuta vya mita (milipuko 200). Kwa kutumia bunduki dogo la upepo wa kaliber, mlipuko
ulitumika hewa kwa shinikizo la 0.35-0.50MPa. Mpaka kati ya bunduki la spray na kipande cha kazi ni sekta 30-50.

(4) Kuwia mchoro

Ukorofi wa mavazi ya ABS ni 15-20 gy m. mara nyingi huchukua nguo mbili-3 ili kuumaliza. Baada ya mapumziko ya
kimoja, hebu ikawa tupu kwa dakika 15 kabla ya kuendelea na upepo wa pili. Tovuko la mwanga linapaswa pia kuvaa
picha ya uwazi. Baada ya kuvaa nguo, inaweza kujificha kwenye joto la joto la chumba au kujenga saa 60 = 8451; kwa
dakika 30.



Kutokana na matibabu ya usoni na kuboresha plastiki ya ABS, utendaji mkuu wa plastiki ya ABS unaweza kuboreshwa
kwa ufanisi.

Maonyesho ya maendeleo ya kuhariri kwa paragraph hii

ABS ni plastiki ya teknolojia ya kimataifa ya thermoplastiki iliyotengenezwa katika miaka ya 1940. Ni tofauti ya plastiki
yenye utaalam wa msingi mzuri na vifaa vya mekani. si tu na uwezo mzuri, ngumu, na upasuaji, lakini pia in a utaalam
wa hali ngumu, ambazo zinaweza kuchujwa na injishaji, umetengenezwa, umeme au joto. Vifaa vya upinzani wa ABS
ni madhara ya upinzani, udhalilishaji wa sauti, upinzani mzuri wa joto, na uzuri zaidi kuliko PP, hususani sehemu
zenye upinzani na joto kali. Huduma ya ABS ni tena ya tatu kubwa zaidi iliyotumika kwenye magari, pili pekee ya
polyurethan na polypropylene.
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