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产品详情

对于煤化工废水而言，按环保要求必须要进行一定的处理，达到排放标准才允许外排。煤化工企业产生
的废水如果不经过深度处理就直接排放，对大气、土壤和河流的危害都将非常大。我国水资源和煤炭资
源的分布成逆向的关系，对于一些煤炭资源含量丰富的区域，水资源却相对匮乏，本文将对目前煤化工
废水处理面临的技术难题进行分析，并提出优化方案，为煤化工企业的可持续发展提供参考。

1、煤化工废水来源

煤化工废水的产生主要是在煤化工工程领域，在煤化工企业中主要以煤炭为原料进行相关的化学产品加
工和生产，在相关的生产过程中，便会产生一定的工业废水。这些废水中主要含有氨、氮和硫等多种盐
与酚，这些物质属于难以降解的有机化合物，并且具有很大的污染危害。因此，对于煤化工生产中产生
的废水，我们必须采取相关的技术进行处理，将废水中的有害物质进行去除和清洁，从而达到排放的环
保要求，或者作为循环用水，重复利用，也节约了水资源。

2、煤化工废水处理特点

由于煤化工废水中的成分非常复杂，存在多种污染物，因此，想要彻底处理这些有害物质的难度很大。
废水中的有机污染物很难降解，这些有机污染物往往化学性质不活泼，难以通过传统的化学方法进行处
理。在生产过程中，污染物之间在废水中会发生化学反应，这让原本化学性质比较活泼的污染物经过化
学反应后变成了更稳定的污染物，并且不断加深废水的色度，导致废水脱色处理的难度加大。另外，废
水中含有的污染物由于种类的多样，需要采取更多的处理方式才能进行处理，比如化学法和物理法相结
合的处理方式。

3、煤化工废水处理技术面临的问题

3.1 废水处理设备成本高



随着环保力度的加大，政策要求也越来越严格，目前许多用于处理煤化工废水的设备在技术上还没有跟
上步伐，部分能够满足节能环保要求的设备由于研究投入费用高，投资成本大，所以其销售价格也非常
高。对于煤化工厂而言，若想购买技术先进、废水处理效果好的设备，其投入的成本也势必增加，为了
满足废水处理的更高要求，则需要加大废水处理设备的采购成本。另外，废水处理需要使用大量的废水
处理净化剂，只要有生产、有废水的排放，就需要源源不断的废水处理净化剂的供应，所以，对于处理
煤化工废水而言，除了增加购买新处理设备的资金投入，同时也要加大购买废水处理净化剂的投入。

3.2 废水预处理存在的问题

对于一些较早建设的废水处理项目，由于当时技术条件有限以及对于废水预处理段还没有足够深的认识
，采用的处理工艺路线是脱酸、萃取、脱氨，以此来脱除废水中的氨和酚。因为在PH较高的环境下，萃
取脱酚的效果不佳，所以进入生化段的水中含有很高的酚成分。而通过废水处理后，若水中仍然含有较
高的酚和氨，则表明没有取得良好的处理效果，处理后的水质仍属于较差的情况。另外，对于一些含油
量较高的废水处理项目，在进水波动的情况下，水中含油量非常高，其含量基本上大于1000mg/L，在这
种情况下进行废水处理的操作，会使得常规气浮装置面临着严重的泡沫，从而加大了油水分离的技术难
度。

3.3 工艺落后，运行效果不稳定

对于煤化工废水处理而言，其处理的工艺非常多样，但是许多工艺都偏向传统和老旧，在实际运行中效
果不够稳定，经过处理的水质仍然难以达到环保的标准。对于一些水质相对清洁的项目，常规的处理工
艺可以达到要求，但是大多数煤化工废水项目的废水中水质很差，采用一般工艺很难处理，终排水的氨
氮含量往往都超标严重，无法达到“零排放”的效果。目前，大部分的企业深度出水的COD含量很高，
经过检测数据分析，其COD含量普遍在100-200mg/L，甚至有些还要更高，因此只有极为少数的企业能保
证出水稳定达标，而出水超标对后续的回水用水也增加了工艺的难度。

还有一些废水处理工艺存在设计不够合理的问题，比如污水处理工艺单元功能存在重复流程，不仅增加
了处理费用，也使得厌氧负荷偏低，终处理的效果也不理想。又比如，某些废水处理工艺采用硫酸来调
节水的PH值，容易导致硫化氢有毒气体的产生，且水质处理设计不够合理，处理效果也不佳。因此很多
处理工艺都无法做到“零排放”的效果，这样经过处理的废水仍然达不到直接排放的标准，若直接排放
，对环境的危害还是很大。

4、煤化工废水处理的技术优化

4.1 消除泡沫的方法

导致煤化工废水处理设备中产生泡沫的原因有很多，其中由于煤化工废水中含有大量脂肪烃类和带有羟
基的杂环类，或者许多表面活化剂等化学成分，是导致处理设备中产生泡沫的主要原因。要想减少泡沫
的产生，就应该在废水处理的预处理段尽可能多地去除这些物质。如果采用常规的处理方法，比如运用
常规的隔油池和空气气浮这种处理工艺，又会让空气中的氧融入水中，使得废水中的色度变得更深，并
且出现多元酚的氧化反应，转化成了难以生化降解的苯醌类中间产物，在后续的生物工艺处理中增加了
很大的难度。目前，已经研制出一种惰性的气体，在去除煤化工废水中的油脂成分能起到很好的效果，
还能防止在废水处理过程中发生预氧化的问题，这能为后期泡沫的处理减少很多的麻烦。

4.2 生化处理的方法

在废水预处理阶段，能够去除大量的有机污染物，但是无法彻底清除，废水中仍含有少量的残留，还需
要进一步进行处理。运用微生物具有新陈代谢生理反应的作用，可以将废水中的有机污染物，比如一些
难以降解的物质进行反应转化，转化成水和二氧化碳等这些没有污染的物质。采用生化处理法，不仅效
果良好，经济投入少，而且操作简单，设备的管理也不复杂。还可以利用活性泥中的微生物在废水中会
发生好氧和厌氧的反应，去除废水中的氮氧化物，并结合物理沉降，去除废水中的有机污染物。



4.3 废水处理工艺的优化

前面提到目前废水处理的工艺仍普遍处于较为落后的状态，所以，发展和优化废水处理工艺是提高废水
处理技术的一个方向。比如采用固定生化工艺，采用这种工艺可以对优势的菌种进行选择性的固定，优
势菌种能起到很高的降解效率，相对于普通的活性污泥，它的降解效率能达到两倍以上，还能有选择性
地去除废水中难以降解的有机物质。

废水处理目前研究出的一个新工艺是采用吸附法，通常在固体的表面具有吸附水中溶质和胶质的特性，
而当废水在经过比表面积稍微较大的固体颗粒表面时，在吸附剂的吸附能力下，废水中的有害物质就容
易被吸附下来，所以废水中的污染物便被去除了。还有，比如采用氧化的废水处理工艺，当煤化工废水
中含有难以降解的有机物质很多时，对后面生化处理造成较大的影响。而由于氧化法能在废水中产生自
由基，这种物质将对难以降解的有机物质进行降解，去除了许多污染物质。
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