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产品详情

中频熔炼炉感应圈被堵死这种现象，或许很多人都遇到过，这真是一个令人的问题，那么中频熔炼炉感
应圈被堵死应该如何有效解决而对感应圈没有影响呢?

中频熔炼炉冷却水源进入炉前必须配备过滤网。有些用户直接用河水作为中频熔炼炉的冷却水，这样河
水中的异物很容易堵塞感应线圈。即使没有异物进入，随着时间的推移，感应线圈的铜管内也会形成水
垢，从而减少感应线圈的冷却水流量，从而导致感应线圈的水流不畅，影响中频熔炼炉的整体性能。如
果感应线圈堵塞，大致可以找到堵塞位置。可采用铁丝与感应线圈铜管连接。首先，连接两端，找到的
距离，看杂质是否能被勾出。如果氧化皮等氧化物堵塞感应线圈，可以通过注入稀硫酸来解决。如果其
他杂质不熔化，中频炉供应商，也不能被勾出。办法是拆开中频熔炼炉的感应线圈橡胶木柱，用火烧感
应线圈，把感应线圈铜管加热到一定温度(没问题，不会烧红)，把里面的杂质烧掉。如果你知道大概的
位置，你也可以用氧气局部加热。加热时尽量不要使线圈变形过大，否则更换线圈会有点麻烦。中频熔
炼炉感应圈被堵死的解决办法就是以上了，上述方法效果良好，对感应线圈无损伤或影响，希望对大家
有所帮助。

采用中频感应炉工艺

使用消防中频感应炉的各种中频感应炉的使用寿命也非常重要，各种不正确的操作可能会降低感应炉的
频率。

1）由于新型IF感应炉的烧结层较薄，因此使用新的IF感应炉技术非常重要。新型中频感应炉热水器应首



先是50％熔化，避免淬火后进水和裂缝等缺陷，在水的衬里是新型连续冶炼中频感应炉，尽量避免因热
和中断引起的中断冷熔裂纹，一般应连续熔化一周，新型高频感应炉，旁边避免墙体材料和中频感应炉
底部，避免强烈冲击，脱落，中频炉功率，开裂和冲击衬里看起来很结实等等。

2）避免高温熔炼冶炼过程。在高温状态下，衬里与液态铁反应，天津中频炉，下式坩埚：SiO2 2 + 2 C→
Si，温度越高，硅低频感应炉衬里侵蚀越强，尤其是新型中频感应炉因此要保证水的熔化温度要避免高
温，水温为1490℃1540℃，而在1490年的冶炼过程中1520℃完全控制;值得一提的是，经过低温水热，停
电，准备一包水时根据水温，高温铁水温度，可降低感应炉衬里的频率侵蚀，延长中频感应衬里的使用
寿命，降低功耗，改善中频感应炉，降低功耗方法。

感应加热熔炼炉过程环境热损失小

环境热损失是指加热过程中，由热源向周围环境以对流、传导、辐射和潜热等形式散失的热量。具体包
括散热损失、辐射热损失、蓄热损失和溢气热损失等。与电阻加热炉相比，感应加热熔炼炉快速热处理
时，在散失热损失和溢气热损失方面(炉气和冷却水带走的热量)与电阻炉热处理相似。但是，在蓄热损
失和辐射热损失方面远小于电阻炉热处理。主要差距是感应加热使用的感应器与电阻炉炉衬耐火材料在
体积与重量之比太大，两者相差近百倍。不同加热方法热处理炉膛内表面积与耐火材料重量对比的数据
。电阻炉和燃油炉内砌筑炉体使用大量耐火材料，是造成大量蓄热损失的根源。将近约30%的热量损失
于加热筑炉耐火材料，而感应加热熔炼炉使用的耐火材料数量很少。总之，感应加热的环境热损失小，
有利于提高热效率和降低单位能耗。感应加热时主要的热损失是由冷却水带走的热量，占10%～15%。

无锡捷兴机电设备公司(图)-中频炉供应商-天津中频炉由无锡捷兴机电设备有限公司提供。无锡捷兴机电
设备有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

