
常德定做全棉帆布袋|常德涤棉帆布包定制LOGO

产品名称 常德定做全棉帆布袋|常德涤棉帆布包定制LOGO

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

）3）上完纸后（确认选择开关在相应功能位置）按动纸台上升启动按钮，纸台上升至一定高度在电眼监
控的作用下自动转为慢速上升同时要调整飞达的工作位置使分别在两端的高度检测杆和压纸杆压住纸堆
的边缘飞达在纸张碰到检测杆时会自动调整纸张分离器的工作高度4）松开星形螺钮，把纸张定位规板向
纸的外侧边方向推行，紧靠着纸边然后紧固星形螺钮，同 时调节过桥上所需的压纸杆的数量和位置，保
证走纸过程的平稳。5）按折页样的折页方式选择栅栏板的数位和方位。依据成品每一折所需尺寸把栅栏
板的规位调整到相应位置如有偏差可松开调节盘外侧的旋钮进行微调直到与样品尺寸相符。6）取所折纸
张折叠至纸片，压下折辊压力支座即调节旋钮下方的压板，通常情况下按纸张经过各组折辊的厚度依次
将相应的纸片放入各压力支座下方的压板中。7）按装订和折页方式的需要选择打孔刀，压痕刀，分切刀
先按下急停按钮摇动传动手轮用六角扳手松开刀具轴上的刀具轮移到与上面的刀片轮靠紧后拧紧刀具轮
。（如安装刀片时需注意：刀片齿数；刀刃是否锋利有效；刀片的方向不能装反）8）调电眼的工作位置
和电子刀的工作频率。依据纸张经过该电眼的工作检测范围调电眼的工作检测位置和调节拔码开关的频
率（或选择快/中/慢三个档位）值使所折纸张能顺利被电控刀动作带入下一折页环节。9）调节触摸屏中
的各项机器、折页工作运转参数。10）调节双张检测机构使一张纸能顺利通过而双张时不能通过即可。1
1）开动主机机器正常动转，启动风机，微调飞达高度和吹嘴，吸嘴风量，压纸毛刷或铁片的长度试折几
张检查机器工作状态有无异常再检查部品质量是否达标拿一张做首样签字确认一切正常后可以进行大批
量的折页生产并把折好的产品整理整齐放置在准备好的卡板上。笔者曾在本刊前数期中以『电子分色机
是否有存在价值』、『印刷是否不需要分色技术』及今期『三地论坛』中『如何满足客户对印刷色彩表
现的要求』的题目来探讨业界对印刷色彩表现的状况，而这篇文章则用『分色与色彩转换』为题目与大
家探讨技术上的发展。日前与一些香港印刷教育的导师谈论分色是否需要有适当的课程，但结论是没有
很重点的安排，原因是现今的年青一代都熟悉电脑，印前很多的工序都已电脑化，分色这工序在软件中
做几个设定，按掣後电脑软件便为你完成。但笔者发现很多分色这工序的操作者对软件内的设定不太理
解，很多时候只是采用软件安装时的内设定，或者是供应商装机时的基本设定，试问一个设定是否可以
满足所有不同的印刷特性呢？因此，对于此题目还需要进一步的研究。在包装印刷中，专色应用的范围
越来越广泛，有些是为了表现丰富的颜色效果，有些是为了达到防伪的目的。而在专色这个领域，色卡
成为了一种色彩沟通语言，目前国际上存在的比较成熟的色卡有以下几种：美国的PANTONE色卡，德
国的RAL色卡，日本的DIC 色卡，瑞典的 NCS色卡，MUNSELL色卡，SCOTDIC棉布色卡，中国建筑色
卡等。而PANTONE色卡已经成为事实上的国际色彩标准语言，它包括15种纺织系列色卡及32种美术设计
——印刷色卡，应用范围包括包装印刷行业，纺织行业等。笔者在从业过程中，发现业内人士对于该标
准色卡的认识较少，在此，主要介绍三种常用于印刷的配色指南：PANTONE Formula Guide-Coated /



Uncoated/matte(潘通专色色彩配方指南-铜版纸/胶版纸/哑粉纸)、PANTONE 4-color process
guide(潘通四色叠印指南-铜版纸/胶版纸)、PANTONE Color Bridge coated（潘通色彩桥梁-配对CMYK和R
GB模拟专色），以期能帮助业内人士能对PANTONE色卡有更进一步的认识，更好指导实践。一、PANT
ONE Formula Guide-Coated / Uncoated/matte(潘通专色色彩配方指南-铜版纸/胶版纸/哑粉纸)PANTONE
Formula Guide-Coated / Uncoated/ matte是PANTONE 配色系统的核心。该PANTONE色卡共标明了1114种
专色，所有色彩都注明了唯一的标号和尾码。而三种承印物也选了比较有代表性的纸张，分别用来表示
在不同光泽与光滑程度的纸张上该专色的印刷效果。1.PANTONE 基本色PANTONE有14种基本色，是纯
原色油墨，以单一颜料（或色料）按较高的百分比含量配置而成，具有较高的色浓度和色纯度，是调配
其他专色油墨的基础。该14种基本色中英文名称及PANTONE编号对应如表1所示。在调配过程中，为满
足油墨明度的需要，可加入透明白（PANTONE Trans
Write）进行调节。2.颜色编号及表示在不同的色卡上可以看到不同的颜色名称，例如PANTONE3258
U和PANTONE3258 C等。这里 PANTONE3258是代表相同的颜色编号，而后面的字符意味着印刷在不同
的承印材料上，因此油墨所呈现的面貌是不同的。常德定做学校会议广告帆布袋〖选料备料〗：当客户
找到我们说要定做布袋时，其实没有特别清晰的概念，到底哪种帆布合适，只是心里有个预算，大概订
多少数量，单价多少。我们一般会根据客人心中的预算，推荐合适的多少盎司的帆布，确定了多少盎司
的布料、颜色，挑选布料的范围就缩小了很多，同样盎司的帆布，有斜纹、平纹等纹路的区分，挺度、
布料的纵横拉力度其实都差不多。〖栽切分切〗：布料选好，备好料以后，接下来的工作就是把大卷的
布料裁切成一块一块的小布料。布袋有些是有底有侧， 相当于一个五边形，有些是无底无侧，两片式结
构。依照规格大小，用自动化切料机、切条机分切成咱们需求规格的小块布料。常德带拉链帆布袋定制
〖定制常见问题〗生产制造生产流程及周期：

A.先告之包或包装袋子的类别及原材料。

B.规格型号规格，LOGO设计图案或具体地址公司传真名称等印刷包装内容。

C.方案设计打试品的。

D.消费者明确样包包装袋子比较满意可做大批量。

E.签订合同付定金，购买原材料生产加工，生产加工完后拍照和后付余款配送。

〖车缝走线〗：车缝这里就如同缝制衣服一样，把各块布料缝制在一起，最后把拎手缝制在袋身上，车
缝走线越细密越工整，整个布袋就越牢固，这里还有一些细节，拎手和袋身处的车线需不需要打叉等，
边上是几根走线，包袋的最后有效长度等。国外色差计从上世纪60年代开始大量生产，如日本美能达台
式色差仪CR-400/410、色彩色差计CR-321。我国从上世纪80年代初开始研制这类仪器，现在已使用比较
好的有北京光学仪器厂生产的TG-PIIG全自动测色色差计，但和国外相比，我国研制的不同色差计的一
致性不够。彩色亮度计也是一种光电积分式仪器，通过望远镜系统对远距离目标进行颜色参数测量。四
、分光光度法分光光度法又叫测色光谱光度计，它是通过样品反射(透射)的光能量与同样条件下标准反
射(透射)的光能量进行比较得到样品在每个波长下的光谱反射率，然后利用CIE提供的标准观察者和标准
光源按如下公式计算，从而得到三刺激值X、Y、Z，再由X、Y、Z按CIE Yxy，CIE Lab等公式计算色品坐
标x．y，CIELAB色度参数等。它通过探测样品的光谱成分确定其颜色参数，不仅可以给出X、Y、Z的值
和色差值△E，还可以给出物体的分光反射率值，并可以画出物体色的分光反射率曲线。因此被广泛用于
颜色的配色及色彩分析中去，采用此类仪器可实现高准确度的色测量，可对光电积分测色仪器进行定标
，建立色度标准等，故分光式仪器是颜色测量中的quanwei仪器。五、目前颜色测量方法的局限性目前有
许多关于颜色测量方法的学术报告，但是很多人只是一再介绍色度计的优点，使用的方便，测量结果与
人眼的一致性，而很少有学者谈及颜色测量仪器存在的缺陷。因此，本文后简单的举例介绍一下目前使
用的测量仪器的不足之处，希望能引起有关人员的注意，以此来推动颜色测量的进一步发展。1.工作原
理上的缺陷光电积分仪器测色准确度是与仪器符合卢瑟条件的程度有直接关系的，但是完全符合是达不
到的，因而测量的结果会产生误差。并且，不同型号、不同厂家的色度计在利用卢瑟条件模拟上会存在
差别，因此可比性不强。在分光光度法下，利用分光光度计的分光部分直接得出样品在每个波长下的r(
λ)，然后利用CIE提供的标准观察者x(λ)、y(λ)、z(λ)和标准光源 S(λ)进行计算，从而得到X、Y、Z



。在该方法下，由于须得到每个波长的反射率r(λ)的值。则该仪器的分光部分比较昂贵，操作、维修十
分不便。常德定制空白帆布袋〖 功效分为〗：手拎袋，束口袋，紧松绳袋，绳索袋等。〖栽切分切〗
：布料选好，备好料以后，接下来的工作就是把大卷的布料裁切成一块一块的小布料。布袋有些是有底
有侧， 相当于一个五边形，有些是无底无侧，两片式结构。依照规格大小，用自动化切料机、切条机分
切成咱们需求规格的小块布料。〖产品色彩〗：有各种各样色彩的材质可挑选，还可以为顾客定制专用
版设计图案或色彩的布料。常德哪里可以定做空白帆布袋本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整
服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津
布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无纺布袋。常德学校宣传广告帆布袋定做LOGO
我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行
业咨询：现在的四堡雕版，成为了保护与传承的一个文化项目，成为一个历史文化遗址。我想，客家人
素有含辛茹苦耕读传家、科举成名入仕为宦的传统习惯，或许客家人的这一优良传统从一个侧面造就了
四堡印刷业，而四堡的印刷业又助长了闽粤赣交界山区客属地浓郁的文化氛围。为学习宣传贯彻xijinping
新时代中国特色社会主义思想和党的十九大精神，贯彻落实全国宣传思想工作会议精神，加强阵地建设
和管理，承担举旗帜、聚民心、育新人、兴文化、展形象使命任务，推动印刷业更好地服务我国社会主
义文化繁荣兴盛，引领高质量发展，加快建设印刷强国，国家新闻出版署首次主办中国印刷业创新大会
，搭建一个服务行业创新发展的政策性、前瞻性、引领性、公益性行业协同创新平台。今年大会的主题
是“聚焦智能化”，组织动员全行业力量，共同参与大会的筹备举办，宣讲政策法规、通报发展情况，
梳理发展模式、完善相关标准，介绍典型案例、指引发展路径。大会将成为我国印刷业顶层设计、统筹
布局、系统研究、指引发展的重要行业活动。2018年9月8日，2018中国印刷业创新大会在北京拉开帷幕
。会上，印刷发行司司长刘晓凯作了题为“贯彻落实全国宣传思想工作会议精神
开创我国印刷业高质量发展新局面”的主旨讲话。以下为讲话全文：
贯彻落实全国宣传思想工作会议精神 开创我国印刷业高质量发展新局面
——在2018中国印刷业创新大会上的演讲 刘晓凯 尊敬的王华明院士、王瑞华副司长，同志们、朋友们：
上午好! 全国宣传思想工作会议不久前召开，xijinping总书记发表重要讲话，深刻阐述了新形势下党的宣
传思想工作的历史方位和使命任务，深刻回答了一系列方向性、根本性、全局性、战略性重大问题，对
做好下一步工作作出重要部署。今天，国家新闻出版署在此召开2018中国印刷业创新大会，主要任务是
，深入学习贯彻xijinping新时代中国特色社会主义思想和党的十九大精神，全面贯彻落实全国宣传思想工
作会议精神，统一思想、提高站位，凝聚力量、守正创新，推动印刷业在新时代开创高质量发展新局面
。刚才，大家参观了大会同期举办的几项展览，收看了中国印刷业改革与发展宣传片。我们深切地感觉
到，40年来，得益于改革开放这个决定当代中国命运的关键一招，我国印刷业走过了不平凡的历程，取
得了不平凡的成就。我们实现了从计划经济体制下行业管理向市场经济体制下统筹监管与行业治理相结
合的深刻转变，实现了从落后的技术装备向现代制造业的深刻转变，实现了从印刷供给严重短缺向文化
产品较为丰富的深刻转变，实现了从国际影响微弱向全球瞩目的印刷加工基地的深刻转变。40年来，我
国印刷总产值由不到50亿元增长到1.21万亿元，企业数量由1.2万家发展到近10万家，印制出版物品种由
不足1.5万种增加到近53万种，印刷产能融进各业态，印刷服务渗透各领域。这应该在设计条码位置时充
分考虑。为追求商品上档升级，很大部分商品套上了热收缩膜，也有因此而造成条码不合格的情况。热
收缩膜受热收缩之后，在商品的角上无法收缩平整，形成皱折，在此位置的条码符号无法正确识读。有
些商品，尤其是儿童商品，在热收缩膜与商品之间放上标记，小玩具等，以吸引顾客，常见的是泡泡糖
放立体水晶胶，常将条码符号部分甚至全部遮掩，造成无法识读。商品上再标注其它内容造成条码不合
格常见的是食品标注生产日期、生产批号、保质期等内容：错误地标注到条码符号上，盒装食品使用移
印油墨，用手工印码机进行标注，有的盒子上条码位置设计在与标注日期位置相对应的另一面，而移印
油墨印上后变干需要一段时间，快干性油墨需2~5秒，慢干性油墨用5秒以上。当标注日期后推放盒子时
，未干的油墨就会污染另一个盒子上的条码符号，堆放多少污染多少，形成污点，无法正确识读，这应
在设计条码位置时予以重视。特殊商品速冻食品，如冰淇淋等，经冷藏后取出时，其表面由于低温凝结
了一层薄冰块，全部或部分盖住了条码符号，致使无法正确识读。这类商品是季节性的、短期的，宜采
用店内码。总之，要保证条码印刷品的质量，不仅要对条码的印刷过程进行控制，还要对条码印刷品的
使用过程予以控制，只有对条码的印刷直到携带条码符号的商品经过POS系统销售出去这一整个过程进
行关注，才能有效地促进条码质量的提高。耐晒油墨的级别耐晒级别一般分为8级，1级差、8级好。欧洲
的印刷买家大多要求红、黄色的四色油墨的耐晒度为5级或以上，黑、蓝色的则需要7级以上；亚洲区域
所采用的油墨，大都仿效日本色相，只是大部分都没有采用较耐晒的颜料，因此黄、红色的耐晒级别约
只有3级，但3级只属于一般级别，严格来说，并不符合欧美等地的耐晒要求。总括而言，越鲜艳的颜色



如荧光墨、黄色、射光蓝、金红、橙色、桃红、紫色、青莲等色相的油墨，耐晒度大多在3级以下；特别
是用透明的冲淡墨才能调配的浅颜色油墨，都是极不耐晒的。近有美国印刷买家的标准采用Lab及氙灯箱
测量模拟印件在一年后的退色状况。
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