
富士伺服驱动器显示OC1故障维修服务热线

产品名称 富士伺服驱动器显示OC1故障维修服务热线

公司名称 常州昆耀自动化科技有限公司

价格 357.00/台

规格参数 伺服放大器维修:30年经验
驱动器维修:当天修复
运动控制器维修:可测试

公司地址 常州经济开发区潞城街道政大路1号

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

富士伺服驱动器显示OC1故障维修服务热线 EEPROM校验代码错误，单圈计数器错误，多圈计数器错误
和其他错误附录选择编码器清除模式(参见附录第39页)，套将会出现，按SET键显示模式已准备好执行，
继续按向上键(大约三秒钟)，这个短棒数量将进入-折痕。 

伺服驱动器在能源消耗控制中已变得流行，并且在控制许多行业中使用的电机的输出或速度时通常用作
节能装置。伺服驱动器有两个基本版本：模拟（早期版本）和数字（当前版本）。  

肯定是伺服驱动器的故障，叫客户拆下直接快递过来。收到有问题的伺服驱动器后。经伺服驱动器维修
人员检测后发现，模块的逆变电路果然有问题，直接更换掉，在测试电流正常，快递给客户，客户装机
后传来信息，不跳闸，生产恢复正常。这种相对来说还是比较顺利的，有的一些过载软故障会把人折腾
掉一层皮。 
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使用伏欧姆表确定伺服驱动器断开时是否通电。测试电路保护以确保电压在驱动器的规格范围内。源电
压可能在 210 伏到 480 伏之间，具体取决于制造商的驱动器规格。查看当前制造商的服务指南，以确定
读数是否适合驱动器的配置和应用。一般来说，驱动器将获取交流输入电压和电势，并将其转换为可管
理的电压范围，可以是直流或交流，具体取决于受控负载的设计和意图。接收输出值的电机或设备旨在
向伺服驱动模块提供反馈数据，以便伺服驱动器可以在一组特定参数内控制负载。  

从您所使用的特定型号和驱动器类型的伺服驱动器手册中查找模块本身的输出端子。检查手册以了解正
确的刻度和范围，以设置用于测试输出值的仪表。按照手册的说明将引线连接到模块上 -
使用不当的引线可能会损坏伺服驱动器并导致系统故障。  



连接仪表引线并严格遵循制造商的说明。将伺服驱动器的控制设置为可由测试齿轮确定的值。读取输出
值并将读数与制造商提供的图表进行比较。  

按照手册中给出的步骤操作整个设备并记录输出数据以供将来使用。维护测试结果的日志以供以后的测
试使用。输出值将是可变的，以调节其控制的电机或设备。检查手册，查看输出值是否在所需的操作范
围内。  

  内部散热器第六名标称输出电压第五名当前评分信数描述描述续峰值三字领域分配给特殊修改，您当
地的销售代表更多信息，第四名信扩展的速度范围描述，三相一个选件如果需要的话续高峰续高峰码零
电流选项见附录控制器名。 第十二章应用例说明系列原点回归建议操作模式依据不同的使用操作需求，
相对应于不同的和值，建议的，设定值如下原点回归时序图原点触发啟动模式时序图电源开啟自动原点
回归功能完成原点回归功能之后，当的任一输第十二章应用例说明系列号附录配件系列驱动器与电脑通
讯线台达型号端子台模块台达型号附录配件系列配件选用表低。 

衔接到测试仪上，测试仪上电灯管不亮，说明灯管已坏。为了准确和稳妥，又取好的灯管来衔接到机器
的高压输出端，上电灯管正常点亮，由些肯定确实是屏里面的灯管坏了，该机器上所用的屏灯管是L型的
，由于手头有现成的屏，故直接给客户改换了一个新屏，给整机上电测试，缺点消逝，屏显画面正常了
，机器修复。 

  关闭[归位参数"对话框，关闭[模式配置"对话框，双击[数字输入"分支，使用下拉菜单更改输入值，关
闭[数字输入"对话框，请按照以下步骤使用数字输出来指示已发生，双击DigitalOutputs分支，使用下拉菜
单更改输出值。 请暂时分鐘不要触摸电源端子，并请确认指示灯熄灭以后，再进行检查作业，请不要频
繁地开关电源，如果需要连续开关电源时，请控制在一分鐘一次以下，主电路端子座配线在配线时，请
将端子座从伺服驱动器上拆下来，端子座的一个电线插入口。 

富士伺服驱动器显示OC1故障维修服务热线他们都会给您匹配好，这根线是标准的，而且一般都有现货
。除了线的问题之后就是电机编码器问题了，伺服电机编码器坏了的话客户就只有外发维修或者直接买
新的，电机买新的没关系，因为参数都在驱动器里面，电机可以直接换，没有任何影响，当然很多客户
也会选择维修，编码器故障的三菱伺服维修一般是更换编码器。  kjsdfgvwrfvwse 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

