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产品名称 五金冲压件厂家 常州五金冲压件
兆格精密五金有限公司

公司名称 苏州兆格精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市高新区石林路161号

联系电话 18168991439 18168991439

产品详情

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环、平
衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

冲压拉伸件的缩颈现象如何解决？

冲压拉伸件的缩颈的现象如何解决？首先我们要知道造成这种现象的原因：缩颈使截面积
减小是一个原因，另外一个原因是试件经过拉伸的表面及内部出现断裂。

固定球体（直通）

抗力的大小取决于一个试件的截面积1小的地方（当然裂纹也造成实际有效截的面积减小）

那是因为材料经过了从弹性的变形，到塑性变形再到破坏几个的阶段发生缩颈，说明材料产生了塑性的
变形。

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家专注制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环
、平衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

汽车端子冲压件在级进模中，通过冲切冲压件周边余料的方法，来形成冲件的外形。汽车端子产生翻料
、扭曲的主要原因为冲裁力的影响。冲裁时，由于冲裁间隙的存在，材料在凹模的一侧受拉伸（材料向
上翘曲），靠凸模侧受压缩。当用卸料板时，利用卸料板压紧材料，防止凹模侧的材料向上翘曲，此时
，五金冲压件生产厂家，材料的受力状况发生相应的改变。随卸料板对其压料力的增加，靠凸模侧之材
料受拉伸（压缩力趋于减小），而凹模面上材料受压缩（拉伸力趋于减小）。冲压件的翻转即由于凹模



面上的材料受拉伸而致。所以冲裁时，压住且压紧材料是防止汽车端子产生翻料、扭曲的重点。

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环、平
衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

冲压件寿命注意事项 

冲压件的使用寿命应注意以下几点： 一、拉伸冲压件安装使用前应需要严格检查，并且清除脏物，仔细
检查拉伸冲压件的导向套和模具是否润滑良好。 二、定期对冲床的转盘及模具安

冲压件的使用寿命应注意以下几点：

一、拉伸冲压件安装使用前应需要严格检查，五金冲压件厂家，并且清除脏物，常州五金冲压件，仔细
检查拉伸冲压件的导向套和模具是否润滑良好。

二、定期对冲床的转盘及模具安装底座进行检查，以确保上下转盘的同轴精度。

三、按照模具的安装程序将凸凹模在转盘上安装好，保证凸凹拉伸冲压件的方向一致，特别是具有方向
要求的（非圆形和正方形）拉伸冲压件更要用心，防止装错、装反。

五金冲压件厂家-常州五金冲压件-兆格精密五金有限公司(查看)由苏州兆格精密五金有限公司提供。苏州
兆格精密五金有限公司是从事“五金制品,弹片,模具”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念
，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：丘先生。
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