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(1) Oppervlaktebehandeling van metaal
Ons bedrijf heeft gerapporteerd dat door het snel verwarmen en koelen van het ingesloten metaal, zelfs zonder speciale

oppervlaktebehandeling aan de metaalzijde, de Quick-10 directe metaal aan hars binding alleen kan bereiken door
metaal inbedding molding Technologie 1), en deze keer zullen we ons richten op



Onder de verschillende metaaloppervlaktebehandelingsprocessen die worden besproken, introduceer
metaaloppervlaktebehandelingstechnologien die geen snelle verwarmings- en koelsystemen vereisen.

Technologien die chemische agentia gebruiken voor behandeling zijn NMT2, TRI en PAL-fit 3) Als praktische
technologie voor oppervlaktebehandeling met alleen laserbestraling zonder chemische agentia, is er Laseridge 4)
DLAMP Etc. Elke oppervlaktebehandelingstechnologie heeft verschillende kenmerken, zoals het gebruik van
chemische agenten om het gehele ingesloten metaal op dezelfde manier te behandelen, maar de
oppervlaktebehandeling van laserbestraling heeft het kenmerk om alleen het ingesloten metaaldeel te behandelen.
Voor meer informatie over verschillende oppervlaktebehandelingstechnologien verwijzen wij u naar de gepubliceerde
pla topia van ons bedrijf Of informatie op de websites van verschillende fabrikanten.

(2) Harsmateriaal

Zoals bekend zorgt algemene metaalinbedding molding hechting door een vorm te vormen die het hele metaal bedekt
met hars, of door de hars fysiek te bevestigen aan een deel van het metaal. Echter, in verschillende
omgevingsveranderingen (thermische veroudering, thermische cycling) na het inbedding molding, factoren zoals het
verschil in lineaire uitzetting tussen het metaal en hars kunnen de hechting verder verminderen. Om de
omgevingsveranderingen na het vormen te weerstaan en een goed metaalharsverbindingseffect te bereiken, moeten
harsmaterialen de volgende eigenschappen hebben.
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