
CR26高铬铸铁断裂焊接修复
冷焊工艺采用WEWELDING600合金钢焊条

产品名称 CR26高铬铸铁断裂焊接修复
冷焊工艺采用WEWELDING600合金钢焊条

公司名称 威欧丁（天津）焊接技术有限公司

价格 2000.00/件

规格参数 焊接设备:普通电焊机
材质:铬含量26铸铁
焊接工艺:冷焊工艺

公司地址 天津市东丽区大毕庄跃进路锦宇实业院内

联系电话 022-28196887 15013543115

产品详情

威欧丁（天津）焊接技术有限公司为您带来了新的技术突破！我们推出了全新的CR26高铬铸铁断裂焊接
修复解决方案，采用冷焊工艺和WEWELDING600合金钢焊条，为您的设备和工程提供了高效可靠的修复
措施。

通常高铬铸铁中铬含量在25%以下的铸铁件是采用冷焊工艺拿进口WEWELDING777铸铁焊条焊接 ，那
么当铬含量在25及以上、碳含量在2.0-3.3之间的，先用冷焊工艺，以点焊为主焊接修复 ,通过说明书，调
节好参数，通过点焊的方式焊，点一点做敲击,如果不裂，继续下面焊接；如果细节及参数规范都没有问
题，点了就裂，那就采用热焊接工艺。铬含量25以上的焊接会有一定的裂纹风险性，在操作步骤上多注
意细节

作为焊接设备，我们的普通电焊机既简单实用又易于操作，能够满足您对焊接设备的基本需求。，我们
的冷焊工艺采用WEWELDING600合金钢焊条，开创了一个新的焊接铬含量25以上高铬铸铁的解决方案，
能够在保证工件基本性能的达到良好的焊接效果。

CR26高铬铸铁是一种铬含量为26%的铸铁材质，具有高强度、高硬度和耐磨损等优良特性。然而，由于
其特殊的化学成分和复杂的内部结构，当发生断裂时往往很难进行修复。因此，我们的冷焊工艺和WEW
ELDING600合金钢焊条的使用至关重要。

我们的解决方案能够在修复高铬铸铁断裂时提供以下优势：

修复：冷焊工艺和WEWELDING600合金钢焊条结合使用，能够实现对高铬铸铁断裂的修复，保证修复后
的设备和工件在使用中不会再次出现断裂问题。



材质匹配：我们选用的WEWELDING600合金钢焊条与CR26高铬铸铁的化学成分相匹配，能够提供理想
的焊接效果，并在焊接过程中避免产生热影响区。

高效可靠：我们的解决方案不仅能够在工程中提供高效的焊接修复，还能够保证修复后的设备和工件的
长期可靠性，延长其使用寿命。

威欧丁（天津）焊接技术有限公司一直致力于为客户提供先进的焊接解决方案，并保持技术的持续创新
和进步。我们的CR26高铬铸铁断裂焊接修复方案是我们精心研发和测试的成果，能够满足客户对于高铬
铸铁断裂焊接修复的需求。

现在，我们以优惠的价格2000元/件为您提供此解决方案，让您能够以更具经济性的方式修复高铬铸铁断
裂，避免高成本的更换设备和工件带来的损失。请与我们联系，了解更多详情，并订购我们的解决方案
！
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