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Daim duab 1: Piv txwv ntawm Lub Rooj vag Tsim rau Cov Qauv Siv Hauv Kev Ntsuas Cov Ntawv Tiag




Cov pwm txhaws pib los ntawm ghov xiav thiab txav mus rau ghov liab (los ntawm kev kho lub rooj vag ghov chaw
thiab ghov hnyav txo ghov tsim los tiv thaiv cov cim fusion (resin convergence part) los ntawm tshwm rau saum
Nnpoo)

3. Kev tshawb nrhiav cov khoom lag luam tshiab

Tom qab tau txais kev ntseeg siab yooj yim hauv kev txhim kho DURACON POM hlau lub suab sib xyaw, peb tau
pib tsom mus rau kev sib dhos nrog cov gauv tsheb tiag tiag thaum xaus xyoo 2012. Raws li cov duab saum npoo tau
muab los ntawm PATAC, peb lub tuam txhab tau kawm txog cov duab ntawm sab nraub gaum thiab nruab nrab
txhawb cov tav, nrog rau txoj haujlwm ntawm lub rooj vag. Nws yog ib gho tseem ceeb uas peb tsis tsuas yog xyuas
kom lub zog tsim nyog, tab sis kuj tiv thaiv cov teeb meem zoo i cov kab fusion thiab cov hniav cuav rau saum npoo.
C-TSC thiab J-TSC tau ua haujlwm ua ke kom yooj yim ua tiav cov gauv tsim ntawm cov pob txha muaj zog uas tuaj
yeem ua kom muaj zog. Txawm li cas los xij, kev hloov kho ntawm cov nkhaus saum npoo av ua ntej los ntawm cov
tswv yim tsim gauv tsis txaus siab, thiab muaj ntau yam nyuaj hauv kev ntsuas ntws ntawm hom sau. Peb lub tuam
txhab tawm tswv yim tsis yog tsuas yog tso rau hauv kev siv zog hauv kev tsim lub rooj vag txoj haujlwm, tab sis kuj
tseem xav txog lub tswv yim ntawm kev ua kom tuab rau saum npoo los tsim cov fusion kab ntawm sab nraub gaum,
thiab tau sib tham ib zaug ntxiv txog cov duab kawg nrog PATAC.

Daim duab 2: Piv txwv ntawm Kev Ntsuam Xyuas Cov Qauv ntawm Cov Qauv rau Kev Ntsuas Cov Ntawv Tiag

Qhov daj daj yog ghov chaw uas ghov kev hloov pauv ua rau muaj kev ntxhov siab (paub tseeb tias muaj peev xwm tiv

taus ntau dua 45000 rov ua haujlwm), thiab cov duab tsis tuaj yeem xa tawm

4. Cov gauv tsim ntawm cov duab ntau lawm

Txhawm rau kom txiav txim siab zaum kawg ntawm PC / ABS thiab POM, peb yuav tsum npaj ghov tseeb txhaj tshuaj
molded ghov rooj buckles thiab cov leeg.
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