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产品详情

自动物流分拣线厂自动分拣设备的好处有哪些？

随着物流行业的发展，越来越多的作业趋向于自动化，分拣领域也一样，传统的人工逐渐被设备替代。
大家多少会有一些好奇，物流企业使用自动化分拣设备，自动物流分拣线厂自动分拣设备的好处有哪些
？

1、增加作业时长，提高分拣效率

自动分拣系统可以不受气候、时间、人的体力等限制连续运行，可连续运行100个小时以上；人工作业，
分拣人员一般工作时间不会超过工作8小时。单位时间分拣件数多，每小时可分拣7000件包装商品，是人
工效率的数倍。

2、降低分拣误差率，提高准确率

自动分拣系统的分拣误差率大小主要取决于所输入分拣信息的准确性大小，这又取决于分拣信息的输入
机制。如果采用人工键盘或语音识别方式输入，则误差率在3%以上，如采用条形码扫描输入，除非条形
码的印刷本身有差错，否则不会出错。目前自动分拣系统准确率基本能达到99.99%，远超人工分拣。

3、优化管理模式，降本增效

自动化分拣一方面帮助企业减少了人工劳动成本，另一方面企业可以将节省下的人力分配到其他岗位，
优化管理模式和工作方式，提升公司运营管理效率。例如路辉自主研发的滚珠模组带分拣系统，每小时
处理量4000件的自动分拣系统，能帮助企业降低70%以上人工成本。目前已广泛应用到电商、快递、服装
、母婴产品、图书、食品与等行业。

自动化物流分拣系统主要设备？



自动化物流分拣系统主要设备？它本身需要建设短则40-50米，长则150-200米的机械传输线，装车机，自
动分拣机系统还有配套的机电一体化控制系统、计算机网络及通信系统等，这一系统不仅占地面积大，
（动辄20000平方米以上），而且还要建3-4层楼高的立体仓库和各种自动化的搬运设施（如叉车）与之
相匹配，这项巨额的先期投入通常需要花10-20年才能收回。

自动分拣机系统一般由控制装置、分类装置、输送装置及分拣道口组成。控制装置的作用是识别、接收
和处理分拣信号，根据分拣信号的要求指示分类装置、按商品品种、按商品送达地点或按货主的类别对
商品进行自动分类。

这些分拣需求可以通过不同方式，如可通过条形码扫描、色码扫描、键盘输入、重量检测、语音识别、
高度检测及形状识别等方式，输入到分拣控制系统中去，根据对这些分拣信号判断，来决定某一种商品
该进入哪一个分拣道口。

分类装置的作用是根据控制装置发出的分拣指示，当具有相同分拣信号的商品经过该装置时，装卸车，
该装置动作，装卸，使改变在输送装置上的运行方向进入其它输送机或进入分拣道口。

分类装置的种类很多，一般有推出式、浮出式、倾斜式和分支式几种，装卸车解决方案，不同的装置对
分拣货物的包装材料、包装重量、包装物底面的平滑程度等有不完全相同的要求。

输送装置的主要组成部分是传送带或输送机，其主要作用是使待分拣商品贯通过控制装置、分类装置，
并输送装置的两侧，一般要连接若干分拣道口，使分好类的商品滑下主输送机（或主传送带）以便进行
后续作业。

什么是流水线？

一、定义

流水线，又被称为装配流水线，工业生产上的一种生产过程，指每一个生产制造企业只潜心解决某一个
精彩片段的工作中，以提升工作效能及生产量。

依照流水线的输送方法大致能够分成：传动带水流装配流水线、板链线、倍速链、插件线、网带线、悬
架线及滚桶流水线这七类流水线。一般包含牵引带件、安装预制构件、驱动器设备、张紧设备、调向设
备和支撑件等构成。

流水线扩展性高，可按要求设计方案输送量，输送速率，装配工位，輔助构件（包含快插接头、散热风
扇、灯泡、电源插座、加工工艺管理看板、储物架台、24V开关电源、风批等，因而广受公司热烈欢迎
。流水线是人与设备的合理组成，集中体现机器设备的协调能力，它将输送系统软件、随员工装夹具和
线上私人飞机、检测仪器有机化学的组成，以考虑多种类商品的输送规定。输送线的传输技术有同歩传
送的（强制性式），还可以是是非非同歩传送（软性式），依据配备的挑选，能够完成安装和输送的规
定。输送线在公司的大批量生产中需要的。

装车机-装卸-太仓君灏智能科技(查看)由太仓君灏智能科技有限公司提供。太仓君灏智能科技有限公司拥
有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击
页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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