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对焊法兰小知识

我公司主营：定襄法兰、山西锻造法兰、山西石油管道法兰、山西压力容器法兰、山西高压对焊法兰、
山西高压对焊法兰加工、山西大口径对焊法兰、山西大口径对焊法兰批发、山西带颈对焊法兰、山西钢
制带颈对焊法兰、山西不锈钢带颈对焊法兰、山西对焊法兰、山西对焊法兰定做。

接下来为大家讲解关于法兰的小知识，希望大家对法兰有更深的了解！

大口径法兰的背面加工规定

1、大口径法兰垫片需要符合GB/T 13403的规定。

2、法兰的背面极加工或锪孔，均不应使法兰厚度减小到本标准中所规定的厚度。大口径法兰密封面的加
工表面粗糙度为R。

3、连接螺栓法兰支撑面和法兰密封面的平行度不能超过1%。

4、为了方便安装法兰，对于整体式大口径法兰，它的螺栓孔的中心位置不得位于主轴线上。



5、如果连接螺栓法兰支撑面不和法兰密封面平行或者法兰颈部的圆角和螺母支承面相交时，法兰的背面
能够进行加工或者在法兰背面的螺栓孔处锪孔。

本期内容就跟大家分享到这里了，更多关于对焊法兰的精彩资讯请继续关注我们吧！
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法兰碳钢法兰具有很强的适用性，可用于不同的领域。用这种方法生产的法兰碳钢法兰也适用于压力为P
N的长输管道≥ 油气田用2.5MPa，站内用绝缘法兰碳钢法兰。只需将法兰碳钢法兰更换为相应等级的特
殊法兰碳钢法兰，所用方法相同。现在，美标对焊法兰报价，碳钢法兰已被越来越多的人使用。当我们
使用它时，我们有没有想过用哪种碳钢法兰方法来处理它?

锻造方法：用锻压机冲压并延伸管端或管段，以除电动蝶阀的外径。常用的锻压机有扭力式、连杆式和
滚子式。

方法滚子：将芯止回阀放入管道中，用滚子按压圆边。

轧制方法：通常不使用芯棒，适用于厚壁管的内圆边缘。

4充气方法：一种是将橡胶放入管道中，用冲头按压，使管道膨胀成型;另一个例子是液压成形，其中管
的中间充满液体，巴管通过液体压力膨胀到所需形状。
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大口径法兰的装配原理和要求



1、对于成对法兰的装配，安装法兰的螺栓孔应与固定法兰的相应螺栓孔对齐，并与固定法兰平行，偏差
不得不大于法兰外径的1.5‰，且不大于2mm。

2、用90°角尺从左右方向检查和纠正法兰位置，经过第三点和第四点后进行点焊，完成法兰的点焊和固
定。

3、在选择设备或阀门部件的匹配法兰时，应注意原设备或阀门部件的法兰是否与管道中使用的法兰连接
尺寸一致。

4、在装配平焊法兰时，应将管端插入法兰内径厚度的2/3，然后将法兰与管道点焊，如果是水平管，则
应从上面点焊，压力容器对焊法兰，然后用90°角尺从不同方向对法兰位置进行检查和校正，江苏对焊
法兰，使密封表面垂直于管道的中心线，然后在焊点以下进行点焊。

5、在装配法兰之前，美标对焊法兰供应商，清洁法兰表面，特别是密封表面。

本期内容就跟大家分享到这里了，更多关于对焊法兰的精彩资讯请继续关注我们吧！

美标对焊法兰报价-山西圆方锻造-江苏对焊法兰由定襄圆方锻造股份有限公司提供。定襄圆方锻造股份
有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈
社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。圆方锻造——您可信赖的朋友，公司
地址：山西省忻州市定襄县砂村工业区，联系人：闫经理。
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