
四川开式双点压力机 高锻机械

产品名称 四川开式双点压力机 高锻机械

公司名称 山东高密高锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

压力机没有压力怎么办？

压力机没有压力或压力升不上去一般来讲是由于系统压力不足，四川开式双点压力机，液压油缺乏或者
是电子阀坏了而导致的，高锻教你具体的处理：

01、适当增大主阀芯阻尼孔直径，一般情况下，国内标准溢流阀阻尼孔直径为0.8-1.5mm，可改为1.5-1.8
mm。这对静特性并无多大影响，但滞后时间可大大减少，压力能快速上升。

拆洗主阀及先导阀，并用0.8-1.0m的钢丝-
通主阀芯阻尼孔，或用压缩空气空气吹通，可排除大多情况下压力上升慢的故障。

02、减少主阀芯的抬起高度，例如y1-10b型阀主阀芯上端套一只3-4.5mm厚的垫片，滞后时间可由2s将为0
.4s左右，另外选择二节同心式溢流阀在这方面要好一些。

用尼龙刷等清除主阀芯、阀体沟槽尖棱边上的毛刺，开式双点压力机生产厂家，保证主阀芯与阀孔配合
间隙在0.008-5mm范围内灵活移动，对通径大的溢流阀，配合间隙可适当大点。

03、管式阀管接头不可拧的过紧，防止因此而产生的阀孔变形。阀座破损，开式双点压力机多少钱，会
导致锥阀磨损及严重拉伤时要给于更换或修复。属于液压泵问题即立刻修理液压泵或换液压泵。

漏装、错装及折断的弹簧，要补装或重新更换；不需要遥控调压时，遥控口应堵死或用螺塞塞住。

压力机常见故障分析

在一些生产加工过程中，压力机的身影很常见，开式双点压力机哪个牌子好，但是，压力机在生产运行
过程中，由于正常的磨损、使用或维护不当，难免会出现各种各样的故障。那么，压力机出现故障后应



该怎么办呢？今天高锻就给大家分享一下压力机常见故障。

一、轴瓦温升过高

如果压力机正常工作时甚至空运行时曲轴轴瓦的温升短时间内就变化很大，需要考虑轴瓦间隙是否过小
，轴瓦内是否进入杂质或异物，润滑是否不良，是否长期处于过载超载负荷下工作。

二、压力机连冲

压力机连冲是很严重的故障，首先要排除压力机控制程序是否有错误，检查凸轮开关信号是否失灵，离
合器摩擦片是否有脱落造成离合器脱不开，制动器动作失灵不制动，离合器、制动器的进排气是否通畅
。

压力机常见故障分析

在一些生产加工过程中，压力机的身影很常见，但是，压力机在生产运行过程中，由于正常的磨损、使
用或维护不当，难免会出现各种各样的故障。那么，压力机出现故障后应该怎么办呢？今天高锻就给大
家分享一下压力机常见故障。

1、机身振动大

机身振动过大也会带来很多问题，造成工作环境恶劣，机器使用寿命降低，锻件精度下降等。出现这种
情况就需要检查是否是飞轮平衡不好跳动过大，曲轴轴承是否磨损严重，地脚螺丝是否松动，拉紧螺栓
的预紧力是否足够。

2、轴承故障

引起轴承发生故障非常主要的原因是因为润滑不良导致轴承研伤或研死。据统计，90%以上的机械故障
是由于润滑不良引起的，压力机的其它故障也有很多是由于润滑问题引起的。

四川开式双点压力机-高锻机械(推荐商家)由山东高锻机械有限公司提供。山东高锻机械有限公司是一家
从事“机械压力机,油压机,汽车冲压件,冲床”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营
”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“高锻机械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户
至上”的原则，使高锻机械在锻压机床中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信
息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司还是从事冲床，气动冲床
，曲轴冲床的厂家，欢迎来电咨询。
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