
低价销售制砂机

产品名称 低价销售制砂机

公司名称 河南省探矿科技重工公司

价格 面议

规格参数

公司地址 郑州市中原西路与新田大道交叉口向南1000米路
西

联系电话 0371-67593388

产品详情

制砂机用途   本系列制砂机适用于软或中硬和极硬物料的破碎、整形，广泛应用于各种矿石、水泥、耐
火材料、铝凡土熟料、金刚砂、玻璃原料、机制建石料以金矿渣，特别对碳化硅、金刚砂、烧结铝矾土
、美砂等高硬、特硬及耐磨蚀性物料比其它类型的破碎机产量功效更高。 在工程领域，是机制砂、垫
层料、沥青混凝土和水泥混凝土骨料的理想生产设备。
在矿业领域，广泛地应用于磨矿前段工艺，它能产生大量的粉矿，减少高成本的磨矿负荷。 由于本系列
制砂机优良的低磨耗特性，该设备也为高磨蚀性和二次解体破碎生产所采用。除此之外，由于对产品的
零污染，冲击式破碎机能很好地适应于玻璃石英砂和其他高纯度材料的生产中，10-500t/h的生产能力范
围，冲击式破碎机几乎可以满足任何生产要求。 制砂机工作原理      由进料斗进入制砂机，经分
料器将物料分成两部分，一部分由分料器中间进入高速旋转的叶轮中，在叶轮内被迅速加速，其加速度
可达数百倍重力加速度，然后以60-70米/秒的速度从叶轮三个均布的流道内抛射出去，首先同由分料器四
周自收落下的一部分物料冲击破碎，然后一起冲击到涡支腔内物料衬层上，被物料衬层反弹，斜向上冲
击到涡动腔的顶部，又改变其运动方向，偏转向下运动，从叶轮流道发射出来的物料形成连续的物料幕
。这样一块物料在涡动破碎腔内受到两次以至多次机率撞击、磨擦和研磨破碎作用。被破碎的物料由下
部排料口排出。在整下破碎过程中，物料相互自行冲击破碎，不与金属元件直接接触，而是与物料衬层
发生冲击、摩擦而粉碎，这就减少了角污染，延长机械磨损时间。涡动腔内部巧妙的气流自循环，消除
了粉尘污染。 制砂机性能特点 1.结构简单合理、自击式破碎，超低的使用费用；
2.独特的轴承安装与先进的主轴设计，使本机具有重负荷和高速旋转的特点。 3.具有细碎、粗磨功能；
4.可靠性高、严密的安全保障装置，保证设备及人身安全；
5.运转平稳、工作噪声小、高效节能、破碎效率高；
6.受物料水分含量的影响小，含水量可达8% 左右； 7.易损件损耗低，所有易损件均采用国内外优质的
耐磨材料，使用寿命长。少量易磨损件用特硬耐磨材质制成，体积小、重量轻、便于更换配件。
8.涡流腔内部气流自循环，粉尘污染小。 9. 叶轮及涡动破碎腔内的物料自衬大幅度减少磨损件费用和
维修工作量。生产过程中，石料能形成保护底层，机身无磨损，经久耐用。
10. 安装方式多样，可移动式安装。
11. 产品呈立方体，堆积密度大，铁污染小。可作石料整形机制砂机故障及排除方法
制砂机冲击块的重要性 新型的制砂机采用菱形组合式冲击块（抛料头）代替原本的整体形锤头和方形组
合式冲击块。冲击块合金“硬而不脆，韧而坚”，并且耐高温性能良好。该冲击块直接采用进口高质合
金锻造，耐磨强度和韧性，在国内处于领先水平，大大提高了工作效率，使用寿命比高锰钢提高3——5



倍，提高了生产产量与质量。 最新的5x制砂机均已采用菱形组合式冲击块，该种冲击块的主要特征就是
在采用国外的高质合金代替国内传统的锰钢和浇铸合金件，从而大大提高了冲击块的耐磨性和制砂机的
破碎能力．菱形组合的冲击块在提高自身耐磨性的同时也可进行对调轮流使用，既提高的材料的利用率
，又有效保护了制砂机内周护板的寿命。制砂机整体使用寿命比原产品提高五倍以上．制砂效率提高３
０％以上。新型的5x制砂机广泛用于水泥厂石灰石、熟料，砖厂页岩、煤矸石、焦炭，冶金，玻璃、煤
炭，矿山矿石多种破碎行业！ 制砂机维护和安全几点常识 1 、定期停机打开观察门观察冲击式制砂机
内部磨损情况，中心入料管、锥帽、叶轮上、下流道衬板、圆周护板、耐磨块的磨损程度，磨损后应及
时更换或修补，更换耐磨块时应同时更换，保证耐磨块重量相同。严禁破碎机工作过程中打开观察门观
察内部工作情况，以免发生危险。发现叶轮体磨损及时更换找制造厂家修补。特别注意，未经制造厂家
同意，严禁私自自制叶轮。 2 、传动三角胶带拉紧力大小应调整适当，以保证三角胶带受力均匀，双
电机驱动时，两侧三角胶带应进行分组选配，便其每组长度尽可能一致。应调整使两电机电流差值不超
过 15a 。 3 、制砂机采用美孚车用润滑脂特级或 3# 锂基脂，每工作 400 小时加入适量润滑脂
，工作 2000 小时打开主轴总成对轴承进行清洗，一般工作 7200 小时，更换新轴承。 主轴总成上
端轴承为游动端，下端轴承为固定端，装配后用手扳动皮带轮应转动灵活。 在制砂机运行中，因该设
备属高速设备，应特别注意安全生产。有关人员应远离设备，若需上机修理应在停机后进行。出现问题
建议您请专业的维修人员解决，未经厂家许可严禁私自拆卸核心部件. 5x新型制砂机是专门用来生产建筑
用砂的主打设备,整条制砂生产线还主要包括给料机,破碎机,振动筛,洗砂机,输送机等。
5x新型制砂机性能特点 1、深腔型转子经过优化设计后，使物料通过量提高约30%。
2、周护板局部磨损后可上下调头使用，提高材料利用率，可提高使用寿命48%以上。 3、组合式锤头设
计，只需更换磨损的锤头部分，可降低使用成本30%以上。另外增加了副锤头，有效地防止主锤头磨损
后损坏立板。 4、最核心耐磨材料采用美国重要行业用高度耐磨耐高温材料。
5、采用菱形冲击块，避免物料冲击磨损后损伤立板。 6、轴承选用日本、瑞典、美国等国际品牌。
7、最优的发射口及内部更流畅的曲线形设计，降低物料的流动阻力，大幅度提高的物料通过能力。
8、两用散料盘，操作简单，实现两种进料方式方便转换。
9、主轴下端特殊的密封结构，保证无油封也不漏油。 10、采用日本原装进口配件的液压开盖装置，可
方便快捷的移动上盖，使更换检修机体内部机件省工省力 11、选用高防护等级的电机。该类型电机具有
效率高、噪音低等特点。符合国际电工委员会（iec）标准，f级绝缘， ip54/55防护等级。
制砂机操作规程
1、开车前检查调涡动腔观察门是否关紧，以防止物料从涡动腔观察门冲出，发生危险。
2、检查叶轮旋转方向，从入料口方向看。叶轮应逆时针方向转动，否则应调整电动机接线。
3、破碎机与输送设备的启动顺序为：排料→破碎机→给料
破碎机必须空载启动，待破碎机运转正常后方向给料。 停机顺序与开机顺序相反。 4、入料颗粒严格按
规定要求，禁止大于规定物料进入破碎机，否则，会引起叶轮的不平衡及叶轮过分磨损，基至造成堵塞
叶轮通道及中心入料管，使破碎机不能正常工作，发现过大块入料应及时排除。
5、排料设备停动时，应及时停止给料，否则，会造成压死叶轮，烧毁电动机。 6、给料力求连续均匀。
7、破碎机运转过程中，不得有剧烈振动和异常噪声，否则，应停车检查。 8、机器的润滑 润滑为干油润
滑方式，采用美孚车用润脂特级，加入量为轴承空腔的1/2-2/3，破碎机每工作一班时，添加适量润滑脂
。 保养注意事项 1、制砂机的日常维护是必不可少的，必须定期的让制砂机得到充足的停工时间，并要
定期的观察制砂机的内部磨损情况，如有磨损应及时的更换或是修补。另外注意的是在制砂机正常的工
作过程中是绝不能打开观察，以免发生危险事故。 2、制砂机在工作到400小时的时候应适量的加入润滑
脂，到工作到2000小时的时候就要打开主轴总成对承进行清洗了，如果工作到7200小时的时后就必须更
换新的轴承了。 3、传动三角胶带拉紧力大小应调整适当，以保证三角胶带应进行分组选配，便其每组
长度尽可能一致。应调整便两电机电流差值不超过15a。 4、在工作过程中，因制砂机属于高速运转的设
备，应该特别的注意安全。工作人员应远离设备，若需上机修理的话，必须断电后方可进行操作。
制砂机技术参数： 型号 叶轮转速(r/min) 最大入料(mm) 处理量(t/h) 功率(kw) 外型尺寸(mm) pcl-600
2000-2600 26 8-50 30×2 2800×1550×2030 pcl-600b 2000-2600 26 8-50 37×2 2800×1550×2030 pcl-750
1500-2500 35 25-55 45×2 3300×1800×2440 pcl-900 1300-1700 35 55-120 55×2 3750×2120×2660 pcl-900b
1000-1450 40 60-150 90×2 3750×2120×2660 pcl-1050 1000-1700 40 100-160 110×2 4480×2450×2906 pcl-1250
950-1200 40 100-200 132×2 4563×2650×3176 pcl-1350 800-1200 60 160-360 200×2 5340×2940×3650
本文来源：http://www.zsjtk.com/product/zhishaji.html 请到正规厂家实地考察，认准“探矿”品牌，
（河南探矿制砂机官网：http://www.tkjixie.com/   http://www.zsjtk.com/ ）
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