
质软 消音POM 日本宝理 SX-35 柔韧性好 降噪 增韧级

产品名称 质软 消音POM 日本宝理 SX-35 柔韧性好 降噪
增韧级

公司名称 京冀（广州）新材料有限公司

价格 48.00/千克

规格参数 POM:质软 消音
SX-35:降噪 增韧级
日本宝理:柔韧性好

公司地址 广州市南沙区丰泽东路106号（自编1号楼）X130
1-E014087（注册地址）

联系电话 18938547875 18938547875

产品详情

日本宝理 POM GH-25GF25 注塑、共聚

 

 

日本宝理 POM GH-25DGF25 高流动、注塑、共聚

CH-15 日本宝理 电绝缘性POM

 

CH-15    POM-CF15%<    导电   注射成型

 

CH-20      >POM-CF20%<   耐磨．导电  注射成型

 

CP15X    良好抗蠕变性  注射成型

 

EB-08     POM-CB10%     传导电．抗静电�炭黑   注射成型



EB-10    >POM-CB10%<     防静电．传导性．炭黑  注射成型

 

ES-5     POM-CB5%<    防静电�传导性．炭黑  注射成型

 

EW-02   POM-CB10%<   抗静电，导电性，炭黑填充。  注射成型/

POM的长期耐热性能不高，但短期可达到160℃，其中均聚POM短期耐热比共聚POM高10℃以上，但长
期耐热共聚POM反而比均聚POM高10℃左右。可在-40℃～100℃温度范围内长期使用。POM极易分解，
分解温度为240度。分解时有性和腐蚀性气体发生，故模具钢材宜选用耐腐蚀性的材料制作。

Japan baori POM TH-25 NJeksi Molding and copolystation

Japan baori POM TH-25 DDG F25 High Flw, input Molding, copolystalization

HH-15 Japan baori Motor Inculasi POM

HH-15 POM-CF15%<Conduive INction Molding

HH-20>POM-CF20%<pengaturan-penghargaan, bahsa Yntem

CP15X nyang jiskea Jetak yang teurintah



EB-08 POM-CB10%, pengaturan-statek, langsong ilee

EB-10>POM-CB10%<Anak stasi, Condutivity, carabon Black input Molding

UE-5 POM-CB5%<anti-statec, Conduive, carabon Black input Molding

EW-02 POM-CB10%<anti-stasi, pengato, kerb-Black peuno. Coksi yang diputas/

POM nyang jeut tabaca pertualangan nyang neu nyang peugot, pertualangan jeut tabaca saboh dari uroe. Na termasuk
terjeut nyoe peugot terjeumah meupeugot nyang peugot nyang peugot nyang peugot nyang peugot lom. Na termasuk
terjeut nyoe peugot nyang peugot nyang peugot nyang peugot nyang phon POM nyang jeut nyoe peugot nyang
peugot nyang peugot lom, ngon peugot nyang langsong Hana jeut ngubah nyang jeut termasuk saboh kilang nyang
error: -40 +to 100 + POM nyang hanjeut tapakek bukalahan nyang meusaboh nyang peugot lom, ngon tampilan di
depurasi jipeuglom (24 Dijeur) Na kesalahan jeut tapakek, fitur keuh jeut meupeugot alat-alat, ngon segala keu
droeneuh jeut ngguna meupeugot alat-alat keu neupeugot ileuh dari nyang hayeu.
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