
柳市 注塑件的厂家 注塑件型号 价格

产品名称 柳市 注塑件的厂家 注塑件型号 价格

公司名称 乐清市有为电气科技有限公司

价格 .00/普通

规格参数

公司地址 温州乐清市柳市镇东风工业区腾飞路6号

联系电话 86-057762773900 13506550852

产品详情

产品介绍注塑件是指由注塑机生产的各种注塑产品统称注塑件，包括各种包装，零件等。主要是由聚乙
烯或聚丙烯等材料并添加了多种有机溶剂后制成的。塑料件的选择主要决定于塑料的类型(热塑性还是热
固性)、起始形态以及制品的外形和尺寸。制作注塑件一般采用模压、传递模塑，也用注射成型。层压、
模压和热成型是使塑料在平面上成型。上述方法，均可用于橡胶加工。此外，还有以液态单体或聚合物
为原料的浇铸等。在这些方法中，以挤出和注射成型用得最多，也是最基本的成型方法。产品属性注塑
件的主要工艺参数包括： 1.料筒温度： 熔料温度是很重要的，所用的射料缸温度只是指导性。熔胶温度
可在射嘴处量度或使用空气喷射法来量度。射料缸的温度设定取决于熔胶温度、螺杆转速、背压、射料
量和注塑件周期。您如果没有加工某一特定级别塑料的经验，请从最低的设定开始。为了便于控制，射
料缸分了区，但不是所有都设定为相同温度。如果运作时间长或在高温下操作，请将第一区的温度设定
为较低的数值，这将防止塑料过早熔化和分流。注塑件开始前，确保液压油、料斗封闭器、模具和射料
缸都处于正确温度下。 2.熔料温度：熔体温度对熔体的流动性能起主要作用，由于塑胶没有具体的熔点
，所谓熔点是一个熔融状态下的温度段，塑胶分子链的结构与组成不同，因而对其流动性的影响也不同
，刚性分子链受温度影响较明显，如pc、pps等，而柔性分子链如：pa、pp、pe等流动性通过改变温度并
不明显，所以应根据不同的材料来调校合理的注塑件温度。 其他说明3.模具温度：有些塑胶料由于结晶
化温度高，结晶速度慢，需要较高模温，有些由于控制尺寸和变形，或者脱模的需要，要较高的温度或
较低温度，如pc一般要求60度以上，而pps为了达到较好的外观和改善流动性，模温有时需要160度以上
，因而模具温度对改善产品的外观、变形、尺寸，胶模方面有不可抵估的作用。 4.注射压力：熔体克服
前进所需的阻力，直接影响产品的尺寸，重量和变形等，不同的塑胶产品所需注射压力不同，对于像pa
、pp等材料，增加压力会使其流动性显著改善，注射压力大小决定产品的密度，即外观光泽性。它没有
固定的数值，而模具填充越困难，注塑件压力也增。交易说明提供产品数量 规格 。现金交易。
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