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产品名称 送丝机悬臂设计 文飞机械 青海送丝机悬臂

公司名称 山东文飞机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市岱岳区泰山国际采购中心A8-24号

联系电话 15263081456 15263081456

产品详情

埋弧焊接容易产生夹渣的原因：

     焊接方向朝母材歪斜方向，因而焊渣流动前。多层焊接时，开槽面受焊丝溶入，焊丝过于靠近开
槽的侧边。在焊接起点有导板处易发生夹渣。电流过小，第二层间有焊渣留存，在焊接薄板时简单发生
裂纹。焊接速度过低，使焊渣超前。完成层电弧电压过高，使得游离焊渣在焊道端头发生搅卷。

防止措施：

     焊接改向相反方向焊接，或将母材尽可能改成水平方向焊接。开槽侧面和焊丝之间距离，要大于
焊丝直径以上。导板厚度及开槽形状，需与母材相同。提高焊接电流，使残留焊渣简单熔化。添加焊接
电流及焊接速度。减小电压或进步焊速，必要时盖面层由单道焊改为多道焊接。

     焊接作业中因焊接工况，容易造成送丝机随意拖拽现象发生，在二保焊接过程中会产生大量的金
属粉尘（包含烟和粉尘），其主要成分多以氧化铁、氧化锰、氟化物、二氧化硅等组成的混合性粉尘，
漂浮于车间作业环境中，送丝机悬臂设计，这些有害气体容易对工作人员的健康造成影响。

     是何原因造成吸尘送丝机悬臂架越来越多的被焊接车间所采纳：

     吸尘送丝机悬臂架是文飞机械专注研发产品，专为焊接车间及焊接工作形成的不方便性量身打造
，设备悬臂支架前端搭载的焊接部件空间任意位置悬停，摆动、升降方便焊接操作的灵活度，悬臂的设
计还可安装吸尘净化管道，青海送丝机悬臂，可随焊随吸，净化维护车间环境，吸尘送丝机悬臂架是功
能齐全的焊接一体机，适用场景也比较广泛，可灵活运用到各类焊接行业，正因设备的功能效果，因此
在焊接行业受到欢迎与运用。



     具有影响焊接操作现场存在种种问题：焊接形成的粉尘无处不在，因扩散面大及粉尘量多造成无
法根源处清理，车间焊烟量达标，送丝机悬臂操作调款式，环保的顺利，现场工作人员的健康保障都息
息相关。加工焊接制造焊接换位因焊接点不同原因，换位对于焊接经常发生，换位工况容易造成车间卫
生不好整理，焊材损坏率提高，工作劳动力加大等多种后果。

     吸尘送丝机悬臂架以辅助焊接操作设备为主要作用，辅助的设备以悬臂样式可达到焊烟净化送丝
机灵活换位，灵活调控多角度及同臂焊烟的根源净化多种操作功能与设置。

送丝机悬臂设计-文飞机械(在线咨询)-青海送丝机悬臂由山东文飞机械设备有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。山东文飞机械设备有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为焊接
设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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