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数控等离子切割机是我们再进行相关的金属加工，以及化工材料和金属和工艺制作汽车机
床设计当中一个非常重要的组成工具，它通过各种季节的一个存在，帮助我们进行热加工
处理，并且减少在加工的过程当中，可能对这些金属造成的一个热性形变，大程度上的帮
助，我们实现了金属的一个有效加工过程，是在使用的过程当中一个非常重要的工具，近
些年来频繁的使用，在各项工业的组成过程当中，尤其是类似于汽车行业，这样金属使用
较多的行业。对火焰的调整，必须将割火焰调整到较佳，过大或过小都会影响铸坯的割面
，数控切割机厂家随机附赠的数控切割机使用说明书上有较好的火焰调节教学，只需要几
个小时，您就能掌握基本的火焰调节要领；机械部件的结合要紧密，轴承、销孔的间隙不
能过大，因为切割过程是在铸坯的移动情况下同时进行，机械各部件的松动会引起割的摆
动，进而影响到切割效果。在数控切割中，由于数控系统即控制器没有使用好，或是数控
系统不具备应有的切割工艺和切割经验，使企业面临着诸多切割质量问题，普遍存在包括
切割引割点过烧、切割拐角过烧、切割面倾斜、以及切割圆形零件时圆变形或不能闭合等
严重切割质量问题，造成钢材浪费



靠近切割断面下边缘处，割纹超前量太大?。现象：在靠近切割断面下边缘处出现割纹超
前量太大。原因：1.割嘴堵塞或损坏，风线受阻变坏；2.割炬不垂直或割嘴有问题，芜湖
数控切割机，使风线不正、倾斜。在切割断面上半部分，出现割纹超前量。现象：在接近
上边缘处，形成一定程度的割纹超前量。原因：1.割炬与切割方向不垂直，割嘴堵塞或损
坏；2.风线受阻变坏。氧气的流量：一般认为在切割厚度为12mm的钢板时，随着氧流量
的增加，切割速度逐渐增大，切割质量提高，但超过某个界限值相对应的值反而降低。因
此可以看出，对不同的钢板厚度 各自存在一个佳氧流量值，当处于良好氧流量值状态切
割时，不但切割速度高，而且切割效果好。所以氧气的流量也是影响数控火焰切割机的重
要因素之一！数控切割机一般都是在厂房里使用，但是也有客户在户外使用的，今天我们
西恩数控就来为大家讲解下数控切割机在户外使用要注意的几个要点：数控切割机作为材
料加工设备，一般都在厂房内安装使用。其主要原因在于对传统部件和控制系统的养护。
由于数控切割机所涉及的电，气等燃料安全性。建议用户也尽量使用在室内使用为佳。初
次操作等离子系统十分简单，系统基本上配备操作工开始操作所需的各种设施，切割和气
刨用的电源供应器，割炬和易损件，小型数控切割机，以及印刷版和DVD格式的操作指
南。操作工只需要准备电源，气体，以及手套和护眼罩。

数控切割机型号选择，这个是金属生产企业需根据自身的产能情况，企业的发展趋势进行
适合选择，激光数控切割机，不能一味追求高功率，容易造成大材小用。等离子发生器器
功率小了，效率跟不上。所以要根据实际的情况进行选用。数控切割机种类，不同的数控
切割机，做的工艺不同，整套设备的价格也自然不同。例如华宇诚数控的台式数控等离子
切割机、龙门式数控切割机等等一系列的设备，价格都不相同。所以说，金属加工企业在
选择时，要根据自身的需求，便携式数控切割机，加工什么类型的材料，需要多大功率的
等离子发生器?等进行选择。靠近切割断面下边缘处，割纹超前量太大?。现象：在靠近切
割断面下边缘处出现割纹超前量太大。原因：1.割嘴堵塞或损坏，风线受阻变坏；2.割炬
不垂直或割嘴有问题，使风线不正、倾斜。在切割断面上半部分，出现割纹超前量。现象
：在接近上边缘处，形成一定程度的割纹超前量。原因：1.割炬与切割方向不垂直，割嘴
堵塞或损坏；2.风线受阻变坏。

便携式数控切割机-合肥世佳快速交货-芜湖数控切割机由合肥世佳电工设备有限公司提供。合肥世佳电
工设备有限公司在行业设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，世佳一直以客户为中心、为客户创造价
值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢
迎垂询，联系人：颜经理。
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